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DERECHOS RESERVADOS

© 2017 TeeJet Technologies. Todos los derechos reservados. Ninguna parte de este documento o de los programas informaticos descritos en él se pueden
reproducir, copiar, fotocopiar, traducir o reducir en cualquier forma o por cualquier medio, electrénico o legible por maquina, de grabacion o cualquier otro, sin
el consentimiento previo por escrito de TeeJet Technologies.

MARCAS COMERCIALES
A menos que se indique lo contrario, todas las otras marcas o nombres de productos son marcas comerciales 0 marcas comerciales registradas de sus
respectivas empresas u organizaciones.

LIMITACION DE RESPONSABILIDAD

TEEJET TECHNOLOGIES PROPORCIONA ESTA MATERIAL “TAL CUAL” SIN GARANTIA DE NINGUN TIPO, YA SEA EXPRESA O IMPLICITA. NO SE
ASUME NINGUNA RESPONSABILIDAD DE DERECHOS O PATENTES. EN NINGUN CASO SERA TEEJET TECHNOLOGIES RESPONSABLE POR
CUALQUIER PERDIDA DE NEGOCIO, PERDIDA DE GANANCIAS, PERDIDA DE USO O DE DATOS, INTERRUPCION DEL NEGOCIO, O POR DANOS
INDIRECTOS, ESPECIALES, IMPREVISTOS, O RESULTANTES DE CUALQUIER TIPO, INCLUSO SI TEEJET TECHNOLOGIES HAYA SIDO ADVERTIDO
DE TALES DANOS DERIVADOS DE SOFTWARE TEEJET TECHNOLOGIES.

Para garantizar el uso 6ptimo del equipo, lea detenidamente este manual. Contacte al departamento de asistencia a clientes de TeeJet Technologies 0 a un
distribuidor autorizado de TeeJet Technologies si necesita asistencia adicional.

RESPONSABILIDAD POR EL USO DE ESTE PRODUCTO
Sobre la responsabilidad de uso de este producto, nos referimos a nuestros términos de venta y entrega que establecen:

Uso del producto

Todo uso del producto se realiza por cuenta y riesgo del comprador. Por lo tanto, el comprador no tiene derecho a ninguna forma de compensacion
ocasionada, por ejemplo, por cualquier de los siguientes motivos:

» Alteracion a/de cualquiera de los servicios o productos electrénicos que no cumplan con las normas para comercializacion de CE;

» Ausencia de cobertura o cobertura de sefial deficiente o una sucesion de transmisores/receptores externos que use el comprador; fallas funcionales que se
apliquen a/de un programa de PC o equipo PC que no haya sido entregado por el vendedor;

» Fallas que puedan surgir de la negligencia del comprador para reaccionar a las advertencias 0 mensajes de fallas del producto o que puedan vincularse

a negligencia y/o ausencia de control constante del trabajo realizado en comparacion con el trabajo planificado.

Al implementar cualquier equipo nuevo, el comprador debe tener gran cuidado y poner atencion. Cualquier duda respecto a la operacion o uso correctos
debera hacer que se comunique con el departamento de servicio del vendedor.
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CAPITULO 1. INTRODUCCION
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Felicidades por la compra de su nueva ECU del esparcidor IC18 integrada en la arquitectura de ISOBUS. Cuando se use segun las guias de este manual, el
controlador esparcidor IC18 sera una herramienta de aplicacién confiable.

Se usa con el terminal universal (UT) existente para la aplicacion de Fiqura 1-1: Computadora de trabajo IC18
productos secos

Beneficios del producto:
+ Trabaja perfectamente y se muestra en cualquier UT de ISOBUS.
+ Menu de facil navegacion y pantalla con abundancia de datos.

+ Agregue ECU de ISOBUS adicionales conforme cambien sus
necesidades.

+ Brinda control de tasas basico o tasa variable si el UT de conexion tiene
capacidades de control de tareas de tasa variable.

+ Los conectores, cables y software estandarizados simplifican la
instalacién y la conectividad, lo que se traduce en una verdadera
tecnologia “plug and play”. La ECU del esparcidor IC18 reside en el
implemento, asi se reduce el hardware en la cabina.

CONFIGURACION

Los siguientes diagramas representan las configuraciones tipicas de una computadora de trabajo IC18. Debido a la variedad de configuraciones posibles, se
debe usar esto solo como una referencia.

Figura 1-2: Esparcidor IC18 a terminal universal (UT)

75-30085: consola Aeros 9040 c/L1L2, GPS GLO, SBAS
75-30124: consola Aeros 9040 c/L1, GPS, GLO, SBAS
Terminal universal (UT)

Antena
RXA-30
78-50187

45-05968: arnés, UT de Aeros, TJT
Solamente caja de empalmes

|
:

45-09031: arnés, caja de empalmes Aeros
l COBO, IBBC

Sensor de ranura
> TeeJet 0 equivalente
) 120-0009

9 45-09027: arnés, IC18 al enganche
> (R del ISOBUS

Cable de extension
45-20006: cable de alimentacion  45-09023: 6 m/20 ft
45-09024: 9 m/30 ft
45-09025: 12 m/40 ft

>

45-05860: se incluye con 45-09027

45-10143: arnés de valvula IC18

Vélvula hidraulica
Teedet 35-02xxx

78-08063: esparcidor IC18

98-05173-ES R2 -
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Computadora de trahajo 1ISOBUS: Esparcidor I1C18

INICIO

La alimentacion se suministra de manera continua a la computadora de trabajo. El terminal universal (UT) brindara acceso a las opciones y la operacion de la
computadora de trabajo.

+ Es necesario tocar con firmeza al seleccionar un icono en la pantalla.

+ La configuracion NO se guarda automaticamente cuando se selecciona. La TECLAACEPTAR @ se debe seleccionar para guardar la configuracion.
Seleccione la TECLA ESCAPE & para salir sin guardar la configuracion y volver al menu anterior.

+ La consola se necesita apagar y volver a encender cuando se cambia o se conecta cualquier equipo al sistema.

NOTA: La estructura del menu de la pantalla puede diferir de la que se muestra en este manual de usuario, en funcion del terminal universal (UT) que
se utilice.

MODO DE PROGRAMA

La computadora de trabajo IC18 esta programada para calcular calibraciones con base en los métodos norteamericano y europeo.
<ANorteamericano: la altura de la puerta se calcula en la aplicacién del producto y las calibraciones estaran basadas en pulsos por volumen.
<4Europeo: la altura de la puerta NO se calcula en la aplicacion del producto y las calibraciones estaran basadas en volumen por pulso.

Este valor se establecié antes de salir de la fabrica, pero se puede cambiar después de la compra con ayuda del Servicio a clientes de TeeJet Technologies o
su distribuidor local mediante las opciones del menu de configuracion del OEM.

Figura 1-3: Norteamericano
i I Job Paramelers

Calibrations

[Putass Pas Volume

Appligation Rate Ingisment Spasd Semncr

[teniac) | 9.00

Figura 1-4: Europeo
i I Jab Paramelars

Calibrations

r

Appl lcafion Ratw =
tratne) [0

[Wetame Par Pulse

Impisment Spesd Semuor

Ded Size
[kg] | wooo)

Flom Factar
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PANTALLA DE INICIO

La pantalla de inicio brinda acceso a las funciones disponibles del IC18. La alimentacién se suministra de manera continua a la computadora de trabajo.
El terminal universal brindara acceso a las opciones y la operacién de la computadora de trabajo.

NOTA: La informacion en la ECU variaré segtin los parametros que el usuario y el OEM establezcan.

K.

Figura 1-5: Pantalla de inicio

Modo de operacion
ECU —
disponibles

Acceso directo a llenado

Configuracion principal

Modo de transporte

AREL-ERabe el ik aal ey Acceso directo al vaciado rapido
Work Width  [18] 40.0

Fioe Eachos ‘,\1.“ Acceso directo a la tasa de aplicacion
Dans ity [iefita] @3

| 5 Vista répida

Tabla 1-1: Funciones y descripciones de la pantalla de inicio

Funcién | Descripcion
ECU disponibles (la imagen varia segun los Los sistemas que estan disponibles actualmente en su UT se muestran en la columna de la izquierda de cada pégina. Para
sistemas disponibles) navegar entre los sistemas, simplemente presione el icono para abrir el sistema deseado
. Modo de operacién Accede a la pantalla Operacion del esparcidor IC18, que incluye el control de aplicacién, el control de tasa y la informacién
de viaje, conteo y aplicacion
H Acceso directo a llenado Accede a la pantalla de llenado para establecer la cantidad de material restante en el depésito
E Modo de configuracién principal Menu para introducir varias configuraciones del esparcidor
. Modo de transporte Bloquea todas las funciones de esparsién e hidraulicas para evitar accidentes.
= Acceso directo al depdsito de vaciado Permite que el usuario vacie el deposito sin tener los centrifugadores activados
rapido
Acceso directo a la tasa de aplicacion Accede a la calibracion del factor de flujo activo
Vista répida La informacion que se muestra se basa en el viaje activo actual

PANTALLA DEL MODO DE OPERACION

. La informacion en la pantalla Operacion variara segun los parametros que el usuario y el OEM establezcan.

Figura 1-6: Pantalla de operacion

Indicador de la tasa deseada
Numero de conteo de viaje activo Cantidad aplicada Area aplicada

Tasa deseada del porcentaje de aumento/disminucion

[ent™ 1] 1.7 Van | il. Tas|] Inicio

Advertencia de alerta + % Restablecimiento del % de pasof/incentivo
Velocidad/informacion de @53 ullr - — Informacion
aplicacion Ibifach el Aumento del ancho de trabajo
A o
Contenido restante del depésito In.|C|a.r/deF?ner )

Disminucién del ancho de trabajo

Sensor de esparsion del borde Aumento del % de pasofincentivo
Restablecimiento del ancho de trabajo

Indicacién de activacion/ Y T Disminucién del % de paso/incentivo
desactivacion de aplicacion o / 4 FtPM/o i
7 .
RPM del rodillo RPM del centrifugador Indicadores del aumento/disminucion de centrifugado

Tasa de aplicacion
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PANTALLA DE CONFIGURACION PRINCIPAL

El menu de configuracion principal contiene seis (6) opciones. Cada una de estas opciones accede directamente a la configuracién o a menus

adicionales.

Figura 1-7: Pantalla de configuracion principal

Main

|counters

Job Paressierd
Mazhine

Wer Intarface
Gomsun | Catian
Halp

j

Inicio

Retroceder una pantalla

Avanzar una pantalla

Seleccion uno arriba

Seleccion uno abajo

La tabla a continuacién describe los menus adicionales y lo dirige a las paginas de configuracién para obtener mas informacion.

ESTRUCTURA DEL MENU DEL MODO DE CONFIGURACION PRINCIPAL

» Viaje

» Campaiia
» Total
» Exportar

Parametros del

trabajo

» *Llenado

» Operacion

'V Parametros del implemento

'V Calibraciones
P> *Tasa de aplicacion
P *Pulsos por volumen
» *VVolumen por pulso
» *Cantidad por pulso
P *Sistema hidraulico

» Sensor de velocidad del
implemento

P *Sistema de pesaje

» Configuraciones de alarmas

» OEM

» Sensores

» Actuadores

P Interfaz de usuario

P Configuracion del regulador

» RPM de calibracion

» Modos de programa

P Altura de la puerta de
referencia

» Eliminar contadores totales

» Configuracion del implemento
de TC

Interfaz de usuario Comunicaciones “

P Diagnostico
P Acerca de

» Configuracion de
fabrica

El'mend de configuracién del OEM esta protegido con contrasefia y la configuracién
en este menu esta directamente relacionada con el equipo instalado por el OEM.

*Configuracion del menu directamente relacionada con el equipo del OEM.

n www.teejet.com
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Figura 1-8: Ingrese a las pantallas de seleccion

Seleccion
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Barra deslizante con flechas para reducir
y aumentar una seleccion

Tecla Aceptar

Tecla Escape

Teclado numérico

Tecla para cerrar teclado numérico

Maximo del rango

Minimo del rango

Tecla para acercar

Tecla para alejar

Tecla para abrir teclado numérico

Cperation

Tecla Aceptar

Tecla Escape

Tabla 1-2: Descripciones de secciones e iconos

Selecciones disponibles

Tecla para seleccion uno arriba

Tecla para seleccion uno abajo

Seccion o icono Descripcion

Seleccién

Muestra la seleccion actual o nueva

Barra deslizante

Selecciona el valor presionando y soltando la
barra deslizante o presionando y arrastrando
la guia deslizante a un valor designado. El
rango de una configuracion especifica se
muestra en la barra deslizante.

Guia deslizante ¢

Se desliza a la izquierda para disminuir la
seleccion o a la derecha para aumentarla

Flecha para aumentar una
seleccion jp

Aumenta el valor

Flecha para disminuir una
seleccion 4

Disminuye el valor

Teclado numérico

Usar los numeros para establecer el valor de
seleccion

Tecla para abrir teclado
numérico

Maximiza el teclado numérico

Seccion o icono Descripcion

Tecla para cerrar teclado
numérico

Minimiza el teclado numérico

Tecla Aceptar &9

Acepta la nueva seleccion

Tecla Escape €

Salir sin guardar los cambios

Flecha de seleccién uno

arriba A

Resalta la seleccion anterior

Flecha de seleccion uno

Resalta la seleccion a continuacion

abajo W
3 *

Tecla para acercar & N\

Reduce el rango de la barra deslizante.
Gris = nivel maximo de acercamiento.

. & a
Tecla para alejar =\ N

Amplia el rango de barra deslizante.
Gris = nivel minimo de acercamiento.

98-05173-ES R2 “
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CAPITULO 2. MODO DE OPERACION

! La pantalla Operacion accede a los aspectos de trabajo del IC18 que incluyen el control de secciones de barra, el control de tasa, asi como la
informacién de viaje, conteo y aplicacion.

NOTA: La configuracion se guarda automaticamente cuando se selecciona.
NOTA: La estructura del menu en la pantalla puede diferir de la que se muestra en este manual de usuario, en funcién del UT que se utilice.

MODO DE PROGRAMA

La computadora de trabajo IC18 esta programada para calcular calibraciones con base en los métodos norteamericano y europeo.

<4América del Norte: la altura de la puerta se calcula en la aplicacion del producto y las calibraciones estaran basadas en pulsos por volumen.
<«Europeo: la altura de la puerta NO se calcula en la aplicacion del producto y las calibraciones estaran basadas en volumen por pulso.

Este valor se establecié antes de salir de la fabrica, pero se puede cambiar después de la compra con ayuda del Servicio a clientes de TeeJet Technologies o
su distribuidor local mediante las opciones del menu de configuracion de OEM.

DESCRIPCION GENERAL DEL MODO DE OPERACION

La informacion en la pantalla Operacion variara segun los parametros que el usuario y el OEM establezcan.

o
)
m
E)
P
[a]
o
=z

Figura 2-1: Descripcién general de la pantalla del modo de operacion

Indicador de la tasa deseada

Area aplicada

NUmero de conteo de viaje activo Cantidad aplicada
Tasa deseada del porcentaje de aumento/disminucion

| [ont” 1] 1.7 Pon | /4.3 Yol Inicio
4 SN Restablecimiento del % de paso/incentivo
8. ﬂ\ @5 3 D,I i 4 3 Informacion
mp h & Ib/ac AP Y88l Aimento del ancho de trabajo
37498 4 _ = Iniciar/detener
2 Disminucién del ancho de trabajo
Aumento del % de paso/incentivo
Restablecimiento del ancho de trabajo
Disminucién del % de pasofincentivo

Advertencia de alerta

Velocidad/informacion de
aplicacion

Contenido restante del depdsito

Indicador de esparsion del borde

Indicacion de activacion/
desactivacion de aplicacion

Relr Sgnr
nm/ 3 RPM/. 112

- .
RPM del rodillo RPM del centrifugador Indicadores de aumento/disminucion de rodillos

Tasa de aplicacion

Tabla 2-1: Descripciones de teclas/botones

{} Inicio Presione para volver a la pantalla de inicio
m Informacién Presione para cambiar entre los modos de pantalla
— ] Iniciar/detener Presione para iniciar o detener el esparcidor
Aumento/disminucién de Presione para establecer el paso de porcentaje de incentivo necesario, es decir, el tamafio
+#|[= %] porcentaje de paso/incentivo del paso al que la tasa de aplicacién debe aumentar o disminuir con la funcién de incentivo
NOTA: El porcentaje de paso de la tasa de aplicacién se puede definir en
Principal -> Maquina -> Operacioén -> Paso de tasa de aplicacion.
@ Restablecimiento de porcentaje | Presione para volver a la tasa deseada y restablecer el valor de cero para el porcentaje de
o de paso/incentivo paso/incentivo

n www.teejet.com



Computadora de trahajo 1ISOBUS: Esparcidor 1018

= |[==] Aumento/disminucion de paso de | Presione para aumentar o disminuir el ancho de trabajo necesario.

C I CXRT

fEa|[2®=]  ancho de trabajo

NOTA: El ancho de trabajo se puede definir en Principal -> Maquina -> Pardmetros del
implemento -> Ancho de trabajo

— Restablecimiento del ancho de Presione para cancelar los cambios que se hayan hecho en el ancho de trabajo
trabajo

Tabla 2-2: Descripciones de secciones e iconos

Seccion o icono Descripcion

z
©
v
<
oc
w
o
(e}

Informacién de viaje activo Esta barra de informacién muestra el nimero de conteo de viaje activo,
la cantidad aplicada y el area aplicada (Gni  7]7300 5 tan [434 65ac)
Viaje activo Modo de viaje: conectado a una CAN ISOBUS con solo un dispositivo UT encontrado, se mostrara el viaje
activo actual o nimero de trabajo [ cat 1
Modo de controlador de tarea (TC): conectado en una CAN ISOBUS con un dispositivo TC encontrado, luego
se mostrara el TC [ T
Cantidad aplicada Muestra la cantidad aplicada para el niimero de conteo de viaje activo seleccionado
Area aplicada Muestra el area aplicada para el numero de conteo de viaje activo seleccionado
Velocidad/informacion de aplicacion | Muestra la velocidad del vehiculo, la cantidad aplicada por minuto o las RPM.
La tecla de informacion |{&]| cambia entre los modos de pantalla.
Contenido restante del depdsito Muestra el contenido restante del depésito PEPET
NOTA: Si no hay sensor de deposito instalado o el contenido no se introdujo en el
menu de llenado antes de esparsion, el contenido del depésito mostrara “0”.
Indicagién .d’e activa(?ién/ » Muestra si la aplicacion esta activa 0 inactiva
desactivacion de aplicacion
Tasa de aplicacion Muestra la tasa de aplicacion actual por hectarea/acre
NOTA: Cuando el interruptor maestro se encuentre “encendido” se mostrara la tasa : Eig
de aplicacion actual por hectarea/acre. Cuando el interruptor maestro se
encuentra “apagado” se muestra la tasa deseada y aparece el ICONO DE 530
TASA DESEADA @, Ib/ac
Indicadores de aumento/ Indica si los rodillos deben aumentar o disminuir para cumplir con la tasa de
disminucién de rodillos aplicacion deseada a la velocidad actual.
Tasa deseada del Muestra el paso de porcentaje de incentivo, es decir, el tamafio del paso al cual la . B
porcentaje de aumento/ tasa de aplicacion debera aumentar/disminuir con la funcion de incentivo. =~
disminucion =
+ &%
e
Advertencia de alarma Se muestra si hay una condicién de alarma activa A
RPM del rodillo Muestra las RPM del rodillo de la banda Ry
RPM 103
RPM del centrifugador Muestra las RPM del centrifugador spnr
RPM 21
Medidor de ancho de trabajo Muestra el ancho de distribucion de la aplicacion Waork Widih
Meter 32.2
Sensor de esparsién de borde del Muestra si la esparsion del borde del lote esta activado §
lote
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Computadora de trabajo ISOBUS: Esparcidor 1G18

Teclas de acceso directo de la pantalla de inicio
En la pantalla de inicio estan disponibles los accesos directos a la configuracion de Llenado, Vaciado rapido y Tasa de aplicacion.

+ Para ver la pantalla de inicio, seleccione la TECLA DE INICIO (5] en la esquina superior derecha de cualquier pantalla.
Figura 2-2: Pantalla de inicio

[Tc [ & 71en| 28 28ac] |

8 0 530

Acceso directo a llenado

o
)
m
E)
P
[a]
o
=z

-

Appl. Rate llbefae] 530

Work Width T 0.0 Acceso directo al vaciado rapido
L el Acceso directo a la tasa de aplicacion
Density [ibfita] 23

OPCIONES DE TASA DE APLICACION

Tasa deseada Figura 2-4: Tasa deseada de aplicacion
Las tasas de aplicacion deseada definen una (1) tasa deseada de producto

que se aplica por hectarealacre y se indica mediante el icono de nivel

| [ent  1]1320 .4 10n [504.07 ag

8.0 556

deseado . La tasa de aplicacion deseada se establece en los parametros

| trabajo en T licacion.
d('etabajoe asa de ap caco' . i ey
Figura 2-3: Tasa deseada de aplicacion 18130

[ent  1]1308.7 ton

8.0

mp h

Ralr Spnr
RPM 110 | RPM w1

Indicadores de aumento/disminucién de rodillos
Indica si los rodillos deben aumentar o disminuir para cumplir con la tasa de
aplicacién deseada a la velocidad actual.

Figura 2-5: Indicadores de aumento/disminucién de rodillos

Rair
RPM

. C S| [Cnt  1]1302 310n |41 322c) iy
Tasa deseada del porcentaje de aumento/disminucion [4-. | | ]

Las teclas de tasa desdeada del porcentaje de aumento/disminucién ajustan 8.0
la tasa deseada de aplicacion segun el porcentaje establecido que se
determind en la pantalla de configuracion de la operacion de la maquina en el
paso de la tasa de aplicacion. { =
+ Para ajustar la tasa de aplicacion, presione las TECLAS DE AUMENTO/ 8 0
DISMINUCION DE % DE PASO/INCENTIVO [ &, e
+ Para cancelar el aumento/disminucion de porcentaje de la tasa de 13834
aplicacion, presione la TECLA DE RESTABLECIMIENTO DE % DE
PASO/INCENTIVO [,

mph

[cnt
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INICIAR/DETENER APLICACION
El inicio o detencion de la aplicacion se controla mediante las TECLAS INICIAR/DETENER.

« Parainiciar o detener la aplicacion, presione las TECLAS INICIAR/DETENER [& [,
Figura 2-6: Esparsion detenida

[ent  1[1308. 7 1an [488 28as|

Figura 2-7: Esparsion iniciada

[Ent  1[1300 51an [434 BT as|

8.0 @530 8.0 530

mp h Ibfac mph Ibfac
19500

37024

z
e
O
<
==
w
o
o

Presione para

Presione para
Rolr Senr iniciar la esparsion RolT SenT detener la
rsion
RFM 1 | rPM 91 RFM 104 | RPM 91 esparsio

TECLA DE INFORMACION

La TECLA DE INFORMACION - cambia la seccidn Velocidad/informacion de aplicacion en la pantalla Operacién entre los modos de pantalla.
+ Velocidad del vehiculo

+ Cantidad aplicada por minuto
* RPM deseadas de rodillo
Figura 2-8: Tecla de informacién

Velocidad del vehiculo

Cantidad aplicada por minuto

RPM deseadas de rodillo

98-05173-ES R2 n



Computadora de trahajo 1ISOBUS: Esparcidor IC18

CAPITULO 3. CONFIGURACION PRINCIPAL

NOIDYYNDIINOD

El modo de configuracion principal configura las opciones de Contadores, Parametros del trabajo, Maquina, Interfaz de usuario, Comunicacién y
Ayuda.

NOTA: La estructura del ment en la pantalla puede diferir de la que se muestra en este manual de usuario, en funcién del UT que se utilice.

ESTRUCTURA DEL MENU DEL MODO DE CONFIGURACION PRINCIPAL

trabajo

» Viaje » *Llenado P Diagndstico

» Campafia » Operacion » Acerca de

» Total 'V Parametros del implemento » Configuracién de
» Exportar 'V Calibraciones fabrica

P *Tasa de aplicacion
P *Pulsos por volumen
» *VVolumen por pulso
» *Cantidad por pulso
»> *Sistema hidraulico

P Sensor de velocidad del
implemento

»> *Sistema de pesaje

» Configuraciones de alarmas
» OEM

P Sensores

P Actuadores

P Interfaz de usuario

» Configuracion del regulador
» RPM de calibracion
» Modos de programa

P> Altura de la puerta de
referencia

» Eliminar contadores totales i . . i ) _ . )
El'mend de configuracién del OEM esta protegido con contrasefia y la configuracién

P Configuracion del implemento | e este meni esta directamente refacionada con el equipo instalado por el OEM.
deTC *Configuracion del menu directamente relacionada con el equipo del OEM.
1. Seleccione la TECLA DE LA PANTALLA DE CONFIGURACION PRINCIPAL [ en la pantalla de inicio.
2. Seleccione entre:
» Contadores: se usa para brindar una descripcidn general de varios contadores del sistema.

<« Viaje: se usa para mostrar informacién relacionada con el area, la distancia, el tiempo y la cantidad aplicada.
<4 Campafia: se usa para mostrar informacion relacionada con el area, el tiempo y la cantidad aplicada de todos los viajes.
<« Total: se usa para mostrar informacion relacionada con el area, el tiempo y la cantidad aplicada de toda la actividad.
<4 Exportar contadores: permite exportar la informacion de contadores en formato HTML o CSV.

» Parametros del trabajo: se usa para definir la configuracién de la aplicacion, lo que incluye el contador de viaje, la tasa de aplicacion, el tonelaje, el
tamario de deposito, la altura de la puerta, la densidad y el factor de flujo.

» Maquina: se usa para definir la configuracion de la maquina:

Llenado: establece la cantidad de material restante en el tanque.

Operacion: establece la fuente de velocidad y la velocidad simulada.

Parametros del implemento: establece el ancho de trabajo, las RPM de depoésito de vaciado rapido y la ubicacion del interruptor maestro.
Calibraciones: establece la configuracion manual o automética de los sensores.

Configuraciones de alarmas: activan o desactivan las alarmas y establecen el nivel de activacion.

OEM: el menu de configuracién de OEM esta protegido con contrasefia y la configuracién en este menu esta directamente relacionada con
el equipo instalado por el OEM. Consulte el capitulo Configuracion de OEM para obtener informacion acerca de la configuracion del OEM.

» Interfaz de usuario: se usa para permitir que el operador seleccione el UT del sistema si mas de un UT esta disponible en la CAN ISOBUS.

n www.teejet.com

A A A AAA




GComputadora de trabajo ISOBUS: Esparcidor 1G18

» Comunicacion: se usa para establecer la capacidad del IC18 de comunicarse con una computadora externa.

» Ayuda: permite que el operador realice diagndsticos, acceda a la pantalla Acerca de y restablezca la configuracion de fabrica del sistema:
<« Diagndstico: se usa para solucionar problemas de entrada/salida del controlador (sensor o actuador).
<A Acerca de: se usa para brindar informacion acerca de la consola, como la version de software, el nimero de compilacion, etc.
<€ Configuracién de fabrica: se usa para restablecer la configuracion de fabrica del sistema.

NOTA: La estructura del mend en la pantalla puede diferir de la que se muestra en este manual de usuario, en funcion del UT que se utilice. Esta guia del
usuario mostrara todas las posibles opciones.

Figura 3-1: Pantalla de configuracion principal
Main [

|gounters Inicio

Job Paressierd
Maching Retroceder una pantalla
Wer Intarface
Gomsun | Catian

Avanzar una pantalla
Halp

Opcion de uno arriba

Opcién de uno abajo

CONTADORES

El mend Contadores proporciona una descripcion general de varios contadores del sistema, incluidos contadores de viajes, de campafias y de totales. Desde
esta pantalla también se pueden exportar los contadores.

ESTRUCTURA DEL MENU DEL MODO DE CONFIGURACION PRINCIPAL

trabajo

» Viaje

» Campafia
» Total
» Exportar

1. Desde la pantalla de configuracion principal H seleccione Figura 3-2: Contadores
CONTADORES. Wain
2. Seleccione entre: [Eeunters

» Viaje: se usa para mostrar informacion relacionada con el area, la Counlars
distancia, el tiempo y la cantidad aplicada. [rrie
» Campafia: se usa para mostrar informacion relacionada con el area, el el
. . . . Tetal
tiempo y la cantidad aplicada de todos los viajes. S
» Total: se usa para mostrar informacion relacionada con el area, el
tiempo y la cantidad aplicada de toda la actividad.

» Exportar contadores: permite exportar la informacion de contadores en
formato HTML o CSV.

Expert Countars
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Computadora de trahajo 1ISOBUS: Esparcidor IC18

Contadores de viaje
Los contadores de viaje muestran informacion relacionada con el area, la

distancia, el tiempo y la cantidad aplicada. El viaje que esta activo se muestra

0 esta activo en la pantalla de operaciones.

Figura 3-4: Contadores de campafias

Figura 3-3: Contadores de viaje

I | Counlars

Trip
[

“h

Contador de viaje activo

Se puede seleccionar uno de hasta diez (10) contadores de viaje activo para
ver la informacion de viaje deseada. El viaje que esta “activo” se muestra o
esta activo en la pantalla Operacion.

+ Para borrar los contadores de viaje, seleccione la TECLA DE
PAPELERA . Aparecera una pantalla de confirmacion.

Contador de area
Muestra el area aplicada para el viaje activo seleccionado.

Contador de distancia
Muestra la distancia recorrida del viaje activo seleccionado.

Contador de tiempo
Muestra el tiempo de recorrido del viaje activo seleccionado.

Cantidad

Muestra la cantidad de material aplicado durante el viaje activo seleccionado.

Contadores de campanas
Los contadores de campafias muestran informacién relacionada con el area,
la cantidad aplicada y el tiempo de todos los viajes.

+ Para borrar los contadores de campafia, seleccione la TECLA DE
PAPELERA . Aparecera una pantalla de confirmacion. Si se
establecié una contrasefia en el ment OEM, esta sera necesaria para
borrar el contador de campafia.

Counlars
Trip
lﬁ-mnn

Campaign Counlters

Contador de érea
Muestra el &rea aplicada total de todos los viajes.

Contador de cantidad
Muestra la cantidad total de material aplicado durante todos los viajes.

Contador de tiempo
Muestra el tiempo total de recorrido de todos los viajes.

Contraseria para borrar
Si se establecio una contrasefia en el menti OEM, esta sera necesaria para
borrar el contador de campana.

Contadores totales

Los contadores totales muestran informacion relacionada con el area, la
cantidad aplicada y el tiempo de toda la actividad. Los contadores totales
solo se pueden borrar en el menu OEM.

Figura 3-5: Contadores totales
i | Counlars
Tri [ ]
Campa | gn
Taial
|

“h

Contador de area
Muestra el area aplicada total de todos los viajes.

Contador de cantidad
Muestra la cantidad total de material aplicado durante todos los viajes.

Contador de tiempo
Muestra el tiempo total de recorrido de todos los viajes.
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Exportar contadores

Exportar contadores permite exportar la informacion de los contadores en
formato HTML o CSV. Los archivos HTML se pueden ver desde un navegador
de Internet. Los archivos CSV se pueden ver como hojas de Excel.

+ Para exportar un archivo HTML, seleccione la TECLAHTML E
Aparecera una pantalla de confirmacion.

+ Para exportar un archivo CSV, seleccione la TECLA CSV E
Aparecera una pantalla de confirmacion.
+ Siga las instrucciones que se muestran.

Para la transferencia de datos se necesita un cable opcional. Comuniquese
con su distribuidor local para obtener mas informacién.

PARAMETROS DEL TRABAJO

Figura 3-6: Exportar contadores

Counlars
Trip
Campa i gn

Tetal

Export Countars

Exporl Counters

Parametros de trabajo define la configuracion de aplicacidn. Las opciones incluyen Contador de viaje activo, Tasa de aplicacion, Tonelaje, Tamafio de depésito,

Altura de la puerta, Densidad y Factor de flujo.

ESTRUCTURA DEL MENU DEL MODO DE CONFIGURACION PRINCIPAL

1. Enla pantalla de configuracion principal ' seleccione PARAMETROS
DEL TRABAJO.

Figura 3-7: Parametros del trabajo

’ Main
_——— Counters

Sob Pavameters

Job Paramelers

Application Rate
[ieinc) | 3o

NOTA: Para que aparezcan las opciones de calibracion especificas, se
debe instalar un sensor especifico o se debe seleccionar un modo
de programa. La disponibilidad del sensor se activa en la pantalla de
presencia del sensor en la seccion OEM. El modo de programa se
establece en la seccion OEM.

Contador de viaje activo

La opcion Contador de viaje activo selecciona uno de hasta diez (10)

contadores de viaje activo para ver la informacion de viaje deseada. El viaje

que esta “activo” se muestra o esta activo en la pantalla Operacién.

NOTA: El contador de viaje seleccionado tendra todos los datos modificados
(agregados a este) cuando se activen operaciones adicionales. Si el
contador de viaje actual no se borra, los nuevos datos se agregaran a
los datos existentes.

Tasa de aplicacion

La tasa de aplicacién define la tasa deseada del producto que se aplicara por
hectarea/acre. Este valor de configuracion establecera lo mismo para todos
los viajes activos.

Tonelaje
El tonelaje convierte las libras o kilogramos en toneladas. Se usa cuando la
tasa de aplicacion supera el nimero de digitos permitidos en la pantalla.

Tamafio de depdsito
El tamafio de deposito define la cantidad maxima que puede caber en el
recipiente.

Altura de puerta
La altura de la puerta define la altura de la abertura de la puerta.

Densidad
La densidad define el peso del material que se aplica.

Factor de flujo

La capacidad de flujo del fertilizante se ve afectada por diversos factores
(forma, grano, peso, humedad). Estos factores pueden variar de un lote a
otro y pueden cambiar debido a las condiciones meteoroldgicas (humedad,
etc.). Para considerar esto, el IC18 usa un factor de flujo para compensar la
naturaleza del fertilizante aplicado.
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Computadora de trahajo 1ISOBUS: Esparcidor IC18
[MAQUINA

La opcién Maquina ajusta la configuracion de maquina. Las opciones incluyen Llenado, Operacion, Parametros del implemento, Calibraciones y
Configuraciones de alarmas y OEM.

ESTRUCTURA DEL MENU DEL MODO DE CONFIGURACION PRINCIPAL

» *Llenado

» Operacion

'V Parametros del implemento

'V Calibraciones
» *Tasa de aplicacion
P *Pulsos por volumen
» *VVolumen por pulso
» *Cantidad por pulso

» *Sistema hidraulico

o)
]
=z
Il
Q
c
=
>
@)
[e))
4

» Sensor de velocidad del
implemento

» *Sistema de pesaje

» Configuraciones de alarmas
» OEM
P Sensores

» Actuadores

P Interfaz de usuario

P Configuracion del regulador
» RPM de calibracion

» Modos de programa

P Altura de la puerta de
referencia

P Eliminar contadores totales
El' mend de configuracién del OEM esta protegido con contrasefia y la configuracién
en este menu esta directamente relacionada con el equipo instalado por el OEM.

*Configuracion del menu directamente relacionada con el equipo del OEM.

1. Desde la PANTALLA DE CONFIGURACION PRINCIPAL H, seleccione  Figura 3-8: Maquina

» Configuracion del implemento
de TC

MAQUINA. —
2. Seleccione entre: ol ceunters
» Llenado: establece la cantidad de material restante en el depdsito. Soh Farm e

» Operacion: establece la fuente de velocidad, el paso de tasa de
aplicacién y la velocidad simulada.

» Parametros del implemento: establece el ancho de trabajo, las RPM
de depdsito de vaciado rapido y la ubicacion del interruptor maestro. e e ta e

» Calibraciones: establece la configuracion manual o automatica de los Cal ibrations
sensores. Al Conliguratieas

o oEm

Machine

[Finting

Opsration

NOTA: Las opciones varian en funcién de la configuracion del OEM.

» Configuraciones de alarmas: activan o desactivan las alarmas y
establecen el nivel de activacion.

» OEM: el menu de configuracion del OEM esta protegido con
contrasefia y la configuracion en este menu esta directamente
relacionada con el equipo instalado por el OEM. Consulte el capitulo
OEM para obtener informacion acerca de la configuracion del OEM.
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Llenado
El llenado establece la cantidad de material restante en el deposito.

NOTA: El tamafio del depdsito se establece en el menu OEM. Este es el
numero que se volvera a asignar cuando se presione la TECLA
DEPOSITO LLENO [

Figura 3-9: Llenado

l|1|«|

Llenado: NO DISPONIBLE
El llenado no esta disponible cuando se activa un sistema de peso.

Cantidad restante
La cantidad restante muestra el material que se calcula que queda en el
deposito. La cantidad se puede ajustar manualmente.

Depésito lleno
El depésito lleno muestra el valor restante de cantidad para la cantidad
méaxima de material en el depoésito.
+ Para restablecer el valor restante de cantidad, presione la
TECLA DEPOSITO LLENO E

Operacion
La operacion establece el paso de tasa de aplicacién, la fuente de velocidad y
la velocidad simulada.

Figura 3-10: Operacion

\ " Machine

. hfuﬂm b
T T— .

i

B

Paso de la tasa de aplicacion
El paso de tasa de aplicacion es el porcentaje de “incentivo” de aumento/
disminucion de la tasa de aplicacion activa a la que se aplica el producto.

Figura 3-11: Aumento/disminucién de porcentaje de paso

[Ent  1[1300. S ton [434.87as|
8.0 930
mp h Ibfac
37824
Rair Spnr
RPMW 104 | RFM a1
Fuente de velocidad

La fuente de velocidad selecciona si la velocidad de la maquina se basa

en la entrada de la CAN, en el implemento o en una fuente simulada. Si se
selecciona “Implemento”, se podran configurar pulsos por cada 100 metros.
Si se selecciona “Simulada”, se podra ingresar la velocidad simulada por
medio de la opcion “Editar valor”. Si se selecciona “CAN”, la CAN de ISOBUS
(normalmente desde la TECU) podra proporcionar la velocidad que se va a
usar.

NOTA: Si se selecciona “Implemento”, consulte la seccion Calibraciones para
obtener mas instrucciones.

Velocidad simulada
La velocidad simulada establece la velocidad que se va a usar cuando se use

la fuente de velocidad simulada.

Parametros del implemento
Parametros del implemento establece el ancho de trabajo, las RPM de
deposito de vaciado répido y la ubicacion del interruptor maestro.

Figura 3-12: Parametros del implemento
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Machine
Filling
Operation
[1mptoment Purameters

Ancho de trabajo
Ancho de trabajo establece la distancia deseada entre cada pasada
adyacente mientras se esparce el producto.
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RPM de depdsito de vaciado rapido

RPM de depésito de vaciado réapido establece las revoluciones por minuto
del rodillo que se usa para impulsar el transportador durante el vaciado
rapido. La disponibilidad del deposito de vaciado répido se establece en el
menu OEM, en Modos de programa. Cuando se establece como “activado”,

la TECLA DE DEPOSITO DE VACIADO RAPIDO E estara disponible en la
pantalla de inicio.

Interruptor maestro
El interruptor maestro se usa para permitir que el operador elija entre un
interruptor remoto o una consola. Seleccione “Interruptor remoto” cuando use

una caja de interruptores para operar el equipo. Seleccione “Consola” para

usar la TECLA INICIAR/DETENER E . en la pantalla Operacién para
operar el equipo.

Calibraciones

La opcidn Calibraciones establece la configuracion manual o automatica
de los sensores. Las opciones disponibles variaran en funcién de la
configuracién de OEM-> Modos de programa.

Las opciones de calibracion pueden incluir lo siguiente:

<«Tasa de aplicacion: establece un factor de flujo corregido o un nimero
de calibracion mediante una funcion de calibracion.

<«4Pulsos por volumen: establece el nimero de pulsos por un (1) pie
cuibico o un (1) centimetro cibico.

<¢\Volumen por pulso: establece la cantidad de pies clbicos o
centimetros cubicos por un (1) pulso.

<«Cantidad por pulso: establece la cantidad de aplicacidn por un (1)
pulso.

<« Sistema hidraulico: se usa para calcular las RPM maximas a la
tasa de capacidad total de la maquina.

<«Sensor de velocidad del implemento: establece los impulsos del
volante para una distancia especificada.

<«Sistema de pesaje: se usa para determinar la cantidad de producto en
el depdsito.

NOTA: Para que aparezcan las opciones de calibracion especifica, se debe
instalar un sensor especifico. La disponibilidad del sensor se activa
en la pantalla Sensores en la seccion OEM. Para obtener mas
detalles, consulte el capitulo OEM de este manual o la tabla Opciones
del menu de configuracion.

Figura 3-13: Calibraciones

Machine

Filling
Opsration

Inplement Parameiers

|caliprations

Calibrations

[#ewiication Rate

Pulzes Per Yolume
Hydeaulic Syatem
Implement Spaed Senper
Weighing Syetes

Tasa de aplicacion

La prueba de tasa de aplicacion establece un factor de flujo corregido o un
numero de calibracién mediante una funcion de calibracién. Esta cifra se
determina mediante la medicion del depdsito en una cantidad predetermina
y previamente medida, luego se mide de nuevo después de que se haya
esparcido la cantidad suficiente. Con base en las diferencias entre las
cantidades medidas y conocidas, se determina un factor para calcular con
precision las tasas de aplicacion futuras.

NOTA: Las opciones estaran en funcién de las opciones que se definan en
OEM-> Modos de programa-> Tipo de correccién de flujo.
Figura 3-14: Tasa de aplicacion

Calibrations

L'""_ Spplicalion Rate

. Applicalion Rale
S

Aztusl Bpplication Rats
[isiue]

Corrected Flow Facior

Application Rate

Actual Application Rate
librac)

rrecied Callbh Kumber

Tasa de aplicacion esperada
La tasa de aplicacion esperada es la tasa deseada de aplicacion en libras por
acre.

Tasa de aplicacion actual
La tasa de aplicacién actual es la tasa actual de aplicacion que se calcula
después de haber completado la prueba.

Factor de flujo activo
El factor de flujo activo es el factor de flujo actual.
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Calibracién de factor de flujo corregido
La calibracion del factor de flujo corregido es el factor de flujo actual que se
calcula después de haber completado la prueba.

Procedimiento de factor de flujo corregido:
+ Seleccione la TECLA COMENZAR APLICACION [,
+ Siga las instrucciones que se muestran.
+ Presione la TECLA TERMINAR APLICACION [,
+ Siga las instrucciones que se muestran.
+ Presione la TECLAAPLICAR CALIBRACION CORREGIDA.
+ Siga las instrucciones que se muestran.
NOTA: Se aplicara material durante este procedimiento. Asegurese de poder
determinar el contenido restante del depésito.
Figura 3-15: Procedimiento de factor de flujo corregido

| Applicalion Rale

Aztusl Bpplication Rats
[isiue]

Corrected Flow Facior

Amounl Filled

Numero de calibracion activo
El nimero de calibracion activo es el nimero de calibracién actual.

Numero de calibracion corregido
La calibracion del nimero de calibracién corregido es el nimero de
calibracion actual que se calcula después de haber completado la prueba.

Procedimiento del numero de calibracién corregido:
+ Seleccione la TECLA COMENZAR APLICACION [E1.
+ Siga las instrucciones que se muestran.
+ Presione la TECLA TERMINAR APLICACION [
+ Siga las instrucciones que se muestran.
+ Presione la TECLAAPLICAR CALIBRACION CORREGIDA .
+ Siga las instrucciones que se muestran.

NOTA: Se aplicara material durante este procedimiento. Asegurese de poder
determinar el contenido restante del depdsito.

Figura 3-16: Procedimiento del nimero de calibracién corregido
| Application Rate

Actual Application Rate
librac)

rreched Callb. humber

Amounl Filled

Pulsos por volumen

Pulsos por volumen establece el numero de pulsos por un (1) pie clbico

o un (1) centimetro cubico. Este valor puede establecerse manualmente o

mediante una calibracién automatica. Cada tipo de esparcidor tiene distintas

variables que afectan el nimero de pulsos por volumen (didmetro del rodillo,

altura y ancho de la puerta, tipo de sensor, tipo de banda o cadena, etc.). El

numero de pulsos por volumen hace que estas variables sean factores en la

salida del esparcidor.

NOTA: Esta opcion esta disponible SOLAMENTE cuando OEM->Modo de
programa-> Estilo de programa se establece como Norteamericano y

las unidades de la consola se configuran como EE. UU.

NOTA: La calibracion se basa en la altura de la puerta de referencia que
toma el valor predeterminado de 10 cm/4 in. Se accede a este
numero en el mend OEM. La altura actual de la puerta durante la
calibracion DEBE coincidir con el valor de la altura de la puerta de
referencia.

Figura 3-17: Pulsos por volumen

Callbrations

Egplicalion Rate
[Putses Per volume
Pulses FPer Volume

Calibracion manual
La calibracion manual establece los pulsos con base en un valor ingresado
por el usuario.
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Computadora de trahajo 1ISOBUS: Esparcidor IC18

Calibracién automatica
La calibracion automatica establece los pulsos mediante la funcion de
calibracién automatica.

+ Para calibrar los pulsos por volumen, seleccione la TECLA DE
CALIBRACION [
+ Siga la serie de instrucciones que se muestra.

NOIDDNAOYLNI

NOTA: Se aplicara material durante este procedimiento. Asegurese de tener
un dispositivo de recoleccion instalado para poder determinar un
volumen adecuado.

Figura 3-18: Calibracién de pulsos por volumen
" I Volume Per Pulse Calib.
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Volumen por pulso

Volumen por pulso establece la cantidad de pies cibicos o centimetros
cubicos por un (1) pulso. Este valor puede establecerse manualmente o
mediante una calibracién automatica. Cada tipo de esparcidor tiene distintas
variables que afectan el volumen por niimero de pulsos (diametro del rodillo,
tipo de sensor, tipo de banda o cadena, etc.). La cifra de volumen por pulso
hace que estas variables sean factores en la salida del esparcidor

JLHOdSNVYL

Figura 3-19: Volumen por pulso

Calibrations

Egplicalion Rate
[voteme Por Pulse
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Calibracién manual
La calibracion manual establece los pulsos con base en un valor ingresado
por el usuario.

Calibracién automatica
La calibracion automatica establece el volumen mediante la funcién de
calibracion automatica.

+ Para calibrar el volumen por pulso, seleccione la TECLA DE
CALIBRACION [,
+ Siga la serie de instrucciones que se muestra.

NOTA: Se aplicara material durante este procedimiento. Asegtrese de tener
un dispositivo de recoleccion instalado para poder determinar un
volumen adecuado.

Figura 3-20: Calibracién de volumen por pulso
" I Volume Per Pulse Calib.

Calibration FPM

Cantidad por pulso

Cantidad por pulso establece la cantidad de aplicacién por un (1) pulso.

Este valor puede establecerse manualmente o mediante una calibracién
automatica. Cada tipo de esparcidor tiene distintas variables que afectan

el nimero de pulsos por cantidad (diametro del rodillo, altura y ancho de la
puerta, tipo de sensor, tipo de banda o cadena, etc.). La cifra de cantidad por
pulso hace que estas variables sean factores en la salida del esparcidor.
NOTA: Esta opcion esta disponible cuando OEM->Modo de programa esta

configurado como Basado en peso.

NOTA: La calibracién en el modo para Norteamérica se basa en la altura
de la puerta de referencia, que toma el valor predeterminado de
10 cm/4 in. Se accede a este nimero en el mend OEM. La altura
actual de la puerta durante la calibracion DEBE coincidir con el valor
de la altura de la puerta de referencia.

Figura 3-21: Cantidad por pulso
I | Calibrations
Bgplication Rate

Fesgunt Par Pules
I Amaunl Per Pulse

Calibracion manual
La calibracion manual establece la cantidad con base en un valor ingresado
por el usuario.
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Computadora de trabajo ISOBUS: Esparcidor 1G18

Calibracion automatica
La calibracion automatica establece la cantidad mediante la funcion de
calibracion automatica.

+ Para calibrar los pulsos por cantidad, seleccione la TECLA DE
CALIBRACION
+ Siga la serie de instrucciones que se muestra.

NOTA: Se aplicara material durante este procedimiento. Asegurese de tener
un dispositivo de recoleccion instalado para poder determinar un peso
adecuado.

Figura 3-22: Calibracion de cantidad por pulso

Per Pulse Calib.

Amoun i

Sistema hidraulico

El menu Sistema hidraulico se usa para calcular las RPM maximas a la tasa
de capacidad total de la maquina.

El valor de RPM de calibracién de compensacion de ciclo de trabajo se

usa al momento de hacer una calibracidn hidraulica (Maquina-> OEM->
Configuracion del regulador-> Sefial de PWM-> RPM de calibraciones de
compensacion de ciclo de trabajo). Una vez que la calibracion comience, las
RPM del rodillo deben alcanzar el valor minimo en un plazo de 10 segundos,
de lo contrario, se mostrara una advertencia. Esto sirve para asegurarse

de que el tractor proporcione suficiente aceite hidraulico para hacer una
calibracién hidraulica valida.

NOTA: La calibracién hidraulica se usa para determinar automaticamente
los valores “Ciclo de trabajo maximo” y “Compensacion de ciclo de
trabajo” del OEM (Maquina->OEM-> Configuracién del requlador->
Serial de PWM).

Figura 3-23: Sistema hidraulico

Calibrations

Egplication Rate
Pulsss Par Volums

Hydraulis Syetem

Calibracion automatica
La calibracion establece las RPM actuales mediante la funcion de calibracion
automatica.
+ Para ejecutar la calibracion hidraulica, presione la TECLA INICIAR =l
+ Una vez que aparezca el valor de RPM actuales, presione la
TECLA DETENER [ para completar la calibracion.
+ Siga la serie de instrucciones que se muestra.

NOTA: La calibracién manual no esta disponible para la calibracién del
sistema hidraulico.

Sensor de velocidad del implemento

El sensor de velocidad del implemento establece los pulsos del volante para
una distancia especificada. Este valor puede establecerse manualmente o
mediante una calibracién automatica.

Figura 3-24: Sensor de velocidad del implemento

Calibrations

Egplication Rate
Pulsss Par Volums
Hydraulis System

II #ment Fpadd Femgor

Calibracion manual
La calibracion manual establece los pulsos con base en un valor ingresado
por el usuario.

Calibracion automatica
La calibracion automatica establece los pulsos mediante la funcion de
calibracion automatica.

+ Para calibrar los pulsos por distancia, seleccione la TECLA DE
CALIBRACION [
+ Siga la serie de instrucciones que se muestra.

Durante la calibracién automatica se mostraran los pulsos contados del
volante.

98-05173-ES R2 n

INTRODUCCION

OPERACION

z
©
]
<
oc
=]
9
o
z
(o]
]

TRANSPORTE

ACCESOS DIRECTOS |

OEM

APENDICE




NOIDDNAOYLNI |

NOIDVYH3dO

o)
]
=z
Il
Q
c
o
>
@)
[e))
4

JLHOJSNVHL |

S0O123413 SOS3IDDV

W30

3IDIANIdY

Computadora de trahajo 1ISOBUS: Esparcidor IC18

Sistema de pesaje
El sistema de pesaje se usa para determinar la cantidad de producto en el
deposito. El sistema de pesaje se debe calibrar y se debe establecer el punto
de tara.

Figura 3-25: Calibrar sistema de pesaje

Calibrations
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Calibrar sistema de pesaje

Establece una cifra de calibracién para calibrar el sensor del sistema de
pesaje. Esta cifra se determina mediante la medicion del depésito cuando
esta vacio y cuando tiene una cantidad predeterminada y previamente
medida. Con base en las diferencias entre las cantidades medidas y
conocidas, se determina un factor para calcular con precision todos los pesos
futuros.

NOTA: Si el sistema de pesaje esta activado en el mend OEM, (OEM->
Sensores-> Configuracion de sensor) aparecera el elemento del menu
Sistema de pesaje como una opcion en la pagina Calibraciones.

Figura 3-26: Calibracion del sistema de pesaje

Waighing Syalam

[canibrate ®aigning System

Calib. Weighing Syslem

Calibration Figure

Calibracién manual
La calibracion manual establece la calibracion con base en valores
ingresados por el usuario.

Calibracion automética

Si se desconoce la cifra de calibracion para el sensor del sistema de pesaje o
para garantizar que el valor sea correcto, la calibracion automética establece
la calibracion.

+ Para calibrar el sensor del sistema de pesaje, seleccione la TECLA DE
CALIBRACION [,
+ Siga la serie de instrucciones que se muestra.

Senalar la tara del sistema de pesaje

Establece el punto cero o el punto de inicio para el sensor del sistema de
pesaje. Este punto se determina mediante la medicion del depdsito cuando
esta vacio.

+ Para calibrar el sensor del sistema de pesaje, seleccione la TECLA DE
CALIBRACION [&].
+ Siga la serie de instrucciones que se muestra.
Figura 3-27: Sefialar la tara del sistema de pesaje
Waighing Syalam

Calibrats Waighing Syitem
[Tars ®eigning System

Tare Weighing System

Configuraciones de alarmas
La opcién Configuraciones de alarmas “activa” o “desactiva” las alarmas
y establece el nivel de activacion.

Figura 3-28: Confiquraciones de alarmas
I | Machine
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Alarma activada/desactivada de cantidad restante

La alarma de cantidad restante aparecera si la cantidad del depdsito ha
llegado al nivel de limite inferior que se introdujo. Seleccione “Activar” para
activar la alarma o “Desactivar’ para desactivar la alarma.
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Nivel de activacion de cantidad restante
El nivel de activacion de cantidad restante establece el limite inferior que
activara la alarma de cantidad restante.

Expiracion de tiempo de espera de la fuente de velocidad de CAN

La expiracion de tiempo de espera de la fuente de velocidad de CAN establece
la cantidad de segundos que el sistema seguira funcionando a velocidad de
CAN sin recibir entrada de CAN antes de que se active la alarma.

Informacién de conteo de viaje activo

La alarma de informacion de conteo de viaje activo aparecera al encender
el dispositivo para indicar al usuario qué contador de viaje esta activo y que
dicho contador se usara para almacenar los datos de trabajo. Seleccione
“Activar” para activar la alarma o “Desactivar” para desactivar la alarma.

Alarma activada/desactivada de RPM del centrifugador

La alarma de RPM del centrifugador aparecera solo si las RPM del
centrifugador estan por debajo del nivel del limite inferior que se introdujo
en Nivel de activacion de RPM del centrifugador. Seleccione “Activar” para
activar la alarma o “Desactivar” para desactivar la alarma. La disponibilidad
del sensor de RPM del centrifugador se establece en el meni OEM, en
Sensores.

Nivel de activacién de RPM del centrifugador
El nivel de activacion de RPM del centrifugador establece el limite inferior que
activara la alarma de RPM del centrifugador.

OEM

El menu de configuracion del OEM esta protegido con contrasefia y la

configuracién en este menu esta directamente relacionada con el equipo

instalado por el OEM. Para obtener un cédigo de acceso, comuniquese

con su distribuidor local o con el personal de Servicio a clientes de TeeJet

Technologies.

NOTA: Algunas opciones de configuracion estan disponibles o no disponibles
en funcién de la configuracion de OEM. Consulte la “Tabla de
opciones del menu Configuracion” para obtener mas informacion.

Figura 3-29: Desbloqueo de OEM
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Para acceder a las pantallas de OEM:

1.

Desde la pantalla de configuracién principal , seleccione MAQUINA.
Seleccione OEM.

Seleccione la casilla de ingreso de codigo de acceso a la derecha de la
opcién del menu.

Use el teclado numérico o la barra deslizante para ingresar el codigo de
acceso.

Seleccione la TECLA ACEPTAR = para completar el proceso de

desbloqueo

Seleccione entre:

P Sensores: se usan para establecer los parametros de RPM del
centrifugador, la revolucidn de RPM del centrifugador, la revolucion
de RPM del motor hidraulico y los sistemas de pesaje y el sensor de
tanque vacio.

» Actuadores: se usan para seleccionar el tipo de valvula que se utiliza
para controlar la banda del esparcidor y si esta instalada una valvula
de descarga.

» Interfaz de usuario: se usa para establecer la tolerancia que se
muestra para la tasa de aplicacion.

» Configuracion del regulador: se usa para establecer:

<« Prueba del regulador: se usa para verificar que el control de
regulacion coincida con la teoria y la configuracion actual.

<€ Configuracién de la valvula: define la configuracion de control
para la valvula de regulacién cuando el tipo de valvula de banda
esta configurado como Servomecanismo.

<« Parametros de PID: define el curso, el rango medio y los ajustes
finos de la valvula de regulacion.

<« Sefal de PWM: define la frecuencia de sefial de PWM,; el
méaximo de ciclo de trabajo, la compensacién y las RPM de
calibracion de compensacion; y la amplitud y frecuencia de
fluctuacién cuando el tipo de vélvula se configura como PWM.

<A Parémetros de la vélvula de carga: establece un pardmetro de
valvula que se define cuando el tipo de valvula de banda se
configura como PWM.

» RPM de calibracién: se usa para programar las RPM de rodillo
deseadas, la velocidad de cadena de depésito, que se usa durante el
proceso de calibracion.

» Modos de programa: se usa para designar varias opciones que tienen
un impacto en las funciones del sistema, lo que incluye el estilo del
programa, el tipo de calibracion, el factor de flujo, el porcentaje de
paso y la reduccion del ancho de trabajo de vaciado rapido y agregar
una contrasefia de conteo de campanias.

» Altura de la puerta de referencia: establece la referencia de altura de
la puerta cuando se usa el estilo del programa norteamericano.

» Eliminar contadores totales: se usa para borrar el contador del sistema

de conteo total para el area, la cantidad y el tiempo.

» Configuracion del implemento de TC se usa para establecer la
geometria del implemento y el tipo de conexion.
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Computadora de trahajo ISOBUS: Esparcidor 1018
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La interfaz de usuario permite que el operador seleccione el terminal universal (UT) del sistema si mas de un UT esta disponible en la CAN ISOBUS.

ESTRUCTURA DEL MENU DEL MODO DE CONFIGURACION PRINCIPAL

En la pantalla de configuracién principal ' seleccione INTERFAZ DE Usar UT preferido

USUARIO. La opcién Usar UT preferido define la preferencia de UT como “activado” o
Fiqura 3-30: Interfaz de usuario “desactivado”. Si se selecciona “activado’, se usara el UT preferido. Si se
; ] selecciona “desactivado’, el sistema seleccionaré arbitrariamente qué UT se
usara (si hay mas de un UT disponible en la CAN ISOBUS).

NOTA: Esto siempre se debe establecer como “desactivado” a menos que
otro UT esté en el bus CAN.
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lll COMUNICACION

La comunicacién establece la capacidad del IC18 de comunicarse con una computadora externa.

ESTRUCTURA DEL MENU DEL MODO DE CONFIGURACION PRINCIPAL

S0O123413 SOS3IDDV

En la pantalla de configuracion principal ' seleccione Cantidad de memoria restante
COMUNICACION. Muestra la disponibilidad de la memoria de las consolas para
Fiqura 3-31: Comunicacion almacenamiento y transferencia de archivos.

NOTA: Para obtener mas informacion acerca de como transferir datos de una
PC, comuniquese con su distribuidor local o el Servicio a clientes de
TeeJet Technologies.
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AYUDA

El mend de ayuda permite que el operador realice diagndsticos, acceda a la pantalla Acerca de y restablezca la configuracién de fabrica del sistema.
Normalmente se accede a estos menus Gnicamente a solicitud del personal de Servicio a clientes.

ESTRUCTURA DEL MENU DEL MODO DE CONFIGURACION PRINCIPAL

Desde la pantalla de configuracion principal H seleccione AYUDA.
2. Seleccione entre:

» Diagnostico: se usa para solucionar problemas de entrada/salida del
controlador (sensor o actuador).

» Acerca de: proporciona informacién acerca de la consola, como la
version del software, el nimero de serie, la informacion de BUS CAN,
etc.

» Configuracion de fabrica: se usa para restablecer la configuracion
predeterminada de fabrica del sistema.

Figura 3-32: Ayuda
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Diagnostico

La opcidn Diagnéstico se usa para solucionar problemas de entrada/salida

del controlador (sensor o actuador).

» Probar entrada: muestra los valores de entrada alto y bajo en los sensores
instalados.

» Probar salida: permite probar la valvula de regulacién a distintos
porcentajes de ciclo de trabajo.

» UT: brinda informacién acerca del controlador de terminal universal (UT).

» TECU: brinda informacién acerca de la Unidad de control electrénica del
tractor (TECU).
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Figura 3-33: Diagnéstico
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Computadora de trahajo 1ISOBUS: Esparcidor IC18

Probar entrada
La opcién Entrada de prueba muestra los valores alto y bajo de entrada en
los sensores instalados.

+ Para restablecer el valor de “0” en los sensores, seleccione la TECLA
DE PAPELERA [1d].
Figura 3-34: Probar entrada

| Diagnostie

Edgs Fareading Sensor

Probar salida
La opcién Probar salida permite probar la valvula de regulacion a distintos
porcentajes de ciclo de trabajo.

Probar ciclo de trabajo de PWM
El ciclo de trabajo de PWM de la valvula de liquido se usa para probar la
valvula de regulacion a distintos porcentajes del ciclo de trabajo.
« Presione las TECLAS MAS/MENOS [ [=] para probar la valvula de
regulacién con el aumento o disminucién de porcentaje del ciclo de
trabajo especificado.

Figura 3-35: Probar salida
I Ciagnostie
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Datos de UT

El mend UT brinda informacion relacionada con el controlador de terminal
universal (es decir, version de la direccion, etc.).

+ Si se usan mas terminales/controladores, presione la TECLA IR AL
SIGUIENTE UT . para cambiar entre estos.

+ Presione la TECLA ELIMINAR AGRUPACION DE OBJETOS | para
obligar al UT a eliminar los datos guardados y cargar nueva informacion
de la computadora de trabajo IC18 en el siguiente ciclo de encendido.

NOTA: Reinicie la computadora de trabajo IC18 para implementar y mostrar
los cambios.
Figura 3-36: Datos de UT
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TECU

La Unidad de control electronica del tractor (TECU) es una unidad de control
que se encuentra en el tractor y que realiza funciones basicas como el
manejo de alimentacion, la informacion sobre velocidad, etc. Los datos de la
TECU se muestran en esta pagina.

Figura 3-37: Datos de TECU
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Acerca de

La pantalla “Acerca de” brinda informacidn sobre el IC18 como la version de
software, el nimero de compilacién, etc. Esta informacion puede resultar util
en caso de asistencia técnica.

Figura 3-38: Acerca de
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Configuracion de fabrica
La pantalla Configuracion de fabrica restablece los valores predeterminados
de fabrica, tanto para la maquina como para el usuario.

Figura 3-39: Configuracion de fabrica
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Computadora de trahajo 1ISOBUS: Esparcidor IC18

OPCIONES DEL MENU DE CONFIGURACION

El menu de configuracion principal contiene seis (6) opciones: Contadores, Parametros del trabajo, Maquina, Interfaz de usuario, Comunicacién y Ayuda. Cada
una de estas opciones accede directamente a la configuracién o a menus adicionales. La tabla a continuacidn describe los menus adicionales, las opciones

disponibles en este elemento del menu y lo dirige a las paginas de configuracidn para obtener mas informacion.

Leyenda de opciones del menu de configuracion:

= Configuracion del sensor, @ = Configuracion del actuador, @ = Modos de programa, v* = Elemento del ment siempre disponible

*  Las opciones también se pueden configurar en la pantalla Operaciones

Sensor de RPM del centrifugador: Encendido € Tipo de valvula de banda: Servomecanismo @ Tipo de correccion de flujo: Factor de flujo
Sistema de pesaje: Apagado (basado en bobina) @ Tipo de correccion de flujo: Nimero de
Sistema de pesaje: Encendido O Estilo de programa: Modo europeo calibracion
© Tipo de valvula de banda: PWM (impulsado @ Estilo de programa: Modo norteamericano @ Porcentaje de paso: Encendido
por motor) © Tipo de calibracion: Basada en peso ® Reduccion del ancho de trabajo: Encendido
© Tipo de calibracion: Basada en volumen @ Contrasefia conteo de campaiia: Encendido
VIBIE e v
AR e v
Campatia Cantidad v
Contadores - O e v
Contrasefia para BOMMAr | .. .. ...t 4
Oal e v
B DO ar e v
Contadorde viaje aCtivo . e v
Tasade aplicacion v
i v
Parametros del .T?.’]?!?l ......... e e
trabaio = Tamafio de eposito . ... Y
: Aitura de puerta o
DS I A e (9]
Factorde fIUj0, e 1)
= THBNAO e,
Paso de latasa de aplicacion ... . ... ... 12
-0 . _ Fuentedevelocidad 4
peracion Velogidad SIMUIada. ... ... ... . oo v
Pasodeanchode trabajo . .. ... . ... ®
= Parametros delimplemento | v
Tasa de aplioacion €sperada ... oo
Tasa de aplicacion actual ... 0
- — *Tasade aplicacion  — radtordeflujoactivo °
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Numero de calibracion activo . ... (1]
Numero de calibracion corregido ... (1]
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= Sistema hidraulico ... °
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(Continda en la pagina siguiente)
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= e oo Expiracion de tiempo de espera de la fuente de velocidad de CAN . v
¢ glarmas Informacién de conteo de viaje activo v
Alarma de RPM del centrifugador
= SBISOES e v
- Adtuadores v
- Interfazdeusuario v
- Pruebadelrequiador v
- = Configuracion de vélvula v
Maqulna cssse e .........................: ..................................
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- ?;';TS;;?”“GS % PasmetosdePID - Austefiio v
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= oAl P M e v
=z
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- Borrarlos contadores totales v
- Configuracion delimplementode TC | ... ... v
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CAPITULO 4. MODO DE TRANSPORTE

Al encontrarse en modo de transporte, todas las funciones de operacion se bloquean y no se pueden activar. EI modo de transporte muestra la
velocidad en modo analégico.

Figura 4-1: Cémo ir al modo de transporte desde la pantalla de inicio

Appl. Rate libfac] 500
Work Width [re] 40,0
Flow Factor 1.00
Speed Sens. Imp | ament

Tecla Inicio: sale del modo de transporte y brinda acceso a las
funciones disponibles del IC18: Modo de operacién, modo de
transporte y configuracion principal

Velocimetro

-
=
>
=
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CAPITULO 5. ACCESOS DIRECTOS DE LA PANTALLA DE INICIO

Acceso directo a la tecla de vaciado rapido
La TECLA DE ACCESO DIRECTO A VACIADO RAPIDO [F] permite que el
usuario vacie el depdsito sin tener encendidos los centrifugadores.

+ Presione la TECLA DE ACCESO DIRECTO A VACIADO RAPIDO [
+ Siga las instrucciones en la pantalla.
Figura 5-1: Tecla de vaciado rapido

-

Appl. Rate [Ibrac] 530

(LR}

Work Width

40.0

Fasi Emply

Tecla de acceso directo a llenado
Cuando esta disponible, la TECLA DE ACCESO DIRECTO A LLENADO E
brinda al usuario acceso rapido a las opciones de llenado.

Sensor activado del sistema de pesaje

Tecla no disponible de acceso a llenado de depdsito: cuando un sensor del
sistema de pesaje esta instalado y activado, el sensor determina la cantidad
del deposito.

Sensor NO activado del sistema de pesaje

Tecla disponible de acceso directo a llenado: |a tecla de acceso directo a
llenado brinda acceso de un solo toque al menu de llenado. Ahi se establece
la cantidad de material restante en el depésito y/o el valor de cantidad
restante se puede restablecer con el volumen maximo del deposito.

+ Presione la TECLA DE ACCESO DIRECTO A LLENADO E
+ Presione Cantidad restante para ajustar manualmente la cantidad en el
deposito.
+ Presione la TECLA DEPOSITO LLENO ﬂ para definir la cantidad de
capacidad plena.
El tamafio del depdsito se establece en Maquina -> OEM -> Tamafio de
deposito. Este es el nimero que se volvera a asignar al campo cuando se

presione DEPOSITO LLENO =1,

Figura 5-2: Tecla de acceso directo a llenado

Filling

Tecla de acceso directo a la tasa de aplicacion

La TECLA DE ACCESO DIRECTO A LA TASA DE APLICACION [&] brinda
acceso al usuario para calibrar el factor de flujo activo. Para obtener mas
informacion, consulte Configuracion principal-> Maquina-> Calibraciones->
Tasa de aplicacién.

Figura 5-3: Tecla de acceso directo a la tasa de aplicacion

Appl. Rate [Ibrac]

Work Width  [ft]

Flow Factar 1.00

40 .0

Lihr183] i3
Applicalion Rate

Correcied Flow Faetor
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CAPITULO 6. OPCIONES DE OEM

El menu de configuracion del OEM esta protegido con contrasefia y la configuracidn en este menu esta directamente relacionada con el equipo instalado por el

OEM. Comuniquese con el fabricante o distribuidor local para obtener servicio.

NOTA: Algunas opciones de configuracion estan disponibles o no disponibles en funcion de la configuraciéon de OEM. Consulte la “Tabla de opciones del

menu Configuracion” para obtener mas informacién.

ESTRUCTURA DEL MENU DEL MODO DE CONFIGURACION PRINCIPAL

» *Llenado

» Operacion

P Parametros del implemento

» Calibraciones

» Configuraciones de alarmas

V¥ OEM
» Sensores
» Actuadores
P Interfaz de usuario
P Configuracion del regulador
P RPM de calibracion
» Modos de programa

P Altura de la puerta de
referencia

»> Eliminar contadores totales

deTC

» Configuracion del implemento

. Desde la pantalla de configuracion principal @ seleccione MAQUINA.

2. Seleccione OEM.

3. Seleccione la casilla de ingreso de cddigo de acceso a la derecha de la
opcion del mend.

4. Use el teclado numérico o la barra deslizante para ingresar el cddigo de
acceso.

5. Seleccione la TECLAACEPTAR @ para completar el proceso de
desbloqueo

6. Seleccione entre:

» Sensores: se usan para establecer los parametros de RPM del
centrifugador, la revolucion de RPM del centrifugador, la revolucion
de RPM del motor hidraulico y los sistemas de pesaje y el sensor de
tanque vacio.

» Actuadores: se usan para seleccionar el tipo de valvula que se utiliza
para controlar la banda del esparcidor y si esta instalada una valvula
de descarga.

» Interfaz de usuario: se usa para establecer la tolerancia que se
muestra para la tasa de aplicacion.

» Configuracion del regulador: se usa para establecer:

<« Prueba del regulador: se usa para verificar que el control de
regulacion coincida con la teoria y la configuracion actual.

<« Configuracion de la valvula: define la configuracion de control

para la valvula de regulacién cuando el tipo de valvula de banda

esta configurado como Servomecanismo.

El'menu de configuracién del OEM esta protegido con contrasefia y la configuracién
en este menu esta directamente relacionada con el equipo instalado por el OEM.

*Configuracion del menu directamente relacionada con el equipo del OEM.

<A Parametros de PID: define el curso, el rango medio y los ajustes
finos de la valvula de regulacion.
<« Senial de PWM: define la frecuencia de sefial de PWM; el
méaximo de ciclo de trabajo, la compensacién y las RPM de
calibracién de compensacién; y la amplitud y frecuencia de
fluctuacion cuando el tipo de valvula se configura como PWM.
<« Parametros de la valvula de carga: establece un parametro de
valvula que se define cuando el tipo de valvula de banda se
configura como PWM.
» RPM de calibracién: se usa para programar las RPM de rodillo
deseadas, la velocidad de cadena de depésito, que se usa durante el
proceso de calibracion.

» Modos de programa: se usa para designar varias opciones que tienen
un impacto en las funciones del sistema, lo que incluye el estilo del
programa, el tipo de calibracién, el factor de flujo, el porcentaje de
paso Y la reduccion del ancho de trabajo de vaciado rapido y agregar
una contrasefia de conteo de campafias.

» Altura de la puerta de referencia: establece la referencia de altura de
la puerta cuando se usa el estilo del programa norteamericano.

» Eliminar contadores totales: se usa para borrar el contador del sistema
de conteo total para el area, la cantidad y el tiempo.

» Configuracion del implemento de TC se usa para establecer la
geometria del implemento y el tipo de conexién.
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Figura 6-1:. OEM

Couileia

dob Parsmeters

Machine
Filiing

Operation

Implement Paramefsrs
Calibration

Kimrm Configuratisns

CEM

|Banners

Acrustern

Unsr IRlsrface
Regulator Configuration
Calibralion RPW
Frogram Modss

Referemee Gate Helght
Clenr Total Counters
TC « Implemant Fettings

Sensores

La opcion Sensores establece los parametros para las RPM del centrifugador,

la revolucién de RPM del centrifugador, la revolucién de RPM del motor
hidraulico, los sistemas de pesaje y el tanque vacio. Si los sensores
instalados no se registran aqui, no estaran disponibles las opciones de los
sensores en los menus de calibracion.

Figura 6-2: Configuracién de sensor
] OEM

|Banners

Sensor Conliguralion

Spinner RPS PulaesRev .
torrer) (58

Welghing System

Sensor de RPM del centrifugador
El sensor de RPM del centrifugador define la disponibilidad del sensor
asociado como “activado” o “desactivado”.

Pulsos de RPM del centrifugador por revolucién
La opcion Pulsos de RPM del centrifugador/revolucién establece el nimero
de pulsos por una (1) revolucion para el sensor de RPM del centrifugador.

Pulsos de RPM del motor hidraulico por revolucion
La opcion Pulsos de RPM del motor hidraulico/revolucion establece el
numero de pulsos por una (1) revolucion del motor hidraulico.

Sistema de pesaje

El sistema de pesaje define la disponibilidad del sensor asociado como
“activado” o “desactivado”. Cuando esta activado, la opcion Sistema de
pesaje se muestra en el menu Calibraciones y la tecla de acceso de llenado
de deposito no esta disponible en la pantalla de inicio.

Sensor de vaciado de tanque
El sensor de vaciado de tanque define la disponibilidad del sensor asociado
como desactivado o dos opciones distintas de activado:

<4Desactivado: el sensor esta desactivado

<Advertencia ante sefial: el sensor emite una alerta cuando el
fertilizante cubre al sensor

<Advertencia ante ausencia de sefial: el sensor emite una alerta
cuando el fertilizante no cubre al sensor

Actuadores
La opcion Actuadores se usa para seleccionar el tipo de valvula que se utiliza
para controlar la banda del esparcidor.

Figura 6-3: Configuracion del actuador

{ - DEM
i il
i Banuer s

||i= fustars

Dung Yalve Iastalled

Tipo de vélvula de banda

El tipo de valvula de banda establece el tipo de valvula que se usa para
controlar la banda del esparcidor. Si se usa una valvula PWM, seleccione
“PWM (impulsado por motor)”. Si se usa una valvula con servomecanismo,
seleccione “Servomecanismo (basado en bobina)”.

Vélvula de descarga instalada

La valvula de descarga instalada define la disponibilidad de la valvula
asociada como “activada” o “desactivada”. La valvula de descarga se puede
usar con una valvula PWM o de servomecanismo.

La vélvula de descarga desvia el aceite de la valvula de regulacién para
detener la banda. Cuando la valvula de descarga esté instalada y activada,
la véalvula de regulacion mantendra su posicidn cuando se use el interruptor
maestro para detener la aplicacion del producto. Cuando se presione el
interruptor maestro para comenzar la aplicacion del producto, la valvula

de descarga se cerrara y permitira que el aceite fluya hacia la valvula de
regulacion; por lo tanto, la banda/cadena comenzara a girar.
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Interfaz de usuario
La interfaz de usuario establece la tolerancia que se muestra para la tasa de
aplicacion (zona muerta mostrada).

Figura 6-4: Interfaz de usuario

QEM
Eanners

Aztusters

[uner 1mnertace

User Interface

Zona muerta mostrada de la tasa de aplicacion

La zona muerta mostrada de la tasa de aplicacion es una zona muerta que
se usa para cambiar entre mostrar la tasa de aplicacién deseada y la tasa
de aplicacién actual mientras se realiza la esparsion. Una vez que la tasa de
aplicacién actual entra en el porcentaje establecido de la tasa de aplicacion
deseada, se muestra la tasa de aplicacién deseada.

Configuracion del regulador
La configuracion del regulador establece lo siguiente:
» Prueba del regulador: se usa para verificar que el control de
regulacién coincida con la teoria y la configuracién actual

» Configuracion de la valvula (tipo de valvula de banda:
servomecanismo): define la configuracion de control para la valvula
de regulacion

» Parametros de PID: define el curso y los ajustes finos de la valvula de
regulacion.

» Sefial de PWM (tipo de valvula de banda: PWM): define la
configuracién de control para la valvula proporcional de PWM

» Parametros de valvula de carga (tipo de valvula de banda: PWM):
permite la seleccion de OEM entre valores predefinidos de P, 1y D
(la opcion Parametros de PID define los ajustes de curso, finos y de
rango medio de la valvula de regulacion)

Figura 6-5: Configuracion del requlador, prueba del requlador
QEM 1

Bansers

Aztusters

Uaer IRlsrface
|Hiﬂ'.l’ll‘¢i‘ Cenfiguration

Regulator Configuration

|Reguiator Test

FID Paramelers
Pl & gnul

baad Valve Farametars

Ragulater Configuration

|Roguintor Tast
Walve Confliguraglsm
PID Parassbers

Prueba del regulador
La prueba del regulador se usa para verificar que el control de regulacién
coincida con la teoria y la configuracion actual.

Figura 6-6: Prueba del requlador

Regulator Configuration

-
‘ |Reguiator Test

- H..ﬂul.tﬂl" Tesl
e

Actusl Duty Cycie

Duty Cycie Step Parcent

o1 |

Referencia de RPM
La referencia de RPM muestra las RPM actuales de valor de referencia
determinado y el ciclo de trabajo que se estan probando.

Ciclo de trabajo actual
El ciclo de trabajo actual muestra el ciclo de trabajo actual que se usa durante
la prueba del regulador.

E www.teejet.com



Computadora de trabajo ISOBUS: Esparcidor 1G18

Valor referencia de RPM
El valor de referencia de RPM son las RPM a las que la prueba del regulador
simulara las RPM de rodillo de banda.

Porcentaje de paso de ciclo de trabajo
El porcentaje de paso de ciclo de trabajo es el porcentaje de aumento/
disminucion en el valor de referencia de RPM para la prueba de regulacion.

Configuracion de la valvula (tipo de valvula de banda:
servomecanismo)

La configuracion de la valvula define la configuracion de control para la
valvula de regulacion.

Disponible con OEM-> Actuadores-> Tipo de valvula de banda:
Servomecanismo.

Figura 6-7: Configuracién de valvula

Reagulater Configuration

Riguistor Tast
|¥!I!! Conliguraglasn

Voltaje de regulaciéon minimo
El voltaje minimo de regulacion define el voltaje minimo que se necesita para
accionar la valvula de regulacion.

Reaccion de la regulacion
La reaccion de la regulacion define el tiempo necesario para que la valvula de
regulacion comience a moverse después de un cambio de direccion.

Zona muerta de regulacién
La zona muerta de regulacion define la tolerancia entre las tasas actual y
deseada para la valvula de regulacion.

Parametros de PID
La opcién Parametros de PID define el curso, los ajustes de rango medio
y finos de la valvula de regulacion.

Figura 6-8: Parametros de PID

Regulator Configuralian

Regulataer Tesi

PID Parassters

PID Paramelars

Fine Adjustment

Ajuste grueso
El ajuste grueso es el control proporcional (ajustes grandes) de la valvula del
regulador.

Ajuste fino
El ajuste fino es el control integral (ajuste muy pequefio) de la valvula del
regulador.

Sefal de PWM (tipo de valvula de banda: PWM)
La sefial de PWM define la configuracion de control para la valvula
proporcional de PWM.

Disponible con OEM-> Actuadores-> Tipo de valvula de banda: PWM.
Figura 6-9: Sefial PWM
I Regulator Configuration

Regulstor Tesl

FID Paramelers

Maz. Duty Cycle
w1 [ 59

Jitker Freguansy
) 9

Duty Cycis DFigetr Cal. RPM

treu) [ 59

Frecuencia de sefal
La frecuencia de sefial define la frecuencia de PWM operativa recomendada.

Ciclo de trabajo maximo

El ciclo de trabajo maximo define la cantidad maxima de impulso que usa el
regulador. Controlar la salida por encima de este porcentaje no tiene efecto
alguno en el flujo de aceite por la valvula.
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Compensacion del ciclo de trabajo
La compensacion del ciclo de trabajo (ciclo de trabajo minimo) define la
cantidad minima de impulso que usa el regulador. Controlar la salida por
debajo de este porcentaje no tiene efecto alguno en el flujo de aceite por la
valvula.
+ Para calibrar la compensacion de PWM, seleccione la TECLA DE
CALIBRACION
+ Use las TECLAS MAS/MENOS K= para aumentar o disminuir el
porcentaje de compensacion de PWM.
+ Seleccione la TECLAACEPTAR . para guardar el porcentaje
seleccionado.
Figura 6-10: Procedimiento de calibracién de compensacion de PWM
[ 1 PWM Signal ]
[ 1

‘-x R

Frecuencia de fluctuacion (frecuencia de oscilacion)

La frecuencia de fluctuacion (frecuencia de oscilacion) es una frecuencia
superpuesta sobre la salida del control de IC18 para ayudar a evitar la friccion
estatica en la valvula proporcional de PWM. Algunas valvulas proporcionales
necesitan esto.

Amplitud de fluctuacion (amplitud de oscilacién)

La amplitud de fluctuacién (amplitud de oscilacién) es una amplitud
superpuesta sobre la salida del control de IC18 para ayudar a evitar la friccion
estatica en la valvula proporcional de PWM. Algunas valvulas proporcionales
necesitan esto.

RPM de calibracion de compensacion de ciclo de trabajo

El valor de RPM de calibracién de compensacion de ciclo de trabajo se usa
mientras se realiza una calibracién hidraulica (Configuracién principal->
Maquina-> Calibracién-> Calibracién hidraulica). Una vez que la calibracién
ha comenzado, las RPM del rodillo deben alcanzar este valor minimo en
un plazo de 10 segundos, de lo contrario, se mostrara una advertencia.
Esto sirve para asegurarse de que el tractor proporcione suficiente aceite
hidraulico para hacer una calibracién hidraulica valida.

NOTA:  Configuracién principal-> Méaquina-> Calibracion-> Calibracion
hidraulica se usa para determinar automaticamente los valores del
OEM-> Configuracion de regulacion-> Sefial de PWM-> “Ciclo de
trabajo maximo” y “Compensacion de ciclo de trabajo”.

Parametros de valvula de carga (tipo de valvula de banda:

PWM)

La opcion Parametros de valvula de carga (tipo de valvula de banda: PWM)

permite la seleccion de OEM entre valores predefinidos de P, I'y D (la opcion
Parametros de PID define los ajustes de curso, finos y de rango medio de la
valvula de regulacion).

Disponible con OEM-> Actuadores-> Tipo de valvula de banda: PWM.

Figura 6-11: Cargar parametros de vélvula
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Conjunto de parémetros de valvula

El conjunto de parametros de valvula establece los valores predefinidos
de uno de dos modelos de valvula proporcional de PWM especificos:
“‘Berendsen SR10" y “Danfoss PB12".

RPM de calibracion

La opcion RPM de calibracion se usa para programar las RPM de rodillo
deseadas y el porcentaje de paso de RPM de calibracion.

Figura 6-12: RPM de calibracion
] CEM

—

L TETT TR
Actustern
Uner |miarface
Reguistes Contiguratisn
[catiwranion rrm

Calibralion RPM

Calibration RPM Step

RPM de calibracién

La opcion RPM de calibracion se usa para programar las RPM de rodillo
deseadas mientras se realiza una calibracion de volumen/pulso (Maquina->
Calibracion-> Violumen por pulso).
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Paso de RPM de calibracion Vaciado rapido

El paso de RPM de calibracion se usa para cambiar las RPM de rodillo en El vaciado rapido define la opcion del ment asociado como “activado” o

pasos mientras se realiza una calibracion de volumen/pulso. “desactivado”. La tecla de vaciado rapido permite que el usuario vacie la tolva

sin tener encendidos los centrifugadores.

MO(;l'OS de programa ) ) ) Reduccion del ancho de trabajo

La opcion Modos de programa se usa para designar varias opciones que La reduccion del ancho de trabajo define la disponibilidad de las teclas para

tienen un impacto en las funciones del sistema. cambiar el ancho de trabajo actual que aparecera en la pantalla Operacion.

NOTAS: La configuracion de los modos de programa no se debe cambiar sin Estas teclas permitiran que el operador cambie manualmente el ancho de
consultar a TeeJet Technologies. trabajo actual si se realiza esparcimiento en un lote/pista con patrén de cufia.

Los cambios ocurren en pasos de +2 metros.

Figura 6-13: Modos de programa

OEM ._ Contraseiia conteo de camparia
Surusra ; et La contrasefia de conteo de campafia establece si se requiere una

Actusters fi contrasefia para borrar los contadores de campafia.
User Imterface |

Regulator Configuration

catibration RPN = Altura de la puerta de referencia (estilo de
[Froaram weges F = = programa: norteamericano)

Program Modas Pr—— " La altura de la puerta de referencia establece la altura de de la puerta actual
' (en pulgadas) que se usa durante el proceso de calibracion. El proceso
de calibracién utiliza una altura de la puerta de referencia para calcular los
valores de calibracién para todos los varios valores de altura de la puerta.
Durante el proceso de calibracién, la altura de puente actual que se usa en
el esparcidor y la altura de puente de referencia deben ser iguales. Realizar
una calibracién con una altura de la puerta actual que sea diferente de la
altura de la puerta de referencia producira una calibracién incorrecta y puede
i 5 ocasionar una mala aplicacién del producto. Disponible unicamente en el
oML Paskind Do : estilo de programa: América del Norte.

[
Figura 6-14: Altura de la puerta de referencia
= CEM

L TETT TR

Estilo de programa RS
El estilo de programa establece como se configuran las calibraciones. \ne: Inteirace
<qEuropeo: la altura de la puerta NO se calcula en la aplicacion del Reguistor Centiguration
producto y las calibraciones estaran basadas en volumen por pulso. Calikration RPM

<Norteamericano: la altura de la puerta se calcula en la aplicacion del ikt

producto y las calibraciones estaran basadas en pulsos por volumen.

|Reteremes Gate Helgni

Refarence Qale Heighl

Tipo de calibracién
El tipo de calibracion establece si el sistema se basa en volumen o en peso.

Tipo de correccion de flujo

El tipo de correccion de flujo establece si se utilizara un factor de flujo o
numero de calibracion. Si se selecciona “Factor de flujo” o “Nimero de
calibracion”, la opcion Menu principal-> Maquina-> Calibraciones-> Tasa de
aplicacion estara disponible.

Porcentaje de paso

El porcentaje de paso define la opcion del menu asociado como “activado”

0 “desactivado”. Las teclas de aumento/disminucion porcentual de tasa
deseada aumentan o disminuyen la tasa deseada de aplicacion segun

el porcentaje de paso establecido que se determind en la pantalla de
configuracion de la operacion de la maquina en la opcion Paso de tasa de
aplicacion. EI modo de regulacion automatica ajustara automaticamente la
tasa de aplicacion en funcion de la velocidad actual en referencia con la tasa
deseada.
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Borrar los contadores totales
La opcidn Borrar contadores de totales restablece la configuracion
predeterminada de “0” del contador del sistema de conteo total de area,
volumen y tiempo.
+ Para borrar los contadores de totales, seleccione la TECLA DE
PAPELERA ﬂ Aparecera una pantalla de confirmacion.

Figura 6-15: Borrar los contadores totales

QEM
Bansera
Actustern
Uner IRlsrface
Reguilster Configuratisn
Calibralion RPW
Frogram Modes

Referemce Gate Helght

[ciear Total counters I

Clear Tolal Counlers

Area
Muestra el area aplicada total de todos los viajes.

Volumen
Muestra el volumen total de material aplicado durante todos los viajes.

Hora
Muestra el tiempo total de recorrido de todos los viajes.

Configuracion del implemento de TC

La opcién Configuracion del implemento de TC establece el tipo de conector

y las compensaciones asociadas entre el vehiculo y el implemento

Figura 6-16: TC - Configuracion del implemento de TC
] DEM 1

Bansers

Aztusters

User IRlsrface
Regulator Configuration
Calikral ion RPR

Frogram Modss

Referemes CEld Helght
Clesr Toisl Counters

|1"G -~ Implement Bettlmga

TC - Implemenl Setlings

Connectlon Tyoe

Teaelor Drowbar|

A= Compensacion de la conexion X

Se mide en paralelo con respecto a la linea central de la maquina y define
la distancia desde el punto de conexion hasta el centro del eje delantero del

implemento remolcado.

B = Compensacién de seccion X

Se mide en paralelo con respecto a la linea central de la maquina y define la
distancia desde el centro del eje delantero del implemento remolcado hasta el

centro de la longitud (C) de la seccion.

C = Longitud de seccion

Se mide en paralelo con respecto a la linea central de la maquina, define la

longitud de la aplicacion para la seccion o secciones.

Tipo de conexion

El tipo de conexion establece el tipo de conexidn entre el vehiculo y el
implemento.

Cada maquina tiene distintas opciones. En este manual se describen las
maquinas siguientes. Comuniquese con su distribuidor de TeeJet para

obtener informacién acerca de su configuracion especifica o si tiene alguna

pregunta.
+ Desconocido

+ Gancho de remolque del tractor
+ Semi enganche de 3 puntos

+ Enganche de 3 puntos

+ Gancho de tiro

+ Acoplamiento de horquilla

+ Acoplamiento de pitdn

+ Enganche de CUNA o eje

+ Tipo esfera

n www.teejet.com
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Revise la pantalla de ayuda & para obtener mas informacion acerca de
cada tipo de conexion.

O - Compensacion de conexion X

INTRODUCCION

® - Compensacion de seccion X
® . Longitud de seccion

TG - implament Satlings Tipos de conexion:

+ Desconocido

+ Gancho de remolque del tractor
+ Semi enganche de 3 puntos

+ Gancho de tiro

+ Acoplamiento de horquilla

+ Acoplamiento de pitdn

+ Enganche de CUNA 0 eje

+ Tipo esfera

OPERACION |

® - Compensacion de seccion X
® . Longitud de seccion

CONFIGURACION

TC - Implement Settings TipOS de conexion:
+ Enganche de 3 puntos

TRANSPORTE

ACCESOS DIRECTOS

APENDICE
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APENDICE A. CONFIGURACION Y RANGOS DE FABRICA

PARAMETROS DEL TRABAJO

Descripcion | Configuracion de fabrica | Rango/opciones | Configuracion de usuario
Contador de viaje activo 1 1-10 1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
Tasa de aplicacion 0,0 Ib/ac 0,0 - 9999 Ib/ac
0,0 kg/ha 0,0 - 9999 kg/ha
Tonelaje Apagado Apagado
Encendido
Altura de puerta 4.0in 0,0-35,0in
10,0 cm 0,0-99,9cm
Densidad 0 Ib/ft? 0 - 300 b/t
0,00 kg/l 0,00 - 5,00 kg/l
Factor de flujo 1,00 0,2-2,00
Llenado
Descripcion | Configuracion de fabrica | Rango/opciones | Configuracion de usuario
Cantidad restante 16 000 Ib 0-90000 Ib
8000 kg 0-45000 kg
Operacion
Descripcion Configuracion de fabrica Rango/opciones Configuracion de usuario
Paso de la tasa de aplicacién 0% 0-99 %
Fuente de velocidad CAN CAN
Implemento
3 Simulado
% Velocidad simulada 0,0 mph 0,0-99,9 mph
0,0 km/h 0,0-99,9 km/h
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Parametros del implemento

| Configuracion de usuario

Descripcion | Configuracion de fabrica | Rango/opciones
Ancho de trabajo 40,0 ft 0,0 -290,0 ft
122m 0,0-90,0m
RPM de deposito de vaciado rapido 50 RPM 0-9999 RPM
Interruptor maestro Consola Interruptor remoto
Consola
Calibraciones
Pulsos por volumen

Descripcion

Pulsos por volumen

Configuracion de fabrica

10 pulsos/ft®

Rango
0 - 5000 /ft®

Configuracion de usuario

Volumen por pulso

Descripcion

Configuracion de fabrica

Rango

Configuracion de usuario

0,0 - 90,0 in¥pulso
0,0 - 1500,0 cm*/pulso

0,0 in¥/pulso
0,0 cm¥/pulso

Volumen por pulso

Cantidad por pulso

Descripcion Configuracion de usuario

| Configuracion de fabrica | Rango
0,0 - 999,99 g/pulso

Cantidad por pulso 0,0 g/pulso

Sensor de velocidad del implemento

Configuracion de usuario

| Configuracion de fabrica | Rango

Descripcion

Pulsos por distancia

0,0

0 - 30 000/300 ft
0-40000/100 m

Configuraciones de alarmas

Configuracion de usuario

Descripcion

| Configuracion de fabrica | Rango/opciones

Alarma activada/desactivada de cantidad | Apagado Encendido
restante Apagado
Nivel de activacion de cantidad restante | 0Ib 0-9000 Ib
0 kg 0 - 4500 kg
Expiracion de tiempo de espera de la 4s 0-999s
fuente de velocidad de CAN
Informacion de conteo de viaje activo Apagado Encendido
Apagado
Alarma activada/desactivada de RPM del | Apagado Encendido
centrifugador Apagado g
&
Nivel de activacion de RPM del 0 RPM 0-9999 RPM <
centrifugador

INTERFAZ DE USUARIO

| Configuracion de usuario

Descripcion | Configuracion de fabrica | Opciones
Usar UT preferido Apagado Apagado
Encendido
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APENDICE B. ESPECIFICACIONES DE UNIDADES

Dimensiones 7,5x7,25x2,3751in
19,05 x 18,42 x 6,03 cm

Peso 1,42 1b/0,644 kg

Conector Cincha de posicién de 30 patillas. A1-K3
Cincha de posicion de 30 patillas. L1-Y3

Ambiental Operacién -40a+85°C

Humedad 90 % sin condensacion
Entrada/salida ISO 11783 (ISOBUS)
Requisito de potencia <9 vatiosa 12V CC

>
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