BOQUILLA DE ABANICO DE ALTA
INDUCCION DE AIRE

DISTRIBUCION PER-
FECTA DE LA PULVE-
RIZACION CON UN
CONTROL MAXIMO DE

LA DERIVA N

Calificada por JKI como boquilla con un 90% de reduccién de m Generacion de gotas con alta precision con orificio

la deriva* de salida de acero inoxidable
m Gotas grandes producidas por efecto Venturi m Disponible en dngulos de pulverizacion de 110° y
m Orificio redondeado de precalibrado que reduce el desgaste

* Para mas detalles, consulte la tabla de Clasificacion JKI en el apar-
K tado "MAS INFORMACION"
M Angulo de pulverizacion: Presiéon recomendada:
y: W 80°/110° 4 a 8bar
CALIFICA- REDUCCION DE LA

Rango de presion de < DERIVA EN %
trabajo: CION JKI 50% 75%

Desde 2bar hasta 8bar

90%

Al11002-VS
LRI ERT 20-40 2,0 -
LU ERYES( 2,0-80 2,0-25 -
LUROIZRES( 2,0 - 4,0 2,0-3,0 -
Mantenimiento: LCLERE| 2,0-50 2,0-30 2,0-25

Preorificio extraible para
una limpieza facil

Materiales disponibles:
VS - Acero inoxidable
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TECHNOLOGIES




Tamafiode  ca- Dosis de aplicacién: L/Ha Distancia entre boquillas: 50cm
gota

paci- Velocidad (Km/h) Tamafio de
80° | M0° | dad | 8 | 10| 22| 4| 1 | 18| 20| 25 filtro

L/min
AI80015 :
Al110015 '

Tapay junta

0.48 576 480 411 320 288 230
0.59 708 590 506 393 354 283
0.68 102 816 680 583 453 408 326
0.76 N4 912 760 651 507 456 365 T14443A-5-
0.83 125 996 830 553 498 39.8 CEL

0.90 135 108 900 5 600 540 432
0.96 144 5 960 640 576 461

0.65 975 65.0 433 290 312
0.79 9 79.0 527 474 379
0.91 137 910 607 546 437
1.02 153 102 680 612 490 T14443A-6-
1.12 168 m 747 672 538 CELR

1.21 182 121 807 726 581
1.29 194 129 860 774 619

0.81 122 540 486 389

X
Vi
Vi
0.99 149 660 594 475
171 N4 76.0 68.4 547
a160925 : ';g 192 128 853 768 614 [lsesadls
Al110025 . § . ’ CELR

AI8002
AI11002

1.40 210 140 933 840 672
1.51 227 151 101 90.6 725
1.62 243 162 108 972 778

0.96 144 576 461
1.18 177 n8 101 70.8 56.6
Al8003 1.36 204 136 n7 81.6 65.3

1.52 228 152 130 101 912 730 N4443A-4-

Al11003 CELR

167 251 167 143 m 100 802
1.80 270 180 154 120 108 864
1.93 290 193 165 129 N6 926

1.29 194 129 m 86 61.9

Al11004
223 335 223 191 149 134 107 CELR

2.41 362 241 207 161 145 e
2.58 387 258 221 172 155 124

XC 1.61 242 161 138 107
1.97 296 197 169 131 n8

2,0 1.94 291 194 166 129 16

3,0 2.37 356 237 203 158 142 T4
AI8006 4,0 2.74 4 274 235 183 164 132
AI11006 5,0 3.06 459 306 262 204 184 147 14443A-9-

6.0 CELR

7,0

8,0

3.35 503 335 287 223 201 161
3.62 543 362 310 241 217 174
3.87 581 387 332 258 232 186

2,0 2.58 387 258 221 172 155 124
3,0 3.16 758 632 474 379 316 271 2n 190 152

4,0 365| 876 730 626 548 438 365 313 243 219 175
Al11008 5,0 408 | 979 816 699 612 490 408 350 272 245 196 N4443A-2-

AI8005 2.27 341 227 195 151 136 109

AI11005 2.54 381 254 218 169 152 122 114223:-7-
6,0 2.79 419 279 239 186 167 134
7,0 3.01 452 301 258 201 181 144
8,0 3.22 483 322 276 215 193 155

60 447| 1073 894 766 671 536 447 383 298 268 215 CELR
7,0 483 | ms9 966 828 725 580 483 414 322 290 232

8,0 5.16 \1238 1032 885 774 619 516 442 344 310 248)

Nota: Compruebe siempre las dosis de aplicacion. Las tablas se basan en la pulverizacion de agua a 21°C. Los datos del tamano de gota se basan en la
norma ISO 25358.
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Clasificacion del O ‘ 0 Altura 6ptima de pulveriza-
tamaﬁo de g°ta Mgcliia Grucesa Muy‘t_;fuesa Extraxgcruesa

Como hacer Cadigo del material (VS = Acero
d

Igipo s:llleurl pedido inOXiIdable) 50cm 25cm
i Al [10/04l|vs

T
Angulo de L Capacidad

pulverizacion (80° / 110°)

75 cm

LI-TJ432-ES
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