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PERFEKTE
SPRITZVERTEILUNG
MIT MAXIMALER
ABDRIFTKONTROLLE

m GroB3e Tropfen durch Venturi-Effekt-Technologie
erzeugt

m Abgerundete Vorkalibrierungsblende zur Verringerung
des VerschleiBBes

PWM-
GEPRUFT
e VORTEILE ~
m Vom JKI als Dlse mit 90 % Abdriftminderung m Hohe Prézision der Tropfen mit
eingestuft* Austritts6ffnung aus Edelstahl

m Erhaltlich in den Spritzwinkeln 110° und 80°

* Weitere Einzelheiten finden Sie in der JKI-
Bewertungstabelle im Abschnitt "Weitere Informationen"

)

Spritzwinkel :
80°/110°

Arbeitsdruckbereich:
Von 2 bar bis 8 bar

Verfligbare Materialien:
VS - Edelstahl
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Spraying Systems Co.’

Empfohlener Druck :
4 bis 8 bar

JKI

Abdriftminderung
Bewertung

50% 75% 90%

Al11002-VS
Al110025-VS
Al11003-VS

20-40 20 =
25-80 25 =
25-4,0 25-30 =
2,0-5,0 2,0-3,0]12,0-2,5

Al11004-VS
Al11005-VS
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AUfwandmenge: I / ha Abstand zwischen den Diisen: 50 cm

AI TropfengroBe Vrmin Geschwindigkeit ( km/h ) Dﬁsenfilte.r KaPpe und
bar 80°  TI0° | 10 | 12 | 14| 16 | 18 | 20 | 25  AEECuEUEIE Dichtung

2.0 EG EG 0.48| 115 96.0 823 72.0 576 48.0 411 36.0 32.0 28.8 23.0

129 | 310 258 221 194 155 129 111 96.8 86.0 774 61.9

0.81| 194 162 139 122 972 810 69,4 60.8 54.0 48.6 38.9
0.99| 238 198 170 149 119 99.0 849 743 66.0 59.4 47.5
114 | 274 228 195 171 137 114 97,7 855 76.0 68.4 547

3.0 S 059 142 M8 101 885 70.8 59.0 50,6 443 39.3 354 28.3
40 BN 068 163 136 17 102 816 68.0 583 51.0 453 40.8 32.6
AlB0015 5.0 BNl 076 182 152 130 114 912 76.0 651 57.0 50.7 45.6 36.5 100  T114443A-5-CELR
AIT10015 6.0 G (@88 0.83| 199 166 142 125 99.6 83.0 71,1 62.3 55.3 49.8 39.8
70 (el 0.90| 216 180 154 135 108 90.0 771 675 60.0 540 43.2
80 BN M 096| 230 192 165 144 115 96.0 823 72.0 640 57.6 46.1
20 EG EG 0.65| 156 130 111 975 78.0 65.0 557 48.8 433 39.0 312
30 EG BEl 0.79| 190 158 135 119 94.8 79.0 67.7 59.3 527 474 37.9
40 PN 0.91| 218 182 156 137 109 91.0 78,0 68.3 60.7 54.6 43.7
Al8002 50 BEENeIN 1.02 | 245 204 175 153 122 102 87,4 765 68.0 612 49.0 50 114443A-6-CELR
Al11002 6,0 PNENENEEN 112 [ 269 224 192 168 134 112 96,0 840 747 672 53.8
7,0 PNa Nl 1.21 | 290 242 207 182 145 121 104 90.8 80.7 72.6 58.
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AI80025 so I

(@ 128 | 307 256 219 192 154 128 110 96.0 853 76.8 614 50  114443A-10-CELR
AI110025 6,0 e (¢l 140 | 336 280 240 210 168 140 120 105 93.3 840 672
7,0 PGS 151 | 362 302 259 227 181 151 129 173 101 90.6 725
80 [Nl M 162| 389 324 278 243 194 162 139 122 108 972 77.8
20 EG EG 096| 230 192 165 144 115 96.0 82,3 720 640 57.6 461
30 EG S8 118 | 283 236 202 177 142 T8 101 885 787 70.8 56.6
AI8003 4,0 PN 136 | 326 272 233 204 163 136 117 102 90.7 816 65.3
50 BB« “i N 152 | 365 304 261 228 182 152 130 14 101 912 73.0 50 114443A-4-CELR
Al11003 6,0 [N 167 | 401 334 286 251 200 167 143 125 111 100 80.2
7,0 [N 180 | 432 360 309 270 216 180 154 135 120 108 86.4
80 MMl M 193| 463 386 331 290 232 193 165 145 129 116 92.6
20 EG EG 129 310 258 221 194 155 129 111 96.8 86.0 774 61.9

3,0 EG B[l 158 | 379 316 271 237 190 158 135 119 105 94.8 75.8

40 PEHINEeN 182 437 364 312 273 218 182 156 137 121 109 87.4 ;
Al8004 50 BN 2.04| 490 408 350 306 245 204 175 153 136 122 97.9 50 114443A-3-CELR g ortl
Al11004 6,0 e (el 2.23| 535 446 382 335 268 223 191 167 149 134 107 -

7,0 PGSR 2.41| 578 482 413 362 289 241 207 181 161 145 116

80 [Nl M 258| 619 516 442 387 310 258 221 194 172 155 124

20 EG EG 161 386 322 276 242 193 161 138 121 107 96.6 77.3

30 EG EG 197 | 473 394 338 296 236 197 169 148 131 118 94.6

4,0 SG SOl 2.27 | 545 454 389 341 272 227 195 170 151 136 109 g
AI8005 5o oS

SO 254 | 610 508 435 381 305 254 218 191 169 152 122 50 114443A-7-CELR
AI11005 6,0 BN 279 | 670 558 478 419 335 279 239 209 186 167 134
7,0 [Na BNl 301 | 722 602 516 452 361 301 258 226 201 181 144
8,0 PNl 3.22| 773 644 552 483 386 322 276 242 215 193 155
20 EG EG 194 466 388 333 291 233 194 166 146 129 116 93.1
30 EG EG 237 569 474 406 356 284 237 203 178 158 142 T4
AIB006 40 BEIBE 274 | 658 548 470 411 329 274 235 206 183 164 132
50 BB 3.06| 734 612 525 459 367 306 262 230 204 184 147 50 114443A-9-CELR
AlT1006 6,0 BECMINGN 335| 804 670 574 503 402 335 287 251 223 201 161
7,0 BN 362 | 869 724 621 543 434 362 310 272 241 217 174
8,0 MM 3.87| 929 774 663 581 464 387 332 290 258 232 186
20 - EG 258| 19 516 442 387 310 258 221 194 172 155 124
30 - EG 316 758 632 542 474 379 316 271 237 211 190 152
40 - [E 365| 876 730 626 548 438 365 313 274 243 219 175
AI11008 50 - [N 408 979 816 699 612 490 408 350 306 272 245 196 50 114443A-2-CELR
6,0 - e 447| 1073 894 766 671 536 447 383 335 298 268 215
70 - [N 483 1159 966 828 725 580 483 414 362 322 290 232
80 - G

5.16 \1238 1032 885 774 619 516 442 387 344 310 248)

Hinweis: Uberprifen Sie stets Ihre Ausbringungsmengen. Die Tabellen basieren auf Spritzwasser bei 21°C. Die Angaben zur TropfengréBe basieren auf ISO 25358.

Klassifizierung Optimale Spritzhéhe
der e Q <EG> Abstand

Tropfeng raBe MitMtel Grob Sehr grob Extrem Grob \\:.% éve\/:-‘s%r:jesgn \\f’// \_@/
Beste"hinweis Werkstoffbezeichnung 50cm 25cm
(VS = Edelstahl ) Winkel
Diisentyp | 10° 50 cm 25 cm
—1 Al [|T10]|04|VS o
' : o 75 cm -
Spritzwinkel I— DiisengroBe 80

(80°-110°)
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