LA PULVERISATION

UNE BONNE TAILLE DE
GOUTTELETTES :

eelel

TECHNOLOGIES



leejet

TECHNOLOGIES

BRANCHE AGRICOLE DE
SPRAYING SYSTEMS FABRICANT
DE BUSES DEDIEES A L'INDUSTRIE

UNE FORTE HISTOIRE DANS

UNE CULTURE DE L'INNOVATION
AVEC DE MULTIPLES BREVETS
POUR RENDRE LA PULVERISATION
A LA PORTEE DE TOUS
LES AGRICULTEURS

LA PULVERISATION DEPUIS 1937. UNE PRESENCE A LA FOIS
NOUS AVONS PARTICIPE ET LOCALE ET MONDIALE POUR
PARTICIPERONS ENCORE A SOUTENIR L'AGRICULTURE

L'EVOLUTION DES STANDARDS ET SA PULVERISATION
DE LA PULVERISATION




L'EXPERTISE DE LA PULVERISATION

Teelet dispose d’'une position unique et privilégiée, au croisement
de toutes les sciences et technologies autour de la pulvérisation, afin
de relever tous les enjeux et introduire des innovations déterminantes

Qualité de pulvérisation Conseils aux utilisateurs Fiabilité et dur
reconnue par les experts et aux professionnels

g L/

NOTRE MISSION ?

ACCOMPAGNER LES AGRICULTEURS AFIN

D’AMELIORER L'APPLICATION DE LEURS PPP*

ET FAIRE EN SORTE QUE CHAQUE GOUTTELETTE COMPTE

*Produits de protection des plantes



QUALITE DE PULVERISATION

CE QU’IL FAUT SAVOIR SUR LA

LA PULVERISATION :

C’est I'action de transformer par
fractionnement, un volume d’eau
(Ia bouillie), en un nombre de
gouttelettes spécifiques et les
transporter sur la cible.

LA QUALITE DE
PULVERISATION
SE CARACTERISE PAR :

® Des tailles de gouttelettes
uniformes, adaptées a chaque
situation

® Une répartition homogeéne sur le
support visé

® Le maximum de gouttelettes sur
la cible pour éviter des pertes
dans I'environnement




QUALITE DE PULVERISATION

COMMENT SE FORMENT LES i

La gouttelette est un sous-produit de I'atomisation, qui consiste a forcer le passage d’un liquide a
travers l'orifice de sortie de la buse. Ce liquide sort sous forme de petits ligaments. Ces ligaments
ondulent violemment et se fractionnent ensuite en de trés petits “fragments”, appelés gouttelettes.

ZONE DE

./ FRAGMENTATION

__ o

¢————— GOUTTELETTES

SOURCE : @SILSOE



QUALITE DE PULVERISATION

BIEN DEFI'NIR LA TAILLE DES GOUTTELETTES EST POUR UNE

BONNE REPARTITION ET UNE PLUS GRANDE COUVERTURE SUR LA CIBLE
1 gouttelette 8 gouttelettes

Pour se faire, il est important de : de 400 pm de 200 pm

le mode de fonctionnement du PPP*
« Produit systémique
« Produit de contact
- Produit racinaire

la cible a pulvériser
- Application au sol (sol nu, chaume, ...)
- Plante cible ( petite, touffue, ...)
. Structure du feuillage( tendre, poilue, ...)
- Orientation du feuillage
- Densité du feuillage
- Plante hote (culture)
+ Insectes

aux conditions d’application
- Conditions météorologiques

Siraitementdeiinspas 512 gouttelettes 64 gouttelettes

de 50 pm de 100 pm

Les gouttelettes les moins grosses offrent une
meilleure couverture sur la cible

*Produit de protection des plantes



QUALITE DE PULVERISATION

CLASSIFICATION ISO DES TAILLES DE GOUTTELETTES :

é

~ H . TRES FINE FINE MOYENNE GROSSE TRES GROSSE EXTREMEMENT ULTRA GROSSE

Categories : e ) M) © ) GROSSE )
(Xc)
Taille en <150 4 151-196 4 197-271p 272-352p 353-486 p 487-6654  >666 M
micron : TTI60
AI3070 ar
TTJ60 AITTJ60
ULTRA GROSSE
DGTJ60
TJ60
T L
TRES FINE Al
AIXR
XR

DG



QUALITE DE PULVERISATION

LE NOMBRE DE GOUTTELETTES OU COUVERTURE SUR LA CIBLE :
OBJECTIF SUIVANT LE TYPE DE PPP UTILISE

Les informations de ce tableau
sont des

pour comprendre si les parametres
choisis, tels que la buse, le débit et
la pression sont adéquats pour
fournir la couverture idéale sur la
(of] o] [CAV/TY-T-X

HERBICIDE DE
PRE-EMERGENCE
HERBICIDE
SYSTEMIQUE DE
POST-EMERGENCE
HERBICIDE
DE CONTACT DE 30-40
POST-EMERGENCE
INSECTICIDE
SYSTEMIQUE
INSECTICIDE
FONGICIDE
“ SYSTEMIQUE * _
FONGICIDE 570
DE CONTACT




QUALITE DE PULVERISATION Nous savons que les conditions météorologiques

parfaites ne sont pas toujours au rendez-vous.
C’est pourquoi il faut adapter la taille des gouttelettes.

COMMENT MODIFIER LA TAILLE ?

FINES GOUTTELETTES GROSSES GOUTTELETTES

01 015 02 025 03 04 05 06 08 010 012

TYYYYYYY) YYYYYYYY

PLUS LE CALIBRE DE LA BUSE
EST ELEVE, PLUS LES GOUTTELETTES
SONT GROSSES l

PLUS LA PRESSION EST BASSE
PLUS LES GOUTTELETTES
SONT GROSSES

JETANO ANGLE JET A 80°
i PLUS L’ANGLE EST REDUIT i

PLUS LES GOUTTELETTES
SONT GROSSES




QUALITE DE PULVERISATION

TAILLE DES GOUTTELETTES (&n micron)

TAILLE DES GOUTTELETTES

9200

800

700

600

500

400

300

200

100

POUR LES DIFFERENTS TYPES DE BUSES CODE COULEUR BLEUE

TTI INDUCTION AIR

Al INDUCTION D’AIR

AIXR INDUCTION D’'AIR

TT TURBO TEEJET
TTI60 TURBO TWINJET

AI3070 INDUCTION D’AIR

XR 80 BASSE PRESSION

1,0

1,5

2,0

2,5

3,0

3,5

4 45

PRESSION (BAR)

55

6,5

0 LR



QUALITE DE PULVERISATION

LA DERIVE CORRESPOND A L'ENSEMBLE DES GOUTTELETTES QUI N'ATTEIGNENT PAS LEUR CIBLE OU NE RESTENT PAS
SUR CELLE-CI.

LA DERIVE AERIENNE

LES GOUTTELETTES LES PLUS FINES ENTRENT EN SUSPENSION
DANS L’AIR POUR SOIT SSEVAPORER OU SOIT DERIVER
SOUS L'ACTION DES VENTS.

CE PHENOMENE BIEN CONNU ENTRAINE UN SOUS-DOSAGE SUR
LA CULTURE ET SURTOUT UN POTENTIEL DE POLLUTION SUR DES
PARCELLES VOISINES, OU VERS DES COURS D’EAU, VOIRE MEME A
PLUSIEURS CENTAINES DE METRES.

LES BUSES TEEJET SONT CONCUES POUR OFFRIR UNE EXCELLENTE ]
] ASSURANT UNE QUALITE D’APPLICATION ET REDUISANT D’AUTANT LE RISQUE
DE DERIVE.

POUR REPONDRE AUX SITUATIONS LES PLUS RESTRICTIVES QUI GENERENT
DES GOUTTELETTES PLUS GROSSES, GRACE A LA TECHNOLOGIE D’'INDUCTION D’AIR.



QUALITE DE PULVERISATION

HAUTEUR
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Légende :

Vitesse de chute (cm/s)

Potentiel de dérive (m) avec
un vent de 6 km/h

—I Temps de chute en sec ou min

324,7m

50u

l

54,3m

14,6m

100p

6,7m

27,71 150

yJAT

61,01 400p
152,01
2

CIBLE

sec

sec

11(sec
4 min

Le poids d’'une gouttelette est lié a sa taille. Doubler le diameétre d’une gouttelette multiplie par 8 fois le poids de
celle-ci, ce qui donne plus d’énergie lors de son impact.



QUALITE DE PULVERISATION

LA DERIVE A L'IMPACT

L'IMPACT DES GOUTTELETTES TROP LOURDES OU
ARRIVANT AVEC TROP D’ENERGIE CINETIQUE SUR

LES FEUILLES PEUT ENTRAINER 3 TYPES DE PHENOMENES :

LE REBOND HORS DE LA PLANTE, LA GOUTTE
TERMINANT POTENTIELLEMENT AU SOL.

LECLATEMENT EN FINES GOUTTELETTES
PERDUES EN DEHORS DE LA CIBLE

LE RUISSELLEMENT DE LA GOUTTE QUI COULE
JUSQU’AU SOL PAR MANQUE D’ADHERENCE

SOURCE : @SILSOE

LA CIBLE

FRAGMENTATION
REBOND

RUISSELLEMENT

LES BONS CHOIX : PRESSION DE TRAVAIL, TYPE ET COULEUR DE LA
BUSE SONT DETERMINANTS POUR APPLIQUER LE TRAITEMENT SUR
LA CIBLE, ET QUE CHAQUE GOUTTELETTE COMPTE.




QUALITE DE PULVERISATION

UN DES CRITERES DE LA QUAI.'ITE' DE LA PULVERISATION EST D’AVOIR UNE BONNE
REPARTITION ET UNE HOMOGENEITE DE TAILLE DE GOUTELLETTES A CHAQUE BUSE.

La buse est le principal maillon pour obtenir une bonne qualité de pulvérisation. C'est la partie ultime
du pulvérisateur qui se trouve en contact avec les PPP. Quelque soit le type de matériaux utilisé, au
niveau de l'orifice de la buse, ce dernier s'use dans le temps.

Laiton Polymeére VP Inox VS Polymeére VP Céramique VK Inox renforcé (HSS)
UHMWPE

RESISTANCE A L'USURE

On parle d’usure lorsque :
o Le débit mesuré est au dela de + ou - 10 % du débit nominal de la buse.

e Le débit et la consommation de PPP sont anormaux (méme si cela est déja trop tard, lorsqu’on s’en
rend compte!)

e La qualité visuelle de la pulvérisation et la répartition ne sont plus bonnes (cela est trés visible)



LES FILTRES

Parler , c’est aussi prendre en compte la filtration de la bouillie.

Une bonne filtration est d’autant plus nécessaire si I'eau utilisée pour I'application provient d’'un
forage ou si elle émane d’un systéme de collecte d’eaux de pluie.

Pour cela, il existe deux solutions :

® Filtre individuel juste en amont de chaque buse. Efficace mais contraignant en cas de bouchage ou
pour le nettoyage.

® Filtre de rampe avec idéalement un filtre par section. Tout aussi efficace et trés pratique pour le nettoyage.

Taille des mailles Couleur ISO

(mesh)

N
o

N
N

Ensuite, vient la question du nombre de mailles (mesh)
nécessaires a une bonne filtration et donc une bonne 25/30
qualité de pulvérisation. Il est courant en grandes 50/60
cultures d'utiliser des filtres de 60 ou 80 Mesh.

10 mesh: 2 mm

60 mesh : 0,25 mm
80 mesh : 0,177 mm
100 mesh: 0,149 mm

120




QUAND DOIS-JE REMPLACER MES BUSES ?

Malheureusement, il N’y a pas de réponses toutes faites car cela dépend de nombreux facteurs :
e Le type de matériaux de la buse

e La propreté et la qualité de filtration de I'eau de la bouillie (eau de pluie, eau d’'un puit...)

e Le type de PPP utilisé et surtout le type de formulation (liquide, base huile, poudre...)

e La pression d'utilisation usuelle

e Les volumes d’eau/ha

e Le soin apporté aux buses en terme de nettoyage

e La surface de I'exploitation

e L'utilisation ou non de produits agressifs

e L’'age de la buse (si elles n'ont jamais été changées depuis plusieurs années!)

En général, il est conseillé de porter un diagnostic sur les buses une a deux fois par an.
Dans l'idéal avant I’hivernage et en cours de saison.




LES CONDITIONS D’APPLICATION

Une buse qui offre une bonne qualité de pulvérisation n’est pas suffisante,

et la plante sont aussi des facteurs importants a prendre en compte
pour la réussite de I'application.

Pour réussir au mieux votre intervention, il est nécessaire de prendre en compte les 3 parametres :
Si ces conditions ne sont pas respectées, dans ce cas on parle de facteurs limitants, il faut peser
le pour et le contre du report éventuel de I'intervention.

20°

C ROSEE OU PAS ROSEE ?
La température : elle ne doit

pas étre trop élevée C’est une précieuse alliée pour une bonne efficacité des
(tempe'a;‘;:ﬁ f:‘f:'ri:)‘fe"e”'e PPP, surtout des produits a action systémique. En effet,
les gouttelettes de rosée sont un vecteur d’hydratation de
la cuticule, ce qui favorise la pénétration de ces produits.
La rosée permet aussi de maintenir plus longtemps en vie
la gouttelette de pulvérisation sous sa forme liquide, ce qui

Le taux d'hygrométrie : il doit &tre laisse le temps a la matiére active d’'agir correctement.
dans l'idéal supérieur a 60%
la rosée peut parfois aussi étre

+ 60 % un bon allié

Le vent : il doit étre le plus faible
possible. S'il y a présence de vent
modéré, une buse anti-

dérive peut étre la solution.
(pulvérisation interdite si le vent
est supérieur & 19 km/h)




LES CONDITIONS D’APPLICATION

CONSEILS POUR DES CULTURES BIEN TRAITEES

Le succeés d’un traitement est conditionné a
par la qualité de son application

PLAGES OPTIMALES DE TRAITEMENT

HUMIDITE (%) VENT (M/SEC)  TEMPERATURE (C")
PLAGE A RISQUE
100 | MAXIMAL DE DERIVE | 25
95 22,5
20
175
15
125
10
75
5
25
0

920
85

80

75
70
65
60
55

50

O—-Nw.bmmqmwg

D’'une maniére générale, la période la plus propice aux traitements est plutét le matin.
En tout état de cause, il faut choisir la bonne buse et adapter la pression en fonction des
conditions métérologiques.




LES CONDITIONS D’APPLICATION

Traiter en conditions optimales pour une bonne qualité d’application et une bonne efficacite.
3 modes d’action, chacun ayant des exigences particuliéres vis-a-vis des conditions climatiques.

PPP de contact :

Par définition ces produits sont peu mobiles dans les plantes ; ils agissent a
I'endroit ou se situe I'impact. Donc on va viser une bonne couverture de la cible
avec un maximum de gouttelettes.

PPP systémique :

La matiére active pénétre et migre dans la plante (adventice ou culture hote).
On recherche les meilleures conditions d’application pour une pénétration
maximale et rapide au travers de la cuticule. Si la plante est stressée (vent,
température élevée, faible hygrométrie, stress hydrique) I'entrée de la matiere
active est altérée.

PPP racinaire :
Ce sont des produits dit de prélevée ou post levée précoce. L'hygrométrie de l'air
n’agit pas directement sur leur efficacité ;

(si absence de vent) Les meilleures conditions d’application
recherchées sont soit sur un sol humide ou soit sur un sol sec si prévision d’'une pluie
modérée post traitement.




LES SOLUTIONS CONTRE LA DERIVE

LES BUSES A INDUCTION D’AIR

Le principe des buses a induction d’air est d’aspirer de I'air au niveau du corps de la buse qui se mélan
a la bouillie. De fait chaque gouttelette se compose d’'une partie eau et d’'une partie air.
Ce phénoméne engendre la production de grosses a trés grosses gouttelettes.

Ces gouttelettes remplies d’air sont plus grosses et plus lourdes, ce qui reduit leur potentiel de dérive.

L’'offre de buses a induction d’air de TeeJet® Technologies est : AIXR, TTI, AITTJ60, Al, TTI60*

AIXR AITTI60 TTI60

* Le “I” dans la nomenclature des buses TeeJet signifie
“Induction”. Ce sont bien des buses destinées a limiter
la dérive.

SOURCE : @SILSOE



LES SOLUTIONS CONTRE LA DERIVE

Vous avez dit 66% de réduction de dérive,

NOUS REPONDONS “PRESENT”

Vous avez dit 75% de réduction de dérive,

NOUS REPONDONS “PRESENT”

Vous avez dit 90% de réduction de dérive,

NOUS REPONDONS “PRESENT”

Vous avez dit rétention et couverture sur la cible,
NOUS REPONDONS EVIDEMMENT “PRESENT”

Teelet, une offre de buses haute en couleurs
e Pour tous les usages

Pour tous les besoins

Pour toutes les sensibilités

Pour toutes les pratiques

Pour toutes les hauteurs de rampe

Le meilleur pour chaque application, méme les
plus spécifiques.




LES SOLUTIONS CONTRE LA DERIVE

LES BUSES HOMOLOGUEES ZNT TEEJET

Turbo TwinJet TTJ60

Approuvée 66%

I ébits 04
Teelet AIXR-VP & VK dans les débits 04 & 06
Approuvée 90%
dans le débit 05

Teelet AIC-VP
Approuvée 66% dans le débit 02

Turbo Teelet TTI
Approuvée 90%
dans les débits 02 a 06

O
o
Turbo TwinJet TTJ60 (w) TeeJet AIC-VK
Appr g?oqb Approuvée 75%
dans le débit 0 q dans les débits 025, 03, 04 & 05
REDUCTION
DE DERIVE

(en %) TeeJet AIC-VP

Approuvée 75%
dans les débits 025, 03, 04 & 06

Teelet AITTJ60
Approuvée 90%
dans le débit 06 avec Dynajet

“0‘
‘ Teelet Al-VS
Approuvé

dans les débits 02, 0.

Turbo Teelet TTI60
Approuvée 75% dans les

débits 02 4 06 Teelet AITTJ60

®
Approuvée 75%
Teelet AIXR-VP & VK dans les débits 03,04 & 05
Approuvée 75%
dans les débits 015, 02, 03, 04 & 06

TECHNOLOGIES




LA BONNE TAILLE DE GOUTTELLETTE

CHOISIR DE TROP
GROSSES GOUTTELETTES C’EST :

e MOINS DE SURFACE DE CONTACT : MAUVAISE COUVERTURE
e PLUS DE REBONDS SUR LA CIBLE : POTENTIEL DE DERIVE SUR LE SOL
® PLUS DE RISQUES D’ECLATEMENT DE LA GOUTTELETTE AU MOMENT DE L'IMPACT : DERIVE

® PLUS DE LESSIVAGE : GOUTTELETTES QUI NE RESTENT PAS SUR LA CIBLE
® PLUS DE RISQUES DE POLLUTION

UNE BUSE AVEC UNE REDUCTION DE DERIVE TROP IMPORTANTE PEUT ENTRAINER

Color Coding - 1SO 25358 / Asabe S572.3
XF VF F M C VC| XC | UC

EXTREMELY VERY VERY EXTREMELY ULTRA
FINE FINE SNE M COSRSE COARSE COARSE COARSE

(ISO, 2018 / asabe, 2020)




LA BONNE TAILLE DE GOUTTELLETTE

ORIENTER SON CHOIX QUE SUR UNE BUSE ANTI-DERIVE ?
ON DIT “ATTENTION” ! NOUS SOMMES POUR UN COMPROMIS !

LE PLUS HAUT POURCENTAGE DE LIMITATION DE LA DERIVE (>90%) EST SYNONYME D’ABSENCE DE DERIVE DANS L’AIR,
MAIS PAS OBLIGATOIREMENT D’'UNE BONNE QUALITE D’APPLICATION. LES TROP GROSSES GOUTTELETTES SONT SUJETTES
AU REBOND, AU RUISSELLEMENT ET AU LESSIVAGE. LA RETENTION ET LA COUVERTURE SUR LA CIBLE SONT MAUVAISES.
ON NE PARLE PLUS EXCLUSIVEMENT DE LA DERIVE AERIENNE, MAIS DORENAVANT AUSSI DE LA DERIVE SEDIMENTAIRE.

—>
RISQUE DE PERTE TAILLE DE GOUTTELETTES RISQUE DE PERTE
ADAPTEES
LES GOUTTELETTES TROP FINES LES GOUTTELETTES TROP GROSSES
DERIVENT PAR EVAPORATION ET DERIVENT PAR RUISSELLEMENT ET
PAR UNE MAUVAISE RETENTION

TRANSFERT AERIEN

150 g —— 400 p >400"

LE BON COMPROMIS




LES EFFETS DES GOUTTELETTES LA BONNE TAILLE DE GOUTTELLETTE

SELON LEUR TAILLE :

TAILLE DES GOUTTELETTES

EN MICRON

BUSE SIMPLE
FENTE

900
800
700
600
500
400
300
200
150

LIMITATION DERIVE LIMITATION DERIVE + LI
COUVERTURE + + COUVERTURE + coL
RETENTION + + RETENTION + RETE

APPROUVEE
ANTI DERIVE Z

NON AgpnoquE AppnoyvéE 66% APPROUVEE 75 %
ANTI DERIVE ZNT ANTI DERIVE ZNT ANTI DERIVE ZNT

POURCENTAGE ANTI DERIVE ZNT (%)



LA BONNE TAILLE DE GOUTTELLETTE

FAIRE LE CHOIX DU COMPROMIS, C’EST A LA FOIS
UN CHOIX TECHNIQUE ET RAISONNE POUR:

PLUS DE SURFACE DE CONTACT
PAS DE REBONDS ET DONC UNE MEILLEURE RETENTION SUR LA CIBLE
MOINS DE RISQUES D’ECLATEMENT DE LA GOUTTELETTE AU MOMENT DE L'IMPACT

MOINS DE LESSIVAGE
MOINS DE RISQUES DE POLLUTION

UN COMPROMIS ENTRE LIMITATION DE LA DERIVE ET QUALITE DE PULVERISAITON
POUR UN TRAITEMENT REUSSI ET UN MEILLEUR RESPECT DE L’'ENVIRONNEMENT.




LE PARFAIT COMPLEMENT DES BUSE

POUR UNE PULVERISATION OPTIMALE

Un adjuvant est une préparation dépourvue d’activité phytopharmaceutique que I'on ajoute aux traitements
phytosanitaires lors de la préparation de la bouillie afin de renforcer leurs propriétés physiques, chimigues et
biologiques. lls contribuent également a limiter les impacts des applications et contribuent au respect de
I'environnement, de l'utilisateur et du consommateur.

Depuis le Ter Janvier 2022, suite a une modification du reglement européen, les adjuvants pour
bouillies fongicides et/ou insecticides sont autorisés en Agriculture Biologique.

Certains adjuvants permettent de réduire officiellement les IFT (Indice de Fréquence de Traitement) des
PPP. A ce titre, les autorités leur ont attribué I'obtention de CEPP*.

La mise en marché des adjuvants est réglementée. lls doivent obtenir une homologation deélivree par le
Ministére en charge de I’Agriculture pour différents usages généraux, par type de bouillie :

Attention : leur portée peut étre restreinte notamment en
HERCIBIDE terme de cultures poss@)les, f:le s.tade de développement de
la culture, du nombre d’applications.

FONGICIDE

Il est recommandé de bien lire I'étiquette !

REGULATEUR

INSECTICIDE ET
ACARICIDE




LES ADJUVANTS

Lors de leur homologation, TANSES délivre des fonctionnalités officielles aux adjuvants pour une action
au niveau de la cible a traiter (propriétés biologiques) et de la bouillie ou de |a pulverisation
(propriétés physiques)

Propriétés biologiques Propriétés physiques

MAINTIEN DES LESSIVAGE

PROPRIETES (réduction) RENERAN

RETENTION ETALEMENT

Réduction du Mouillage
Rebond de la cible

Réduction du
nb de grosses I’angle de
gouttes contact

Etalement Résistance
rapide aux UV

Application adjuvant : faites le bon choix



LES ADJUVANTS

Ces fonctionnalités influent différemment sur la performance des PPP selon le mode d’action de leur
substance. On retrouve 3 grandes catégories de mode d’action :

action au niveau de la surface de la végétation
pénétration a l'intérieur de la plante et action au niveau de la zone de pénétration
pénétration a l'intérieur de la plante et transport par la seve dans tous les tissus

FONCTIONNALITES DES ADJUVANTS Mode d’action du produit de protection
POUR AMELIORER

Contacts Pénétrants = Systémiques

[ la quantité de matiére active

déposée surla culture . XXX XXX XXX
RETENTION

[ la couverture de la végétation
ETALEMENT

[ la résistance au lessivage
ADHESIVITE

[la quantité de matiére active
qui pénétre

PENETRATION




LES ADJUVANTS

BUSE ANTI DERIVE L ADJUVANT ANTI DERIVE
homologuée a 66% de réduction de dérive avec la mention officielle limitation de la dérive

LA COMBINAISON GAGNANTE

QUI REDUIT LA DEI'RIVE DE PLUS DE 90% ET
QUI GARANTIT L'EFFICACITE BIOLOGIQUE DES APPLICATIONS

Résultats - TEST DE DERIVE EN TUNNEL A VENT
% de REDUCTION DE DERIVE NORMEE & 5 m

Buse classique Teejet XR11002 - 2,5 bar ot

Buse anti-dérive Teejet AIXR11002 : 2 bar A [ A

Moyenne de 4 formulations (SC, EC, SL et eau) silsoe Spray Applications Unit

Dérive Normée & Sm (L)
o o how b

05

o
? o + Adjuvant limitant la dérive
Al

DE SANGOSSE ¢!

Leader Francais des BioSolutions

%R 11002 2.5 bar AR 11002 2 bar




“Sl CELA VA SANS LE DIRE, CELA IRA ENCORE MIEUX EN LE DISANT”

Talleyrand

L’efficacité biologique d’'un traitement dépend a 70% de la qualité de la pulvérisation
En pulvérisation, viser I'hygrométrie maximale (> 60%) pour limiter les pertes par volatilisation

Tout traitement doit étre réalisé en I'absence de vent ou avec un vent < 19 km/h : il est du coup
préférable de traiter le matin

Au-dela de 20°C au moment de l'application des PPP, les gouttelettes se desséchent plus
rapidement et la matiére active n’a pas le temps d’agir correctement : préférer les températures < 15" C

En soirée, la plante est encore sous l'effet du stress thermique de la journée ; elle est donc moins
réceptive aux désherbants

Les buses a induction d’air réduisent la dérive mais la répartition sur la cible est plus hetérogene
qu’avec une buse a fente classique

Le choix du type de buse a induction est fondamental pour assurer un maximum de dépoéts sur la
cible ; le choix du compromis est donc une évidence

La taille idéale des gouttelettes est un compromis entre celles trop fines (dérive par évaporation) et
celles trop grosses (couverture limitée, risque de rebonds et de ruissellement...)




000
( Polymére) (Inox) (Céramique) FM C Ve xc

Taille de gouttelette

Simple jet

Plage de
pression :
0,8 a 2 bar

L'EXPERT DIT: 1,2 a 1,5 BAR

LE CHOIX DE TEEJET!

LA BUSE DES PROFESSIONNELS
DE LA PULVERISATION !

Les agriculteurs a la pointe des techniques

de pulvérisation utilisent la buse TeeJet XR.

Sa conception offre une qualité de pulvérisation
de haute précision dés 0,8 Bar.

> calibrage des gouttelettes de haute précision

> Couverture sur la cible d’'une grande homogénéité
> Parfaite rétention des gouttelettes

> Existe en version écrou intégré (XRC)

C'est avec la buse XR que TeeJet a prouvé qu'il était

possible de pulvériser a bas volume sans affecter

la qualité d'application et I'efficacité du traitement.

Depuis longtemps c’est la référence de nombreux agriculteurs.

Grande précision débit et répartition.
Couverture de haute qualité méme a basse pression




LE CHOIX DE TEEJET!

BOOSTEZ LA QUALITE AVEC
LA BUSE TURBO TEEJET!

La conception innovante de la buse TT est une exclusivité
TeeJet. Elle offre de multiples avantages techniques :

> Réduction de la production de fines gouttelettes
sensibles a la dérive

» Angle d’attaque de 15° pour une meilleure pénétration

> Absence de risque de bouchage grace a son concept

buse miroir
B> TT 110 05 (homologuée ZNT)
'y ‘ ‘ 0 ‘ La buse TT offre une excellente pénétration dans les cultures.
( Polymére ) (Céramique) FMoc ove xe uc Découvrez l'effet Turbo TeeJet, et progressez dans votre
Taille de gouttelette pulvérisation.
Simple jet
&2,
\g’// P:‘aeg.:i::- Bonne distribution et pénétration dans la cible avec un angle
P : d’attaque de 15°C vers I'avant. Moins de fines gouttelettes.

[ ] 2a5bar
Angle: 110° et + =
L'EXPERT DIT : 2,5 4 3,5 BAR




LE CHOIX DE TEEJET!

CERTIFIEE ANTI-DERIVE

LE COMPROMIS ENTRE DERIVE
ET QUALITE DE PULVERISATION !

Le bon compromis entre le contréle de la dérive et la qualité
d’'application n’est plus un dilemme, choisir tout simplement -
la buse AIXR TeeJet. Cette buse est la version anti-dérive de la XR,
connue pour sa qualité d'application. La polyvalence est sa
premiére qualité, mais elle a aussi d’autres avantages :

» Nouveau polymére a haute densité résistant mieux a l'usure
et aux acides*

» Toute la gamme est homologuée ZNT (66% a + de 90%)**

> Fonctionne a pression plus faible que les autres
‘ buses anti-dérive du marché
M C

ve xc uc » Nettoyage facile car démontable
Taille de gouttelette

" n UHWPE

Simple jet
= Plage de
&, .
- pression :
2 a6 bar Buse basse pression, fonctionne correctement a partir

de 2 bar. Distribution homogeéne et ultra précise

* comparé a un polymeére classique.
** voir la liste ZNT pour les modéles

homologués 90%

L’EXPERT DIT: 3 a 5 BAR

7

DOD AIXR
-

LE BON COMPROMIS



LE CHOIX DE TEEJET!

CERTIFIEE ANTI DERIVE

CON1:R6LE MAXIMUM DE
LA DERIVE, TOUT SIMPLEMENT !

Pour les agriculteurs qui souhaitent réduire au maximum
la dérive aérienne tout en ayant une qualité d’application
correcte.

» Réduction de la dérive de 66% a + de 90%

» Préconisée pour les applications de produits racinaires

‘ ‘ O » Existe en version écrou intégré (AIC)

Taille de gouttelette

Simple jet

Plage de

pression :

3 a8 bar 100% des gouttettes > 500
Distribution ultra précise

L’EXPERT DIT : 4 a 8 BAR

e
DOV Al
“




Volume de bouillie L/ha

Volume en litres hectares Volume en litres hectares
ISO Débit 3 1ISO Débit .
Bar X Vitesse (km/h) Bar " Vitesse (km/h)
Couleur DAL 6 | 8 |10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 20 | 25 |Raamed CLLl 6 | 3 |10 |12 |14 |16 | 18| 20 | 25

10 023 460 345 276 230 19,7 173 153 138 110
20 032 640 480 384 320 274 240 213 192 154
3.0 039 780 585 468 39.0 334 293 260 234 187
01 40 045 900 675 540 450 386 33.8 300 270 216
50 050 100 750 60.0 500 429 37.5 333 30.0 240
60 055 110 825 66.0 550 471 413 36.7 33.0 264

10 068 136 102 81.6 680 583 51.0 453 40.8 326
20 096 192 144 115 96.0 823 720 640 576 46.1
30 1.18 236 177 142 118 101 885 787 708 56.6
40 136 272 204 163 136 117 102 90.7 816 653
50 152 304 228 182 152 130 114 101 912 730
60 167 334 251 200 167 143 125 111 100 80.2

10 091 182 137 109 910 780 683 60.7 546 43.7
20 129 258 194 155 129 111 968 860 77.4 61.9
3.0 158 316 237 190 158 135 119 105 948 758
40 1.82 364 273 218 182 156 137 121 109 874
50 2.04 408 306 245 204 175 153 136 122 979
6.0 223 446 335 268 223 191 167 149 134 107

10 034 680 51.0 408 340 29,1 255 227 204 163
20 048 960 720 576 480 41,1 360 320 288 230
3.0 059 118 885 708 59.0 506 443 393 354 283 04
40 068 136 102 816 680 583 51.0 453 408 326
50 076 152 114 912 760 651 57.0 50.7 456 36.5
60 083 166 125 996 830 71,1 623 553 49.8 398

10 046 920 690 552 46.0 394 345 30.7 276 22.1
20 065 130 975 780 650 557 488 433 39.0 312
3.0 079 158 119 948 79.0 67.7 59.3 52.7 474 379
02 40 091 182 137 109 91.0 780 683 60.7 546 43.7
50 1.02 204 153 122 102 874 765 680 61.2 49.0
60 112 224 168 134 112 960 840 747 672 538

10 114 228 171 137 114 977 855 76 684 547
20 161 322 242 193 161 138 121 107 966 77.3
3.0 197 394 296 236 197 169 148 131 118 788
40 227 454 341 272 227 195 170 151 136 90.8
50 254 508 381 305 254 218 191 169 152 102
60 279 558 419 335 279 239 209 186 167 112

10 137 274 206 164 137 117 103 913 822 658
20 194 388 291 233 194 166 146 129 116 93.
3.0 237 474 356 284 237 203 178 158 142 114
40 274 548 411 329 274 235 206 183 164 132
50 306 612 459 367 306 262 230 204 184 147
60 335 670 503 402 335 287 251 223 201 161

Espacement des buses : 50 cm

10 057 114 855 684 57.0 489 428 380 342 274
20 081 162 122 972 810 694 608 540 486 389
3.0 099 198 149 119 990 849 743 660 594 475
40 114 228 171 137 114 977 855 760 684 547
50 128 256 192 154 128 110 96.0 853 768 61.4
60 140 280 210 168 140 120 105 933 840 67.2



LE BON COMPROMIS



LES COMBINAISONS GAGNANTES

XR

T
Al AIXR
Al AIXR
XR
éIB Vol 2
XR AIXR
Al AIXR
Vol 1
Al syA
AIXR
Vol 2
SJ7A

Vol 1

SJI7A
VR



PRODUIT
DOSE

MOMENT
BUSE








