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SVARBI SAUGOS INFORMACIJA

Prie$ operatoriui pradedant darbg su sistema bitina perskaityti visus su sauga susijusius ir darbinius nurodymus. UZ saugy jrangos
naudojima atsakingas operatorius. Saugos procediros turi bati paskelbtos netoli rangos ir aiSkiai operatoriui matomoje ir jskaitomoje
vietoje. Saugos procedaros turi atitikti visus jmonés, Salyje galiojancius ir MSDS reikalavimus. Prireikus pagalbos kreipkités | vieting

atstovybe.

Saugos pranesimy simboliy apibrézimai:

PAVOJUS! Sis simbolis skirtas ekstremaliausioms situacijoms, kai rimti ar mirtini suzeidimai yra neigvengiami.

JSPEJIMAS! Sis simbolis nurodo pavojinga situacija, kuri gali sukelti sunky arba mirting suzalojima.

DEMESIO! Sis simbolis nurodo pavojinga situacija, kuri gali sukelti vidutinj arba nedidelj suzalojima.

-2l 2>

PASTABA. Sis simbolis skirtas situacijoms, kuriose operatorius turi biti atidesnis.

BENDRIEJI |SPEJIMAI IR PATARIMAI

>

PAVOJUS!

Perskaitykite ir laikykités nurodymy. Jei perskaicius vadova nurodymai néra aidkas, kreipkités | vietine atstovybe.
Neleiskite vaikams artintis prie jrangos.
Nesinaudokite jranga paveikti alkoholio ar bet kokiy kity nelegaliy medZiagy.

Kai kuriose sistemose yra integruotas ventiliatorinis Sildytuvas. Niekada neuZdenkite Sildytuvo, kitaip gali kilti rimtas
gaisro pavojus.

>

ISPEJIMAS! ELEKTROS SMUGIO PAVOJUS

Prie$ pradédami prieZidros darbus su bet kuriuo jrangos elementu pirmiausia pasiripinkite, kad visi elektros tiekimo
Saltiniai bty iSjungti ir niekas jy negaléty atsitiktinai {jungti.

Prie§ pradédami suvirinimo aparatu virinti jranga ar bet kurig su jranga sujungta dalj, atjunkite elektros maitinima.

Sistemos, jskaitant dazniy keitiklius, dél likutinés {tampos kelia elektros smagio pavojy. Atjungus elektros maitinima
5 minutes draudZiama atidarinéti jrangq ar atjunginéti sistema ar bet kokias greitasias jungtis.

Naudokite sistema tik su naudojimo vadove nurodytu elektros maitinimo Saltiniu. Jei nesate tikri dél elektros
maitinimo $altinio, pasikonsultuokite su kvalifikuotu techninio aptarnavimo personalu.

Nenaudokite auksto slégio valymo jrangos elektriniams elementams valyti. Galite pazeisti elektrinius elementus ir
operatoriui sukelti elektros smagio pavojy.

Elektros tiekimas jrangai turi blti tinkamai pravestas ir sujungtas su jranga. Visi sujungimai turi atitikti nurodytus
reikalavimus.
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ISPEJIMAS! SLEGINES HIDRAULINES SISTEMOS
+ Visuomet dirbdami su hidraulinémis sistemomis naudokite asmenine saugos jrangg (PPE).
+ Dirbdami su hidraulinémis sistemomis laikykités masinos gamintojy patvirtinty techninés prieZitiros nurodymu.

+ Visuomet pries dirbdami su hidraulinémis sistemomis jrangg i§junkite. Prie$ atidarydami sistemas, kuriose ankséiau
buvo didelis slégis, imkités atitinkamy atsargos priemoniy.

+ Atminkite, kad hidrauliné alyva gali bt ypatingai karsta ir veikiama auksto slégio.

ISPEJIMAS! DARBAS SU CHEMINEMIS MEDZIAGOMIS
+ Visuomet dirbdami su cheminémis medziagomis dévékite PPE.
+ Visuomet laikykités cheminiy medZiagy gamintojy ar tiekéjy pateikty saugos lipduky, ir instrukcijy nurodymu.

+ Operatorius privalo turéti visg informacijg apie naudojamy medziagy pobudij ir kiekius.

« LAIKYKITES SALYJE IR REGIONE GALIOJANCIY REIKALAVIMY DEL ZEMES UKIUI SKIRTY CHEMINIY
MEDZIAGY NAUDOJIMO, TVARKYMO IR SALINIMO.

ISPEJIMAS! AUKSTO SLEGIO PURSKIMO SISTEMA
+ Naudojantis auksto slégio purSkimo sistema svarbu Zinoti tinkamas saugos priemones. Auksto slégio veikiami

skysciai gali prasiskverbti pro odg ir rimtai suzeisti.

+ Sistemos slégis niekuomet neturi virSyti maziausia apsauga turin¢io elemento ribos. Visuomet Zinokite visy sistemos
elementy galimybes, didZiausig leisting slégj ir srautus.

+ Filtrus galima atidaryti tik tuomet, kai pries filtrg ir uZ jo sumontuoti voZtuvai yra uzdaryti. Jei kur nors prietaisg reikia
iSmontuoti, pries tai bltina uzdaryti pries ir po Sio prietaiso esan€ius voztuvus. Atgal montuojant prietaisg bitina ji
sumontuoti reikiamoje padétyje ir pasirpinti, kad visi sujungimai baty sandaris.

+ Tiekiamas vanduo privalo atitikti visus jmonés ir vietinius reikalavimus, turi bati tinkamai ivedZiotas ir sujungtas su
jranga. Visi sujungimai turi atitikti nurodytus reikalavimus

+ Jei jrangos planuojama nenaudoti ilgesnj laika, patartina i$ sistemos iSleisti visg skystj, o sistemg iSplauti.

ISPEJIMAS! AUTOMATINIO VAIRAVIMO SAUGUMAS
+ Siekiant iSvengti rimty ar mirtiny suzeidimy, kuriuos gali sukelti automatinis transporto priemonés vairavimo

sistemos judesys, niekada nepalikite transporto priemonés operatoriaus vietos, kai sistema yra jjungta.

+ Siekiant iSvengti rimty ar mirtiny suzeidimy, kuriuos gali sukelti automatinis transporto priemonés vairavimo
sistemos judesys, prie$ pradédami kalibravimo, derinimo ar sistemos naudojimo darbus pasirlpinkite, kad aplink
transporto priemone nebty Zmoniy ir pasaliniy objekty.

+ Pasirlipinkite, kad jranga bty saugiai ir sandariai sujungta su atitinkamais elementais.

+ Niekada su jjungta sistema nevaZiuokite vieSaisiais keliais.

DEMESIO! RANGOS SAUGA, PRIEZIURA IR REMONTAS
* |ranga gali naudoti tik tinkamai iSmokytas ir kvalifikuotas personalas. Su jranga dirbantis personalas turi bati jrodes

savo darbo su {ranga jgudzius.

+ Prie$ naudodamasis jranga operatorius turi patikrinti rangos bikle ir sauguma. Kilus bet kokioms abejonéms, jranga
naudotis draudZiama.

+ Visos batinosios PPE priemonés turi biti paruostos ir visg laikg pasiekiamos operatoriui.

+ Reguliariai tikrinkite sistema ir jos elementus dél galimo susidévéjimo ar paZeidimu. Pakeiskite arba suremontuokite,
kai butina.

+ Sistema remontuoti ir vykdyti priezitros darbus gali tik kvalifikuoti specialistai. Visg laikg batina grieztai laikytis visy
priezidros darby, ir irangos naudojimo nurodymuy.

+ Visas jrangos naudojimo vadovas visg laikq turi biti pasiekiamas operatoriui arba prieZitros darbus vykdanc¢iam
specialistui.

- www.teejet.com
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DEMESIO! JRANGOS KABELIY IR ZARNY SAUGA
+ Reguliariai tikrinkite jrangos kabelius ir Zarnas dél galimy paZeidimy ar susidévéjimo. Pakeiskite arba

suremontuokite, kai batina.

+ Nelenkite kabeliy ar Zarny smailiu kampu.

+ Niekada netvirtinkite jrangos kabeliy ir Zarny prie elementy, veikiamy dideliy virpesiy ar slégio Suoliy.
+ Niekada netvirtinkite jrangos kabeliy ir zarny prie linijy, kuriomis teka karsti skyscCiai.

+ Apsaugokite jrangos kabelius ir zarnas nuo astriy objekty, jrangos purvo ir besikaupian¢iy medziagu.

+ Palikite pakankama jrangos kabeliy ir zarny ilgj, kad jie galéty laisvai judéti, kai juda atitinkamos sekcijos,
ir pasirpinkite, kad kabeliai ir zarnos nekabéty po jranga.

+ PasirQpinkite, kad jrangos kabeliams ir zarnoms tarp padargo ir masinos darbiniy zony bty pakankamai
laisvos vietos.

+ Valydami jrangq saugokite jrangos kabelius ir zarnas nuo auksto slégio srauto.

PASTABA. SAUGOKITE JUTIKLIN| EKRANA
@ + Dirbdami su jutikliniu jrenginiu nenaudokite astriy objekty. Liesdami jutiklinj ekrang astriu objektu ekrang galite

pazeisti.

+ Nenaudokite agresyviy cheminiy medziagy pultui / ekranui valyti. Pultg / ekrang valykite minksta ir drégna arba nuo
statinio krlivio apsaugancia Sluoste, panaSiai, kaip valant kompiuterio monitoriy.

PASTABA. REKOMENDUOJAMOS ATSARGINES DALYS
@ + Sistema sukurta taip, kad su tarpusavyje deranéiais elementais baty galima pasiekti aukStas darbines
charakteristikas. Jei kurig nors sistemos dalj reikia pakeisti, siekiant uZtikrinti tinkama sistemos veikima ir sauga,
rekomenduojama naudoti tik , TeeJet" rekomenduojamas dalis.

98-01556-LT RO -
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SKYRIUS 1 - JVADAS

Sveikiname jsigijus naujajj ,DynaJet’ IC7140 ECU, sukurtg taikant ISOBUS architektiira. Naudojamas pagal paskirt] ir laikantis Siame
naudojimo vadove pateikty nurodymy, ,DynaJet’ IC7140 valdiklis bus patikima laseliy dydzZio valdymo sistema.

Naudokite kartu su turima universaliajg jungtimi (UT)
+ Sis valdiklis sklandZiai veikia ir yra matomas bet kuriose ISOBUS UT
+ Paprastas meniu ir informatyvus ekranas
+ Pasikeitus poreikiams galite pridékite papildomy ISOBUS ECU

+ Standartinés jungtys, kabeliai ir programiné jranga supaprastina sistemos montavima, sujungima — Sia sistema galima naudotis i$
karto jq pajungus. ,DynaJet’ IC7140 ECU montuojamas ant padargo ir neuzima vietos kabinoje

SISTEMOS ELEMENTAI

,DynaJet" IC7140 sillo dviejy tipy sistema — standarting ir hibridine.
P Standartinéje sistemos versijoje galima naudoti dviejy iSvesciy tvarkykles, integruotas strélés laiduose ir suderintas su kliento jranga.
P Hibridinés sistemos versijoje galima naudoti astuoniy (8) iSvesciy tvarkykle, sudarytg i$ astuoniy (8) purkstuky laidy.

»Dynalet” 1C7140 valdiklis

,DynaJet* IC7140 valdiklis veikia kartu su esamu normos valdikliu, kuris naudojant valdymo voZtuvg arba siurblio reguliatoriy kontroliuoja
srauta, kad keiciantis greiciui pasiekty tiksling apdorojimo norma ir islaikyty tikslinj laseliy dyd. Si sistema veikia tik su automatiniais
normos valdikliais, kurie naudoja srauto, o ne slégio, stebéjimo sistemas. Tam, kas sistema tinkamai veikty su ,DynaJet” IC7140,
automatiniuose normos valdikliuose, kurie skirti srauto ir slégio valdymui, slégio sistema turi bti iSjungta.

Nepriklausoma automatinio normos valdiklio kilpa veikia taip pat, kaip ir be ,DynaJet" IC7140 valdiklio. ,DynaJet’ IC7140 valdiklis keicia
srauto i8vestj kiekviename purkstuke atskirai, priklausomai nuo operatoriaus nurodymy pasiekti optimaly ladeliy dydi (slégj).

Paveikslélis 1-1: ,DynaJdet” IC7140 valdiklis

98-05347-LT RO n
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Standartiniai sistemos montavimo elementai

e e S [ S

DM-01 ,DynaJet" IC7140 ECU modulis
B DH-01-XXX-XXX-XXX ISOBUS ,DynalJet” laidai
C 16-05015 Slégio jutiklis
D 45-05887:3'/1m Slégio jutiklio kabelis
45-05886:25'/7,5m
E 78-05137 Slégio sasaja
F 45-10200 Strélés sasajos modulio (BIM) laidai
G DPF-xxxx Akumuliatoriaus plétinys
H DP-01 Maitinimo paskirstymo modulis (PDM)
| 45-05943 Akumuliatoriaus maitinimo kanalas
J 78-05091 Strélés sasajos modulis (BIM)
K DB2-00X-XXX-XXX-XXX-XXX ,DynaJet* tvarkyklé
L DBT-S Pradzios jungtis
M DBT-E Pabaigos jungtis
N DB2-00x-XxX-XxX-E-xxx ,DynaJet* tvarkyklé su galine jungtimi
(0] DB2-00x-S-XXX-XXX-XXX ,DynaJet" tvarkyklé su pradZios jungtimi
P DBX-xxx Strélés tvarkyklés plétinys

n www.teejet.com




,OYNAJET®"1G1140

Svaval

Paveikslélis 1-2: Standartinés ,DynaJet” IC7140 sistemos schema
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Hibridines sistemos elementai

e T 1 S

DM-01 ,DynaJet" IC7140 ECU modulis
B 45-10207 ,DynaJet" hibridinés sistemos ECU laidai
C 16-05015 Slégio jutiklis
D 45-05887:3'/1m Slégio jutiklio kabelis

45-05886: 25'/7,5m

E 78-05137 Slégio sasaja

F 45-10195 Hibridinés sistemos strélés sasajos modulio
(BIM) laidai

G 45-04006-03: 3'/ 1 m llginamasis CAN kabelis

45-04006-07: 7'/ 2 m
45-04006-13: 13'/4 m
45-04006-20: 20'/ 6 m

H 45-04006-END CAN jungtis — GALAS

| 45-04006-START CAN jungtis - PRADZIA

J 78-05091 Strélés sasajos modulis (BIM)

K 45-05998-xx Maitinimo adapteris

L 78-05124 ,DynaJet" HF tvarkyklé

M 45-04005-xx-xx Purkstuky laidas

N 45-05971 Maitinimo ilgintuvo tvarkyklé

(0] 45-05997-15 Tvarkyklés maitinimo kabelis ,Y*

P 78-05121-xx Maitinimo paskirstymo modulis (PDM)
Q 45-05942-xx Maitinimo kabelis 6ga

R 45-05943 Akumuliatoriaus kabelis, 60 A saugiklis
S 45-04001-xx llginamaji purkstuky linija

n www.teejet.com
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,Dynalet* IC7140 ekrang sudaro ECU mygtukai, interaktyvus informacinis ekranas ir valdymo mygtukai.

+ Pasirenkant ekrano piktograma paspausti reikia stipriai.

* Pasirinktos sarankos parinktys automatiskai NEISSAUGOMOS. Norédami jradyti nuostatas paspauskite PATVIRTINIMO
MYGTUK/-\@ Pasirinkite ATSAUKIMO MYGTUKA@, kad griztuméte | ankstesnj meniu nejraSydami nuostaty.

PASTABA: Ekrano valdymo elementy ir jutiklinio ekrano struktira gali skirtis nuo rodomos Siame naudojimo vadove; ji priklauso nuo
naudojamos universaliosios jungties.

Paveikslélis 1-4: Ekrano apZvalga

Interaktyvus informacinis ekranas
]

" Dynalett

3

w

E

3
Mozzles 18
Sections 18
Drivers 10
Boom Module 2

Purkstuky parankiniai
Start Terminator 1
End Terminator q
,Dynalet IC7140 ECU

B TBeveare TH |-
[ Ttiearin] T8

Lentelé 1-1: Paleidimo ekrano parinktys

Valdymo mygtukas Aprasymas

Galimi ECU Sistemos prieinamos per jasy UT rodomos kairiajame kiekvieno lango stulpelyje. Pazyméta ECU piktograma nurodo
aktyvujj ISOBUS sistemos elementa, Norédami pereiti nuo vienos sistemos prie kitos, paspauskite atitinkama piktograma.
PASTABA: Piktogramos gali skirtis, priklausomai nuo galimy sistemos elementy.

,DynaJet* IC7140 ECU Paspauskite, kad pasirinktuméte ,DynaJet” IC7140 sistema.

Sistemos paleidimo metu, kol sistema jkelia duomenis ir susisieja su visais elementais, piktogramoje gali bati rodoma
progreso juosta.

Interaktyvus informacinis ekranas Rodo visa sistemos informacija, meniu ir darbines sasajas, o taip pat gali rodyti papildomy ekrano parink¢iy arba
nuostaty mygtukus.

Valdymo mygtukai Rodo mygtukus (su piktogramomis arba be jy), kad baty galima pasiekti papildomus meniu ir ekranus, pakeisti
dabartinio ekrano nuostatas ir (arba) patobulinti valdymo funkcijas. Valdymo mygtukai be piktogramos susiety,
funkcijy neturi.
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Navigacija tarp nuostaty funkcijy
Paveikslélis 1-5: Parinkéiy ekrany navigacija

Maksimalus diapazonas

Minimalus diapazonas

Padidinti

Sumazinti

I8skleisti skaiting klaviattrg,

Galimi pasirinkimai

Lentelé 1-2: Nuostaty parinktys

Skaitiné reikSmé

Slankioji juosta su rodyklémis, kuriomis
po vieng galima keisti pasirinkimus

Sutikti
I$eiti
Skaitiné klaviatira

Paslépti skaiting klaviatara,

Aukstyn vienu pasirinkimu
Sutikti
ISeiti

Zemyn vienu pasirinkimu

Sekcija arba piktograma | Aprasymas Sekcija arba piktograma | AprasSymas

Skaitiné reikSmé

Rodo pasirinktg skaiting reikSme Sutikti @ Priima ir i$saugo nuostatas

Slankioji juosta

Palietus ir atleidus slankiaja juostq arba |eit @ I3eina nejrasant pakeitimy
palietus ir patraukus slankiklj parenka

reikéme. Tam tikros nuostatos reikémiy Rod.y.klé. — aukstyn vienu Perkelia pasirinkimo langel aukstyn

diapazonas parodytas $alia slankiosios pasirinkimu A\

juostos. Rodyklé — Zemyn vienu Perkelia pasirinkimo langelj zemyn
Slankiklis 4 Slinkite { kaire, kad sumazintumeéte, arba pasirinkimu 9’

[qeflne, kad padidintuméte, skaiting Padidinti @\ @‘ Susiaurina slankiosios juostos diapazona.

reikSme Pilka = didZiausias iSdidinimo lygis.
Didinimo rodyklé jp Padidina skaiting reiksme Sumazinti S\ I8plecia slankiosios juostos diapazona,

o " . Pilka = maziausias isdidinimo lygis.

Mazinimo rodykle < Sumazina skaiting reikSme ¥9

Skaitiné klaviattira

Naudokite skaitinei reikSmei nustatyti

I3skleisti skaitine klaviatira W/

Atskleidzia skaiting klaviatirg,

Paslépti skaitine kIaviatﬁrqA

Paslepia skaiting klaviatlirg,
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SKYRIUS 2 - MONTAVIMAS

SYWIAVLNOW

,Dynalet’ IC7140 sillo dviejy tipy sistema — standartine ir hibridine. Standartinéje versijoje galima naudoti dviejy iSvesciy tvarkykles,
integruotas strélés laiduose ir suderintas su kliento jranga. Hibridinés sistemos versijoje galima naudoti aStuoniy, (8) iSvesciy tvarkykle,
kur kiekviena tvarkyklé sudaryta i§ aStuoniy (8) purksStuky laidy.

+DYNAJET”IC7140 ECU

Siame skyriuje aprasomas ,DynaJet* IC7140 ECU jrenginys.

Paveikslélis 2-1: ,DynaJet” IC7140 ECU vaizdas i$ virSaus ir apacios

9
s | oy o —r

DVRIAET (e ]

7 ICHIA0 B B
Ut O

Elementas | ApraSymas

Slégio sasajos laidy jungtis

,DynaJet" IC7140 ECU pagrindiné laidy jungtis

1
2
3 Etiketé su produkto ir serijos numeriais
4 Montavimo auselés

5 Programavimo lizdas

PASTABA: Prie$ naudodami ,DynaJet” IC7140 patikrinkite, ar jrenginys pritvirtintas keturiais montavimo varZtais. Magnetinius ir
elektromagnetinius jrenginius laikykite atokiau nuo ,DynaJet” IC7140 sistemos. Stiprios vibracijos zonoje sumontuota
,DynaJdet” IC7140 sistema gali sugesti. Primygtinai rekomenduojame prietaisq montuoti tiesiai prie pagrindinio transporto
priemonés rémo arba prie kito elemento, tiesiogiai sumontuoto prie pagrindinio rémo.
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ECU orientacija Galimos padétys

,DynaJet* IC7140 ECU bitina nurodyti, kokioje padétyje ji ,Oynadet* IC7140 ECU turi bdti sumontuotas stacioje padétyje
yra sumontuota, kitaip sistema tinkamai neveiks. |sidémékite transporto priemoneés atzvilgiu. Tai reiskia, kad bet kurios

ECU etiketés, junggiy ir kairés / deSinés pusés briauny padétis ,DynaJet" IC7140 ECU aSies (vertikalios, horizontalios, arba
transporto priemonés judéjimo | priekj atzvilgiu. Vaizdas visada stacios joms abiems) plokStumos ir transporto priemones

bus toks, lyg operatorius Zitréty zemyn, nuo kabinos virsaus. vaziavimo krypties kampas turi bati 90° arba jo kartotinis

+ ,DynaJet IC7140 bitina saugiai pritvirtinti prie pavirSiaus, (0,90, 180, 270).
kuris yra tvirtai gerai pritvirtintas prie transporto priemonés, Pasirinkite viena i$ $esiy (6) galimy ,DynaJet* IC7140 ECU

ir juda i8vien su GNSS antena. montavimo padégiy.
* ,Dynalet’1C7140 pulto sarankos meniu: Pagrindinis -> OEM <« Horizontali, efiketé atsukta j virSy (numatytoji montavimo
nuostatos. ,DynaJet* IC7140 ECU padeétis turi bati tiksliai padétis)

nurodyta ,ECU padéties* nustatymuose. ) o .
<« Horizontali, etiketé nusukta Zemyn

<« Vertikali, jungtys aukstyn

<« Vertikali, jungtys Zemyn

<« Vertikali, kairioji briauna atsukta | virSy
<« Vertikali, desinioji briauna atsukta j virSy

Lentelé 2-3: Galimos padétys transporto priemonés judéjimo krypties atzvilgiu

Horizontali, Horizontali, Vertikali, Vertikali,

etikete atsukta etiketé nusukta | Jungtys, vertikali, | Jungtys, vertikali, | kairioji briauna desinioji briauna
i virSy Zemyn aukstyn Zemyn atsukta j virsy atsukta j virSy

-

Fﬂt:

| 43
| 43

i | NG

- -
be

be
be

Numatytoji montavimo
padétis
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STANDARTINIS MONTAVIMAS

Maitinimo Saltinis

Maitinimas turi bati tiekiamas i akumuliatoriaus, per 60 A kabel}
su saugikliu, 45-05943. Maitinimas i§ akumuliatoriaus iki strélés
pravedamas naudojant 6 kalibro maitinimo kabelius DP-xxxx.

Maitinimo paskirstymo modulis (PDM) nukreipia akumuliatoriaus
energijq | tvarkykles. Pagrindinis PDM laidas energija gali aprapinti
iki 80 purkstuky, (po 40 purkstuky kiekvienoje puséje) DP-01.

Jei naudojate daugiau nei 80 purkstuky, rinkités PDM DP-02

su papildomu ilginamuoju laidu DBP-Lxxxx. PDM modelis
DP-01-R arba DP-02-R yra skirtas atvirk$tiniam montavimui,

kai montuojama atbuloje arba apverstoje padétyje.

Tvarkyklés moduliai ir jungtys

,Dynadet" IC7140 tvarkyklés moduliai DB2-00X-XXX-XXX-XXX-XXX
yra integruoti strélés laiduose ir pritaikyti konkretiems tarpams
tarp purkstuky, ir jy ilgiams. CAN kabeliai integruoti tvarkyklés
modulio laiduose. [jungus sistema tvarkyklés moduliy eilés tvarka
nustatoma automatidkai, todél laidus galima keisti be papildomos
konfigdracijos.

Montuojant ,DynaJet” tvarkyklés modulius pradékite nuo pradZios
jungties DBT-S, arba tvarkyklés modulio pradzios jungties
DB2-00x-S-xxx-xxx-xxx, tada prijunkite prie PDM, pravesdami
laida i§ PDM iki pabaigos jungties DBT-E, arba tvarkyklés modulio
pabaigos jungties DB2-00X-xxX-XXX-E-Xxx.

Paveikslélis 2-2: Standartinis montavimas

Slégio sgsaja

Slégio sasaja 78-05137 tiesiogiai jungiama prie ,Dynalet IC7140
ECU modulio. liginamieji kabeliai 404-0045 arba 404-0039 skirti
prijungti slégio jutiklj prie strélés.

Strélés sgsajos modulis (BIM)

BIM laidai jungiami tarp ,DynaJet* IC7140 ir PDM. Jj galima
montuoti kabinoje arba jos iSoréje, priklausomai nuo jrengimo tipo.

BIM 78-05091 skirtas sistemoms iki 15 sekcijy (1-15). BIM
78-05128 (uzsakomas papildomai) skirtas sistemoms iki 30 sekcijy
(16-30).

BIM laiduose 45-10200 ir 45-10204, strélés jutiklio laidai jungiami
prie esamos masinos strélés sekcijos 12V [J. /0 V ISJ. i$veséiy.

PASTABA: jei sistemoje jdiegti du BIM, posikio kompensacija
negalima.

Maitinimo paskirstymo modulis

l / Papildomas maitinimo plétinys

T

MTRTT T T T

~&——— Tvarkyklés modulis

\/

»DynaJet” magnetiniai voztuvai
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HIBRIDINES SISTEMOS MONTAVIMAS

Maitinimo Saltinis
Maitinimas turi bati tiekiamas i§ akumuliatoriaus, per 60 A kabel
su saugikliu, 45-05943.

Maitinimas i§ akumuliatoriaus iki strélés turi bati pravestas
naudojant 6 kalibro maitinimo kabelius 45-05942-xx.

Maitinimo paskirstymo moduliai 78-05121-xx turi bati sujungti su
45-05942-xx kabeliais.

Maitinimas turi biiti vedamas i§ 78-05121-xx | kiekvieng ,DynaJet
IC7140 tvarkykle 78-05124, naudojant kabelius 45-05971-xx ir
45-05997-xx arba 45-05998-xx.

Tvarkykliy moduliai ir jungtys
Viena ,DynaJet” IC7140 tvarkyklé (78-05124) skirta aStuoniems
(8) purk$tukams.

+ Kiekvieng ,Dynadet IC7140 tvarkykle montuokite astuoniy
(8) purkstuky, kuriuos ji kontroliuoja, centre.

1 sekcijos pradzios jungtis 45-04006-START turi biti prijungta prie
,DynaJet" IC7140 tvarkyklés 78-05124.

Paskutinés sekcijos pabaigos jungtis 45-04006-END turi bati
prijungta prie tvarkyklés modulio 78-05124.

Paveikslélis 2-3: Hibridinés sistemos montavimas

Purkstuky laidai
Montuojant purkStuky laidus 45-04005-xx-xx visada pradékite
nuo 1 sekcijos ir teskite iki paskutinés sekcijos.

Purkstuky laidai numatyti konkre&iam atstumui tarp purkStuky.
Visada pradékite nuo purkStuko Nr. 1 ir teskite i kairés | deSing
(zirédami masinos priekinés eigos kryptimi).

CAN kabeliai

CAN kabeliai turi bati sujungti nuosekliai.

Slégio sgsaja

Slégio sasaja 78-05137 jungiama prie ,Dynadet” IC7140 ECU
modulio. llginamieji kabeliai 404-0045 arba 404-0039 skirti
prijungti slégio jutiklj prie strélés.

Strélés sgsajos modulis (BIM)

BIM laidai jungiami tarp ,DynaJet* IC7140 ir PDM.

BIM 78-05091 skirtas sistemoms iki 15 sekcijy (1-15). BIM
78-05128 (uzsakomas papildomai) skirtas sistemoms iki 30 sekcijy
(16-30).

BIM laiduose 45-10200 ir 45-10204, strélés jutiklio laidai jungiami
esamy prie masinos strélés sekcijos 12 V |J. /0 V 18J. igveséiy.

PASTABA: jei sistemoje diegti du BIM, posikio kompensacija
negalima.

»Dynadet” tvarkyklés

Maitinimo paskirstymo modulis

]
CAN jungtis

-M

I 7]

,DynaJet“ magnetiniai voztuvai
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SKYRIUS 3 - PRADINIS PALEIDIMAS IR KALIBRAVIMAS
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Toliau nurodyti pirmosios ,DynadJet” IC7140 sistemos sarankos veiksmai. Baigus nuostaty parinkima ir kalibravima, jrangg galima pradéti
naudoti.

ISPEJIMAS! Kiekviena kartg pakeitus viena ar kelis purkstukus, prie§ naudojantis sistema biitina atlikti sistemos kalibravimg
(4-7 Zingsniai). Nepavykus tinkamai sukonfigdruoti ir sukalibruoti sistemos, darbinés charakteristikos gali neatitikti specifikacijy.
Baigus §j etapa, sistema galima pradéti naudotis.

PASTABA: ECU pateikiama informacija gali skirtis priklausomai nuo naudotojo ir OEM pasirinkty parametry.

NR. 1 JJUNGIMAS IR PALEIDIMAS

Elektros maitinimas valdikliui tiekiamas nenutrikstamai. Paveikslélis 3-1: Jjungimo ir paleidimo seka
Universalioji jungtis (UT) suteikia prieigq prie valdiklio funkcijy ir Galimi ECU
valdymo elementy.

+ Kei€iant jrangg arba prie sistemos prijungiant kitus ar i
papildomus elektroninius elementus, pultg reikia iSjungti — Et'yf?

ir vél jjungti Hi=ss TECHNOLOGIES

Paleidus sistema ekrane vienas po kito bus rodomi toliau jvardyti
ekranai.

P Paleidimo ekranas — jjungus sistema ekrane penkias
(5) sekundes, arba kol bus patikrintos visos tvarkyklés,

rodomas paleidimo ekranas.

P Galutinio naudotojo sutartis — rodoma po paleidimo

ekrano ir blokuoja prieigg prie pradinio ekrano, kol sutartis End User License Agroemant
nepatvirtinama paspaudZiant sutikimo su sutarties ALWAYS READ AMD FOLLOW THE

. CHERAICAL LABEL'S BIRECITSNS.
salygomis mygtuka. ¥roplat sire classifications

ares bated on BIPL zpecificationsz
and in accordance with ASABE

P Pradinis ekranas — Pasibaigus paleidimo ciklui ir patvirtinus Standard $872.1. Clasziflcations

are subject to change- Tha
galutinio naudotojo sutarties salygas ekrane rodomas i T

o o . .. wind spead: vehicle speed a@tc.
pradinis ekranas. Pradiniame ekrane rodomos {vairios
reikSmés, kuriy déka galima greitai perzvelgti sistemos
elementy bakle.

Hozzlas

Saclions

Drivers

Boom Module

Start Terminaltaor

End Terminatoer
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Masinos sgranka pateikiama pagrindinio meniu ekrane. Pirmg Paveikslélis 3-2: MaSinos saranka
kartg parenkant sistemos nuostatas, primygtinai rekomenduojame
pasirinkti sekcijy kiekj, purkStuky kiekj sekcijoje ir didziausig slégio
jutiklio reikSme. Kitas masinos nuostatos ir naudotojo parametrus
galima pagal poreikj pakoreguoti atlikus kalibravima.

PASTABA: Masinos sgrankos parametrai turi atitikti jdiegty
purkstuky parametrus.

1. Pradiniame ekrane paspauskite PAGRINDINES SARANKOS
MYGTUKA-! i OEW Setlbings

RIS sincs saan b i

|Maghine Berup

3. Atlikite Siuos nustatymus: §=
P Sekcijy kiekis — parenkamas naudojamy strélés sekcijy T £
kiekis. i naeian B

P Purkstuky kiekis sekcijoje — paspauskite rodyklés | eE——

mygtuka == kad atidarytuméte purkStuky kiekio sekcijoje
ekrang. [veskite reikSmes kiekvienai sekcijai.

Presaare Senssr Marisus

P Didziausio slégio jutiklis - jveskite didZiausio slégio reikSme, thar}[ 8.0 .:
kaip nurodyta slégio jutiklio etiketéje. ST B ECr

Congrel Hold Delay

NR. 3 SARANKA IR PURKSTUKU PARINKIMAS

DaZniausiai naudojamy_purk$tuky nuostatose galima iSsaugoti Paveikslélis 3-3: PurkStuky pasirinkimas
iki penkiy, (5) purkStuky, ir turéti galimybe greitai juos pasiekti.
Naudokités $ia funkcija, kad greitai galétuméte pasiekti dazniausiai
naudojamus purkStukus, jskaitant tuos, kurie naudojami pradinio
paleidimo kalibravimo metu.

Pasirinkite daZniausiai naudojama (-us) purkStukg (-us)
1. Pradiniame ekrane paspauskite DAZNIAUSIAI NAUDOJAMY
PURKSTUKU MYGTUKA 4.

2. Paspauskite PURKSTUKO ISSAUGOJIMO MYGTUKA .
PurkStukus galésite pasirinkti susijusiose dazniausiai
naudojamy purks$tuky vietose.

Mozzls Favaritas

0 l ‘ TT11004

3. Purkstuky, pasirinkimo ekrane:
P pasirinkite purkstuky serija;
P pasirinkite purkstuko galia.

4. Paspauskite ANKSTESNIO EKRANO mygtuka =&, kad i - T‘
uzbaigtuméte pasirinkima ir griZztuméte | dazniausiai naudojamy, o =
purkStuky ekrana, e H '

= Mozzle Selaction [ 1.
il ek T : fih

n
e
TH Canedeth
TEA Canedets
TR Canedwis
W Teadeth 118
KRE Tesdoth ¥18

5. Norédami iSsaugoti kitus purkStukus, pakartokite 2-3 Zingsnius.

Pasirinkite aktyvy purk$tukg
Jei iSsaugota daugiau nei vienas dazniausiai naudojamy purkstuky:

TT11004

1. Pasirinkite purkStuka, kurj norite naudoti sistemos funkcinio
tikrinimo metu.

98-05347-LT RO n
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Norédami sukalibruoti sistema, turite pasirinkti darbinj reZima. Yra trys darbinio reZimo tipai:

177 Rankinis rezimas (PWM) — pasirinkite purk$tuka ir tikslini PWM darbinj cikla. Sistema apskaiciuos ir parodys pasirinkto

| purkstuko laSeliy dydj. ,DynaJet* IC7140 kontroliuos tikslin darbinj cikla.

% LaSeliy dydis — pasirinkite purkstuka ir tikslinio la$eliy dydzio diapazona. Sistema apskaiciuos ir rodys strélés slégio reikSmiy,

&7 mediang, reikalingg pasirinktame purkStuke pasiekti atitinkama laseliy dydZiy diapazona. ,DynaJet IC7140 valdiklis

kontroliuos parametrus, kad uztikrinty tikslin ladeliy dydZio diapazona.

4| Slégio reZimas — pasirinkite purkStuka ir tikslinj strélés slégj. Sistema apskaiciuos ir parodys purkStukui parinktg laseliy dydj,
gaunama pasiekus tikslinj strélés slégj. ,DynaJdet’ IC7140 kontroliuos ir sieks iSsaugoti tikslinj strélés slég;.

PASTABA: Daugelis veiksniy, jskaitant apdorojimo norma, medziagos tankj, greitj, purk§tuko modelj / dydj / tarpus, gali riboti ,DynaJet”

IC7140 galimybes pasiekti tiksling reik$me.

Jei norite pasirinkti darbinj reZima;
1. Pradiniame ekrane paspauskite DARBIN| MYGTUKA%.

2. Paspauskite purkstuko slégio matuoklio PASIRINKTO DARBINIO REZIMO INDIKATORIY IR REZIMO KEITIMO MYGTUKA Lsal el &8
Galimi rezimai: rankinis, laSeliy ir slégio rezimas.

o
Fd
>
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>

Paveikslélis 3-4: Darbinis reZzimas pradiniame ekrane

Pasirinktas laSeliy dydis
PWM darbinis ciklas
/Faktinis strelés slégis

Hozzlas

Seclions

Drivers

Boom Module

Start Terminaltaor

End Terminatoer

Strélés sekcijy aktyvumas

Pasirinktas purkstukas ir
dazniausiai naudojamy, purkstuky
mygtukas

Dabartinis veikimo rezimas
Indikatoriaus ir rezimo keitimo
mygtukas Purkstuko slégis

Purkstuko slégio matuoklis

Daugiau informacijos apie kiekvieng rezima rasite skyriuje ,Naudojimas".
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NR. 5 SISTEMOS FUNKCINIS
PATIKRINIMAS

Toliau pateikiami nurodymai, kaip atlikti funkcinj sistemos

patikrinima.

* Prie$ bandydami naudoti ,DynaJet IC7140 sistemg,
pasirlpinkite, kad tinkamai veikty normos valdymo sistema.

1. Naudodami UT, pasirinkite ,DynaJet* IC7140 ir atidarykite
darbinj langa .

2. Pasirinkite ,DynaJet* IC7140 rankinj rezima Lal.

3. PWM DIDINIMO MYGTUKU =, nustatykite 100 % PWM
darbinj cikla. Tokiu bldu sistema veiks taip, lyg ,DynaJet
IC7140 nebaty sumontuotas.

4. Naudodami Sig konfigdracijg patikrinkite ar tinkamai veikia
normos valdiklio sistema.

+ Patvirtinkite strélés sekcijos funkcionaluma,
1. Toliau naudokite ,DynaJet* IC7140 rankiniu rezimu Lal.
2. PWM MAZINIMO MYGTUKU =, nustatykite 50 % PWM
darbinj cikla,
3. |[JUNKITE pagrindinj jungiklj (normos valdiklio arba kitg
strélés sekcijos valdymo jungiklj).

4. Naudodami jungikliy dézute |[JUNKITE kiekvieng sekcijg
atskirai ir patikrinkite, ar ,DynaJet* IC7140 darbiniame
ekrane reikiama sekcija mélynos spalvos.

5. ISJUNKITE pagrindinj jungiklj. ,DynaJet* IC7140 darbiniame
ekrane patikrinkite, ar visos sekcijos pilkos spalvos.

+ Patikrinkite atitinkamy ,e-ChemSaver* magnetiniy, voZtuvy
impulsus.

1. Patikrinkite, ar manometro rodmenys atitinka ,DynaJet’
IC7140 skaitmeniniame ekrane rodoma slégio reikdme.

PASTABA: Dél slégio nuostoliy manometre $ios reik§més
nebus visiSkai vienodos. |veskite didZiausio slégio
reikSme, kuri nurodyta slégio jutiklio etiketéje.

Taip patikrinsite pagrindines ,DynaJet* 1C7140 sistemos funkcijas.
Daugiau informacijos apie tiksly sistemos kalibravimg pateikta Sio
vadovo skyriuje ,DynaJet” IC7140 sistemos kalibravimas®.

NR. 6 NORMOS VALDIKLIO
REGULIATORIAUS KALIBRAVIMAS

Si procedira sureguliuoja normos valdiklio voztuva taip,
kad galima biity valdyti visus sistemos slégio diapazonus.

Prie§ pradédami:

+ Patikrinkite, ar siurblys tiekia didesnj srauta, nei didziausias
sistemai bitinas. Patikrinkite purkStuvo gamintojo
specifikacijas.

+ Tinkamiausig voZtuvo padét rasite didindami reguliatoriaus
reikSme iki sistema pradés veikti impulsais, o tada mazindami
reguliatoriaus nuostatas iki sistema vél pradés veikti stabiliai.

PASTABA: Priklausomai nuo valdiklio sistemos, gali biti
reikalingi ir kiti specifiniai normos valdiklio nustatymai
+ Siy tikrinimy metu normos valdiklis turi veikti automatiniu
rezimu.
+ Norint pasiekti maZiausig ir didZiausig darbinio slégio
reikSmes konkrec¢iam purkStukui, visomis tikrinimo salygomis,

reikia sureguliuoti tiksling apdorojimo norma arba suderinti
masinos greit]

Srauto impulsy tikrinimai

Si procediira leis jsitikinti, kad srauto per magnetinius voztuvus
impulsai nejtakos normos valdiklio veikimo stabilumo, net kai
darbinis ciklas yra mazesnis nei 50 %.

1. Pasirinkite ,DynaJet* IC7140 rankinj rezima Lal.

2. PWM DIDINIMO ir MAZINIMO MYGTUKAIS &= =, nustatykite
tikrinimy metu gautgq PWM darbinj cikla.

3. Atlikite tikrinimus, kaip nurodyta tolesniuose skyriuose,
pasizymédami slégio lygj pasiektq kiekvieno tikrinimo metu.

4. Pasirinkite didZiausig normos valdiklio voZtuvo reguliavimo
reikSme, su kuria pavyks atlikti visus tris toliau nurodytus
tikrinimus. Tai bus maziausia galios reikSmé nustatyta visuose
3 tikrinimuose. Nustacius Sig verte, jos keisti nebereikés.

Jei su pasirinkta reikSme ir visomis rankiniu bldu parenkamomis
darbinio ciklo nuostatomis sistema veikia netinkamai, reikia yra
sistemos gedimas, kurj, prie$ bandant sukalibruoti ,DynaJet
IC7140 sistema, batina paSalinti. ISkilus klausimams kreipkités

i »Teedet Technologies* klienty aptarnavimo skyriy arba jgaliotajj
.1eelet Technologies* atstova.
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1 tikrinimas — 100 % darbinis ciklas
1. 1§ pradziy nustatykite ,DynaJet* IC7140 darbinj cikla ~ ETLEA.

1A tikrinimas - maziausias darbinis slégis
2. Nustatykite normos valdiklio reikSme naudodami
MAZIAUSIA darbinj slégi.

3. Mazinkite tiksling norma arba masinos greitj, kol sistema
nepasieks maziausio darbinio slégio.

4. Reguliuokite nustatyma iki sistema pradés veikti stabiliai.
Valdiklio reikSmé, kai slégis maZiausias:
1B tikrinimas - didzZiausias darbinis slégis

5. Nustatykite normos valdiklio pasiektas reikSmes naudodami
DIDZIAUSIA darbinj slégj.

6. Didinkite tiksline norma arba masinos greitj, kol sistema
nepasieks didZiausio darbinio slégio.

7. Reguliuokite nustatyma iki sistema pradés veikti stabiliai.
Valdiklio reikSmé, kai slégis didZiausias:
2 tikrinimas — 50 % darbinis ciklas
1. 18 pradziy nustatykite ,DynaJet* IC7140 darbinj cikia - [ELEA)-

2A tikrinimas — maziausias darbinis slégis
2. Nustatykite normos valdiklio reikSmes naudodami
MAZIAUSIA darbinj slégj.

3. MaZinkite tiksling norma arba masinos greit], kol sistema
nepasieks maziausio darbinio slégio.

4. Reguliuokite nustatyma iki sistema pradés veikti stabiliai.
Valdiklio reikSmé, kai slégis maZiausias:
2B tikrinimas - didziausias darbinis slégis

5. Nustatykite normos valdiklio reikSmes naudodami
DIDZIAUSIA darbinj slégj.

6. Didinkite tiksling normg arba masinos greit], kol sistema
nepasieks didZiausio darbinio slégio.

7. Reguliuokite nustatyma iki sistema pradés veikti stabiliai.

Valdiklio reikSmé, kai slégis didZiausias:

3 bandymas — maziausias darbinis ciklas
1. 18 pradziy nustatykite maziausig ,DynaJet” IC7140 darbinj ciklg
(numatytoji reikSmé — 30 %)

3A tikrinimas
2. Nustatykite normos valdiklio reikSmes naudodami
MAZIAUSIA darbinj slégj.

3. Mazinkite tiksling norma arba masinos greit], kol sistema
nepasieks maziausio darbinio slégio.

4. Reguliuokite nustatyma iki sistema pradés veikti stabiliai.
Valdiklio reikSmé, kai slégis maZiausias:
3B tikrinimas

5. Nustatykite normos valdiklio reikSmes naudodami
DIDZIAUSIA darbinj slég;.

6. Didinkite tiksling normg arba masinos greit], kol sistema
nepasieks didZiausio darbinio slégio.

7. Reguliuokite nustatyma iki sistema pradés veikti stabiliai.

Valdiklio reikSmé, kai slégis didZiausias:

NR.7,DYNAJET” IC7140 SISTEMOS
KALIBRAVIMAS

Gallia netiksliu reguliavimo rezimu bus didinama, kol sistemos
slégis nepradés svyruoti ties tiksliniu slégiu. Tada galia tiksliu
rezimu bus didinama, kol sistemos slégis stabilizuosis.

+ Nustacius pernelyg maZa netikslaus rezimo galig, sistema
bus stabili, tatiau veiks létai ir tiksling reikSme pasieks
negreitai.

+ Nustacius pernelyg didele netikslaus rezimo galia, pasikeitus
greiCiui sistemos slégis virsys tiksling reikSme.

+ Nustacius pernelyg maZa tikslaus reZimo galia, sistemos
slégis svyruos.

+ Nustacius pernelyg didele tikslaus reZimo galia, sistemos
slégis svyruos pernelyg intensyviai ir sistema skleis triukSma.

+ Kuo mazesnis tikslinis slégis, tuo didesne galima nustatyti
tikslaus reguliavimo galia, todél pries kalibruojant reikia
nustatyti aukSCiausia slégj / maziausig laseliy dydj, kuris
atitikty jprastas masinai skirtas uzduotis.

+ Norint sistema tiksliai sukalibruoti, batina naudoti skirtingus
greicius.

*+ Rekomenduojama taikyti grei€iy simuliacija, tadiau taip pat
grei€ius galima keisti vaziuojant masina.

+ Batina pasiekti stabily greitj.
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1. Pagrindinés sarankos ekrane E pasirinkite .

Paveikslélis 3-5: Masinos sgranka — netikslus ir tikslus galios
reguliavimo reZimai

Main

b

|Maghine Berup

m ¢ DEM FRTEinge

Uaar Interface

Machine Satup
Coarne Gain

m Flne Gulm

b

Sistemos kalibravimas

Toliau apraSytuose veiksmuose naudosite ,DynaJet* IC7140
netikslaus ir tikslaus galios reguliavimo rezimy nuostatas sistemai
sukalibruoti:

1. Pasirinkite ,DynaJet" IC7140 lageliy rezima .

2. Dazniausiai naudojamy purkstuky lange & pasirinkite
purk$tuka.

3. Pagrindiné saranka -> Masina saranka, 2 puslapis, pasirinkite
netikslaus galio reguliavimo parametra_E ir tikslaus galios
reguliavimo parametrg, E

4. Pagrindiné sgranka -> OEM nuostatos, 1 puslapis, i§junkite
perSokimo funkcijg, pasirinkdami nustatyma u

5. Paleiskite sistema naudodami didziausio slégio / maziausio
laSeliy dydZio konfigdracija.

6. Pasizymékite netikslaus ir tikslaus reguliavimo galios
reikSmes naudodami maZesnio slégio / didesnio ladeliy dydZio
patikrinima,

7. Atlikite maZesnio slégio / didesniy ladeliy dydZio patikrinima.

8. Pagrindiné sgranka -> OEM nuostatos, 1 puslapis, jjunkite

perSokimo funkcijg, pasirinkdami slégj / m

Jei masinoje bus naudojami daugiau nei vieno dydzio purkstukai,
kity dydziy purkStukams taip pat atlikite patikrinimus naudodami
tas pacias netikslaus ir tikslaus galios reguliavimo reikSmes.
Visada tikrinkite pasieke didZiausig slégj / maziausig laseliy dyd;,
kuris naudojamas jprastai.

DidZiausias slégis / maziausias laseliy dydis
Kalibruoti netiksliai reguliuojama galia
1. Darbiniame ekrane, laseliy dydzio mygtukais 5 pasirinkite
didziausiq slégj / maziausig laseliy dydj, kuris jprastai bus
naudojamas i§jungus ladeliy dydZio keitimo mygtukus .

S O G e e -
& W& WE — F

- Pavyzdys: ¥ I

2. Paleiskite sistema ir keisdami greitj ,DynaJet* IC7140
pazidrékite, kurioje padétyje yra purkstuky slégio matuoklio
indikatorius.

3. Didinkite galig netiksliu reguliavimo rezimu, kol sistemos
slégis nepradés svyruoti ties tiksliniu slégiu. Dauguma
masiny veikia naudojant netikslaus reguliavimo galios
nuostatg nuo 4 iki 6.

Netiksliai reguliuojamos galios reikSmé pasiekus auk$ciausia,
slégj / maziausia laseliy dydj:

Kalibruoti tiksliai reguliuojama galia
4. Taikant tokius pacius greiCio poky€ius, kaip ir ankséiau,
patikrinkite purk$tuky slégio indikatoriaus padétj purk$tuko
slégio matuoklyje.

5. Didinkite tiksliai reguliuojama galig kol slégis nenustos
svyruoti, o tiksliné reikSmé ir tikslinis slégis nebus stabilus.
Dauguma masiny veikia naudojant tikslaus reguliavimo
galios nuostatg nuo 8 iki 12.

Tiksliai reguliuojamos galios reikSmé pasiekus auk3ciausia slégj /
maziausia laseliy dydj:

MazZesnis slégis / didesnis laSeliy dydis
6. Nustacius netiksliai ir tiksliai reguliuojamos galios reikSmes
naudojant lageliy dydzio reguliavimo mygtukus &,
pasirinkite mazesnj slégj / didesnj laseliy dydj, kuris jprastai
bus naudojamas ijungus laseliy dydZio reguliavimo
mygtukus =

-Pavyzdys B REE-EEEREE

7. Paleiskite sistema taikydami tuos pacius greicio poky€ius ir
patikrinkite ,DynaJet’ IC7140 purkStuky slégio indikatoriaus
padét] purkstuky slégio matuoklyje.

|prastai, maZesnio slégio darbams vykdyti nuostaty keisti nereikia.
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SKYRIUS 4 - PRADINIS EKRANAS
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Pradiniame ekrane pateikiama prieiga prie ,DynaJet” IC7140 funkcijy.

PASTABA: ECU pateikiama informacija gali skirtis priklausomai nuo naudotojo ir OEM pasirinkty parametry.

Paveikslélis 4-1: Pradinis ekranas

Galimi ECU ——

,DynaJet* IC7140 ECU ——

Sparciosios apzvalgos langelis

Lentelé 4-4: Pradinio ekrano parinktys

5
=2
o
1S5
o
g

Mozzles )
L

Sections

Drivers

Boom Module

Start Terminator

End Terminator

Valdymo mygtukas
Galimi ECU

AprasSymas

Naudokite nar$yti tarp josy UT pasiekiamy sistemy. Pazyméta ECU piktograma nurodo aktyvyjj ISOBUS sistemos
elementa.

PASTABA: Piktogramos gali skirtis, priklausomai nuo galimy sistemos elementy.

,DynaJet” IC7140
ECU

Paspauskite, kad pasirinktuméte ,DynaJet” IC7140 sistema.

Sistemos paleidimo metu, kol sistema jkelia duomenis ir susisieja su visais elementais, piktogramoje gali bati rodoma
progreso juosta.

Operatoriaus rezimas

Paspauskite, kad atidarytuméte ,DynaJet” IC7140 sistemos darbinj langg

Operatoriaus rezimas
neprieinamas

L

Rodomas, kai darbinis langas dél klaidos néra pasiekiamas

Pagrindinis saranky meniu

Atidaro pagrindin sarankos meniu, kad galima bty {vesti {vairias valdymo nuostatas

) Purkstuky parankiniai Paspauskite, kad atidarytuméte dazniausiai naudojamy purkstuky langa, kuriame galima i§saugoti iki penkiy
i ; (5) purkstuku, ir pasirinkite aktyvy purk$tukg
Sistemos apzvalga Paspauskite, kad atidarytuméte sistemos apzvalgos langa, kuriame rodomos sistemos klaidos ir kita informacija apie

=

tvarkykles ir magnetinius voZtuvus

Sparciosios apzvalgos langelis

Parodo trumpg sistemos elementy biklés ataskaitg

n www.teejet.com
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Sparciosios apzvalgos langelis

Pradinio ekrano sparciosios perzidros skyrelyje rodomos kelios Paveikslélis 4-3: Sparciosios perzidros klaidos pavyzdys
reik$meés, skirtos jspéti apie sistemos biisena. Sios reik§més
e
informuoja naudotojq apie esamg padargo bisena, o iskilus m.l@
problemai parodo atitinkama jspéjima. i m .
Sparciojoje apzvalgoje rodoma informacija: ===
« Purkstukai — purktuky skaicius foziles
Sections
+ Sekcijos - sekcijy skaicius brivers
« Tvarkyklés — tvarkykliy skaigius LD
Start Terminator
+ Strélés modulis - strélés moduliy skaicius EndlTaceinator

+ Pradzios jungtis — pradzios jungéiy skai€ius Iniijavimo Klaidos pavyzdys

+ Pabaigos jungtis — pabaigos jungéiy skaiéius .
Naudokite sistemos apZvalgos raktq~ﬂ- kad gautuméte daugiau

informacijos apie pazeistq sistemos elementa, rodoma raudonos
spalvos ir su klaidos piktograma.

Naudokite sistemos apZvalgos rakta 1, kad gautuméte daugiau
informacijos apie sistemos elementus.

Paveikslélis 4-2: Sistemos apZvalgos pavyzdys

Paveikslélis 4-4: Sistemos perziiros klaidos pavyzdys

System Overview

W
o’

.01 .—
P

-

Drivers:

Sclenoids:

Solencids: &

Daugiau informacijos rasite skyriuje ,Sistemos apzvalga Daugiau informacijos rasite skyriuje ,Sistemos apzvalga“ arba C

‘s . riede — ,Gedimy Salinimas"“.
Paleidimo klaidos P t

Pradiniame ekrane rodomos inicijavimo klaidos jspéja operatoriy,
apie tam tikras problemas, kuriy nepasalinus blokuojamas pulto
darbinis reZimas.

+ Purkstukai — Strélés sarankos klaida, purkstuky skai¢iaus
neatitinka ,DynaJet’ IC7140

Sekcijos — sekcijy skaiciaus klaida, nes purkstuvo sekcijy
skaicius neatitinka ,DynaJet* IC7140

Tvarkyklés — tvarkykliy skai€iaus klaida, nes jutikliy,
magistraléje triksta maziausiai vienos tvarkyklés

Strélés modulis — strélés sasajos modulio (BIM) klaida dél

prarasto rysio su BIM

+ Pradzios jungtis — pradzios jungties klaida, nes pradZios
jungtis neaptikta

+ Pabaigos jungtis — pabaigos jungties klaida, nes pabaigos

jungtis neaptikta
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SKYRIUS 5 - PAGRINDINE SARANKA

WINVYYS

= Pagrindiniame sarankos meniu konfigiruojami masinos nustatymai, OEM parinktys, naudotojo sasajos parinktys ir suteikiama
prieiga prie pagalbos meniu, jskaitant diagnostinius langus.

PASTABA: Jiisy ekrane rodoma meniu struktira gali skirtis nuo ¢ia rodomo pavyzdZio; ji priklauso nuo naudojamos UT jungties.
Siame naudotojo vadove rodomos visos galimos parinktys.

Paveikslélis 5-1: Pagrindinio sgrankos lango apZvalga

. R Main
Paryskint kti
aryskinta meniu parinkts \

.\5|Mnchlr|¢ Setup

Meniu parinktys [j OEM Settings

User Interfaces

He lp

Valdymo mygtukai

HEEEEE
il 71 F E B2

Lentelé 5-5: Pagrindinés sgrankos apZvalgos parinktys

Valdymo mygtukas Aprasymas

Meniu parinktys Rodomos pagrindinés sgrankos meniu parinktys:

P Masinos saranka — naudojama konfigaruoti masinos nustatymus

» OEM nuostatos — naudojamos konfiglruoti papildomas masinos nuostatas (meniu apsaugotas slaptazodziu;
nuostatos, tvarkomos Siame meniu, yra tiesiogiai susijusios su jdiegta OEM jranga)

P Naudotojo sasaja - leidzia operatoriui pasirinkti sekcijos signalo nuostatas ir pageidaujama, universaligjg jungtj (UT)
'V Pagalba - leidZia operatoriui perzitréti sistemos informacijg,
P Apie — teikiama informacija apie pultg ir modulius
P> Sistemos apzvalga - skirta perzidréti pasirinktus sistemos elementus; palengvina gedimy $alinimo procedara, ir
sistemos ir strélés gedimy diagnostika
» UT duomeny diagnostika — UT duomeny diagnostikos ekrane pateikiama informacija apie virtualiosios jungties
valdiklj

P Giroskopo diagnostika — giroskopo diagnostikos ekrane pateikiama informacija apie giroskopg

I A. Pagrindinis Paspauskite, kad atidarytuméte pradinj ekrang
£ Vienulangu atgal Paspauskite, kad griztuméte { pradinj ekrang

m www.teejet.com
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E Vienu langu pirmyn Paspauskite, kad atidarytuméte paZzyméto meniu punkto langg
E Aukstyn vienu pasirinkimu Paspauskite, kad pazymétuméte sekantj auk§ciau esantj meniu punkta, =
E Zemyn vienu pasirinkimu Paspauskite, kad pazymétuméte sekantj Zemiau esantj meniu punkta, m

MONTAVIMAS

Prieiga prie pagrindinio sarankos lango MASINOS SARANKA

Pagrindinj sarankos langg galima pasiekti i$ pradinio ekrano. ) ) . )
Masinos sgranka — naudojama konfigtiruoti masinos nustatymus.

Pradinis ekranas . - Y . 3
, [SPEJIMAS! Kiekvieng kartq pakeitus vieng ar kelis purkstukus,
1. ;?(sgibs&e.E’AGRINDINIO SARANKOS LANGO prie$ naudojantis sistema bdtina atlikti sistemos

kalibravimg (4-7 Zingsniai nurodyti skyriuje ,,Pirminis
Paveikslélis 5-2: Pagrindinis sgrankos langas — i$ pradinio ekrano paleidimas ir kalibravimas®). Sios konfigiracijos gali
turéti jtakos netiksliai ir tiksliai reguliuojamo srauto
parametrams. Nepavykus tinkamai sukonfigdruoti ir
Sukalibruoti sistemos, darbinés charakteristikos gali

" neatitikti specifikacijy.

PIRMINIS PALEIDIMAS

PRADZIOS EKRANAS

RIELLYS 1. Pagrindinés sarankos ekrane F=, pasirinkite .
Saclians
Drivers Paveikslélis 5-3: Mainos sgranka

Boom Module Main

Etart Terminator
End Terminator

|Maghine Berup

I & CEM Setbings

Uaer Interface

<
3
4
<
<
<
v

Halp

Machine Satup

Morzles per Sectien

Presfure Sensor Mazisus

NAUDOJIMAS

thar) | 18,08

| | DAZN. NAUDOJAMI PURKSTUKAI | |

SISTEMOS APZVALGA

PRIEDAS
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Sekcijy skaicius

Parenka strélés sekcijy skaiciu.

Purk$tuky sekcijoje

Parenka kiekvienos strélés sekcijos purkstuky skaiciy. Sekcijos
yra sunumeruotos i$ kairés | deSine, ziGrint masinos priekinés
eigos kryptimi.

1. Pasirinkite PURKSTUKY SEKCIJOJE RODYKLE mmpe.

2. Nustatykite purkstuky skai€iy kiekvienoje naudojamoje sekcijoje.

Paveikslélis 5-4: Purkstuky sekcijoje

e Machine Satup L5 A
Musber of Sactioms E}
Motz les mer Ssetisn — ¢:E
Motrie Spacing '
MNozzles per Sectian RLE
#1  Boem Sectian 1 ‘a\
2  Boes Bectien [
#3  Hoem Sectien 1 G:E
#4  Boss Bectien [
# 5  Baem Seavien % 1'-“
[} Baem Seellan 1
#7T  Bosm Seanien 1 4‘
@B Boem Sectisn [
#9  Basm Bestien (| ;
# 10 Hosm Secklan :i] ﬂ Q
# 11 Bosm Fwstian |

Sie mygtukai palengvins nuostaty pasirinkimus:

Vienodas purkstuky skai€ius — paspauskite, jei norite,
1==n Kkad visose sekcijose bty vienodas purkstuky skaicius,

koks nustatytas 1 sekcijoje

Simetrinés sekcijos — paspauskite, jei sekcijos yra
#== suporuotos ir todél sekcijos dalinasi tuos pacius

purkStukus. Desingje esancios sekcijos purkstukai

atitiks kairéje puséje esancios sekcijos purkstukus.

Purkstuky Zingsnis

Nustato atstuma tarp purkstuky.

PASTABA: Jei norite iSvengti netinkamos apdorojimo normos
pasirdpinkite, kad purk$tuky intervalas, padaugintas i§
purkStuky skaiciaus, atitikty sekcijos plotj.

DidZiausia slégio jutiklio reiksmé

Nustato ir patikrina didziausig slégio jutiklio reikdme, jvertinus

didZiausig slégio jutiklyje nurodyta slég.

Maziausias darbinis ciklas
Nustato maZziausig darbinio ciklo reikSme, kurig kontroliuos
,DynaJet Flex".

Valdymo sulaikymo atidejimas
Pasikeitus bet kurios strélés sekcijos bsenai, numatyta laikotarpj
,Dynadet* nevykdys jokiy valdymo sistemos korekciju.

Netikslus galios requliavimas

Tai stipriau galig keiCiantis nustatymas, turintis didziausig itaka
,Dynalet’ sistemos stabilumui ir funkcionalumui. Netikslus galios
reguliavimas i§ esmés keicia darbinj ciklg ir siekia tikslinés slégio
reikSmés. Dél pernelyg didelio netikslaus galios reguliavimo
nustatymo, slégis pradés svyruoti.

Tikslus galios reguliavimas

Sis nustatymas leidzia atlikti nedidelius koregavimus, kai
beveik pasiekta tiksliné reikSmé, siekiant stabilaus slégio ir kuo
maZzesniotikslinés reikSmeés virsijimo.

OEM NUOSTATOS

OEM nuostatos naudojamos papildomiems valdiklio parametrams
sukonfigdruoti. OEM nuostaty meniu apsaugotas slaptazodziu;
nuostatos tvarkomos Siame meniu yra tiesiogiai susijusios su
idiegta OEM jranga. Dél pagalbos ir prieigos kodo susisiekite su
gamintoju arba vietiniu priezidrg vykdanciu atstovu.

1. Pagrindinés sgrankos ekrane E pasirinkite .

2. Pasirinkite prieigos kodo jvesties laukelj, esantj meniu deSinéje.

3. Norédami jvesti prieigos koda, naudokite skaiiy klaviatara arba
slankiajg juosta.

Dél prieigos kodo susisiekite su gamintoju arba vietiniu
atstovu.

4. Pasirinkite PATVIRTINIMO MYGTUKA, kad uzbaigtuméte
atrakinimo procesg

5. Galimi pasirinkimai;

» PWM daznis - PWM signalo pasikartojimo daznis. Daznj
galima keisti diapazone nuo 5 Hz iki 25 Hz (5-25 kartai per
sekunde), 1 Hz intervalu. Didinant daznj mazéja laikas tarp
praleidimu, kai magnetiniai voztuvai yra iSjungti, taciau taip
pat, dél fiksuoto magnetiniy voZtuvy jjungimo ir iSjungimo
laiko, mazéja reguliuojamas srauto diapazonas. ,PWM
daznio” reguliavimas taip pat koreguoja ,256 PWM" dydj,
kuris susietas su daugeliu OEM nuostaty reikSmiy.

» Impulso trukmé — impulso metu (kiekvieno PWM daznio
ciklo pradzioje), magnetiniai voZtuvai jjungiami visa galia,
be jokiy ,Sulaikymo srové” energijos taupymo impulsu.
L,Impulso trukmé* kontroliuoja, kiek ,256 PWM* bus priskirta
impulsui. Didinant kiekj impulso trukmé didéja. Didinant
PWM daZnj impulsas trumpéja, todél, jei magnetiniai
voZtuvai didesniy PWM dazniy atveju neatsidaro, gali tekti
padidinti ,Impulso trukmé* reikSme.

E www.teejet.com
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Sulaikymo srovés daznio koregavimas — nustato kiek

,296 PWM* priskirti ,Sulaikymo srovés daznis* funkcijai,

kuri kontroliuoja ,Sulaikymo srové* impulsy daznj.
,oulaikymo srové* impulsai mazina magnetiniy voztuvy
iSSvaistoma energija. [jungus ir i§jungus magnetiniy voztuvy
tvarkykle mazinamas bendras magnetiniy voztuvy srovés
lygis iki sulaikymo stovés reikSmés. ,Sulaikymo srové*
reikSmé reikalinga iSlaikyti magnetinj voZtuva atidaryta,
taCiau yra zymiai maZesng, nei srové, batina magnetiniam
voZtuvui atidaryti.

Sulaikymo srovés darbinis ciklas — nustato kiek ,256 PWM*
priskirta sulaikymo srovés darbinio ciklo funkcijai, kuri
kontroliuoja sulaikymo srovés impulsy i8jungimo laika.
Didinant sulaikymo srovés darbinio ciklo impulsy i$jungimo
laikg, mazina magnetiniy voztuvy energijos i83vaistyma.
Kontroliuojant magnetinio voZtuvo darbinj cikla, bendrg
srove galima sumazinti iki magnetinio voZtuvo laikymo
srovés reikSmeés. Sulaikymo srovés reikSmé reikalinga
iSlaikyti magnetinj voZtuvg atidaryta, tagiau yra zymiai
mazesné, nei srové batina magnetiniam voztuvui atidaryti.
Jei sulaikymo srovés daznio reikSmé yra 10, o sulaikymo
srovés darbinio ciklo reikSmé yra 5, sulaikymo srovés
darbinis ciklas bus 50 %, kurio atveju magnetinio voztuvo
Srové sumazinama pusiau.

Fazés uZlaikymas — nustato kiek laiko uzdelsti lyginiy
purkstuky jjungimo impulsg po to, kai suveikia nelyginiy
purkstuky paleidimo impulsas. Kadangi vienam daznio
ciklui i$ viso yra 256 PWM, 128 yra 50 % fazés uzlaikymas.
Jei nustatoma reikSme yra 0, tuomet nelyginiy, ir lyginiy,
purkstuky impulsy laikai sutaps.

PerSokimo taskas — slégio pokycio riba, kurig pasiekus i$
karto jjungiamas 100 % PWM darbinis ciklas.

DidZiausias darbinis ciklas — nustato darbinj cikla, kurio
atveju pasiektas slégis vertinamas, kaip didZiausias leistinas.

PWM i8jungimo laikas — valdo i§jungimo impulsg,
generuojamg darbinio ciklo diapazono pabaigoje. 18jungimo
impulso nustatymai leidZia sumaZzinti magnetinio voztuvo
uzsidarymo laikg. Matavimo vienetai — milisekundZiy
deSimtys, todél nustatymas 20 reidkia 2,0 milisekundes.

Zemos itampos riba — nustatoma maziausia leistina
tvarkykliy jtampa.

Aukstos jtampos riba — nustatoma didZiausia leistina
tvarkykliy jtampa.

MazZos srovés riba — nustato maZiausia leisting magnetiniy
voZtuvy srove.

Didelés srovés riba — nustato didZiausig leisting magnetiniy
voZtuvy srove.

Auksto slégio signalas — nustato sistemos auksto slégio lygj,
kuri pasiekus suveikia jspéjantysis signalas.

LaSelio dydzio slopinimas — nustato darbiniame lange
naudojamo slégio juostos indikatoriaus reagavimo | slégio
pokycius laika.

>

ECU padétis — parenka vieng i$ $eSiy galimy ,DynaJet
IC7140 ECU montavimo padéciy. Tai reiSkia, kad bet kurios
ECU aSies (vertikalios, horizontalios, arba stagios joms
abiems) plokStumos ir transporto priemonés vaziavimo
krypties kampas turi bati 90° arba jo kartotinis (0, 90,

180, 270).

[sidémékite ECU etiketés, jungéiy ir kairés /deSinés pusés
briauny padétis transporto priemonés judéjimo | priek|
atzvilgiu. Vaizdas visada bus toks, lyg operatorius Ziaréty
Zemyn, nuo kabinos virsaus.

Paveikslélis 5-5: OEM nuostatos
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Main

Maehine Eerup

o |DEM Betlings

Uger Interface

Help
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Uger Interface

OEM Settings
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OEM Settings
Pl O E Time
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OEM Settings
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NAUDOTOJO SASAJA PAGALBA

Naudotojo sgsajos nuostatos leidZia operatoriui parinkti
pageidaujama UT, strélés sekcijos signalg ir jjungti vaizdine
kompensavimo funkcija.

1. Pagrindiniame sgrankos ekrane H, pasirinkite

naudotojo sasaja §

Paveikslglis 5-6: Naudotojo sgsaja

Main

Maghing Bstup
= |2 CEM getbings

[Uner interrace

Pasirinktiné UT
Parenkama pageidaujama universalioji jungtis (UT).

P Jei ISOBUS CAN magistraléje galima daugiau nei viena UT,
— Pasirinkite m kad galétuméte naudoti esama UT
— Pasirinkite m, kad galétuméte naudoti kitg
ISOBUS CAN

PASTABA: Jei visiems UT parenkamas nustatymas
JSjungti®, sistema atsitiktinai parinks naudojamg UT.

P Jei pasiekiama tik viena UT, pasirinkite

PASTABA: Jei jokios kitos UT CAN magistraléje néra, visada
pasirinkimas turi bati ,ISjungti”.

Strélés sekc. pypteléjimas

ljungia / i8jungia garsinj strélés sekcijy jjungimo arba ijungimo
signala.

Vizuali posiikio kompensacija

Darbiniame lange jjungia / i$jungia vaizding posikio
kompensacijos diagrama.

Pagalbos meniu leidZia operatoriui perZiiréti sistemos informacija,
UT diagnostikg ir giroskopo diagnostikg; taip pat atidaromas
sistemos apZzvalgos langas.

1. Pagrindinés sgrankos ekrane H, pasirinkite .
2. Galimi pasirinkimai:
P Apie - teikiama informacija apie pultg ir modulius

P Sistemos apzvalga - skirta perZitréti pasirinktus sistemos
elementus; palengvina gedimy 3alinimo procedra, sistemos
ir strélés gedimy diagnostikg,

» UT duomeny diagnostika - teikiama informacija apie
virtualiosios jungties valdiklj

» Giroskopo diagnostika - teikiama informacija apie giroskopg,

Paveikslélis 5-7: Pagalba

Main

Maghing Bstup
& CEM Setbings

Uzer Interface

Help

|Ameut

Bystem Overview
UT Dats Diagnestlae

Gyroscope Diagnastice
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Apie
Siame lange rodomos visy ,DynaJet* IC7140 sistemoje rasty
moduliy, versijos arba jy serijos numeriai.

+ Programinés jrangos versija

+ ECU plokstés serijos numeris
+ Strélés sasajos versijos

+ Tvarkyklés

* Magistralés ID ISO numeris

+ SO 11783 OEM pavadinimas

+ 1SO 11783 gamintojo kodas
Paveikslélis 5-8: Apie

Help

| Aneut

ByRTem Overyiew
UT Datas Disgnostice

Gyroneaps Diagneelies

ECU Beard 8IH
DM- 012006

B
180 11783, OEM Nams
Teedal Technaloglen

Tvarkykles

Tvarkyklés lange rodoma ECU programinés jrangos versija,
serijinis numeris ir visy ,DynaJet” sistemoje rasty tvarkykliy
duomenys.

1. Pasirinkite TVARKYKLIY RODYKLE, wigee-.
Paveikslélis 5-9: Apie -> Tvarkyklés

T

Sistemos apzvalga

GrafiSkai pavaizduotoje sistemoje operatoriui paprasta pastebéti
bet kokius sistemos gedimus ar neatitikimus, taip pat ¢ia
pateikiama informacija apie pasirinktas tvarkykles ir magnetinius
voztuvus.

Daugiau informacijos rasite skyriuje ,Sistemos apzvalga“.

Paveikslélis 5-10: Sistemos apZvalga

Help

Anput

|Byntem Overview
UT Dats Disgnestice

Gyroneaps Diagneelies

i

P

10
14

Drivers:

Solencids:

—&
i
o]

Driver: 1 ¥1.00 13. 50V

Solenoid: 1 [oaim1 ) JBZ&

Siais mygtukais galite pasirinkti tvarkykles ir magnetinius voztuvus:
Sekanti tvarkyklé — paspauskite, jei norite atidaryti
sekancCios tvarkyklés langg

Ankstesné tvarkyklé — paspauskite, jei norite atidaryti
ankstesnés tvarkyklés langg,

Sekantis magnetinis voztuvas — paspauskite, jei norite
pasiekti sekantj pasirinktos tvarkyklés magnetinj voZtuva,
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UT duomeny diagnostika
Teikiama informacija apie virtualiosios jungties valdiklj.

+ UTir ECU adresas — adresas, kurj UT gavo per
MAGISTRALE

+ 6 DALIS - VERSIJA IR BUSENA
+ Mygtuko dydis — rodo mygtuko dydj pikseliais
+ Virtualiyjy mygtuky kiekis — bendras galimy mygtuky kiekis.

+ Rodomy mygtuky kiekis — vienu metu Soniniame meniu
rodomy mygtuky kiekis

+ Sriftas — mazas, didelis ir kitos $rifto savybés

+ Spalva — nurodo sistemoje naudojamg spalvy schemg

* HW - aparatiné jranga

+ Duomeny lango dydis — nurodo naudojamo lango dydj
pikseliais

Paveikslélis 5-11: UT duomeny diagnostika

Help
Ansut
Byntem Overyiew
[uT Dats Disgnostics

Gyroneaps Diagneelies

UT Data Diagnoslics

Part & reien:
lr;‘lilﬂ:

Virtunl mo. @
Physical no. ©

Siais mygtukai galite pakeisti UT arba panaikinti objekty rinkinius:
M Sekantis UT — paspauskite, jei norite pakeisti jungtis /
valdiklius, kai naudojate daugiau nei vieng
[__.-, Pasalinti objekty rinkinius — paspauskite, jei norite
# pasalinti jra8yta UT informacijg ir priverstinai, sekant]
kartg jjungus sistema, {kelti visa UT informacijq i$ valdiklio

Giroskopo diagnostika
Teikia informacijg apie giroskopa.
+ Orientacija

— Horizontali, etiketé atsukta | virSy
— Horizontali, etiketé nusukta zemyn
— Vertikali, jungtys aukstyn
- Vertikali, jungtys Zemyn
— Vertikali, kairioji briauna atsukta j virSy
— Vertikali, deSinioji briauna atsukta | virSy

+ X kampas / zingsnis — ,DynaJet” IC7140 ECU pasukimas
i$ priekinés | galine padétj transporto priemonés atzvilgiu.
Pasukimo laipsniai, skai€iuojant nuo bazinés padéties
[X: priekis, Y: desiné], kad atitikty faktine padétj transporto
priemonés atzvilgiu.

* Y kampas / pasukimas — ,DynaJet* IC7140 ECU pasukimas
i$ Sono | Song, transporto priemonés atzvilgiu. Pasukimo
laipsniai, skai€iuojant nuo bazinés padéties [X: priekis,

Y: desing], kad atitikty fakting padét] transporto priemonés
atzvilgiu.

* Z kampas / pasukimas — ,DynaJet” IC7140 ECU pasukimas,
transporto priemonés atzvilgiu, Zigrint i$ virSaus | apacia.
Pasukimo laipsniai, skaiiuojant nuo bazinés padéties
[X: priekis, Y: desiné], kad atitikty faktine padétj transporto
priemonés atzvilgiu.

Paveikslélis 5-12: Giroskopo diagnostika

Help
Anwut
ByRTem Overyiew
UT Dats Disgnestics

[Gyroscops Dingnestica

Gyroscope Diagnostice

X AnglefPiteh
[deglawc.] 1.7

[deglaec.] L]
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SKYRIUS 6 - NAUDOJIMAS

.ﬁ' Darbinis langas suteikia operatoriui galimybe valdyti sistema, taip pat jame pateikiama operatoriui svarbi informacija. Darbiniame
ekrane pateikiama informacija gali skirtis priklausomai nuo naudotojo ir OEM pasirinkty parametry. Darbiniame lange esantys

mygtukai suteikia galimybe darbo metu

jjlungti {vairias reikalingas funkcijas, taip pat jie kinta pasirenkant skirtingus darbinius reZimus.

Paveikslélis 6-1: Darbinio ekrano apZvalga

Pasirinktas laSeliy dydis PWM darbinis ciklas Faktinis strélés slégis
AN
~ D"y ;[
OM | 62.]3.9.

Posiikio kompensacijos grafikas

papildomai nurodantis strélés T

sekcijos veiklg 2

>

Taikymo bisena — T E

e %

Pasirinktas purkstukas ir e =

daZzniausiai naudojamy, purkstuky, T— TT11004
mygtukas
Dabartinis veikimo rezimas ~—_| [ =
Indikatoriaus ir rezimo keitimo ;
mygtukas
a 1 2 3 / 4 5
Purkstuko slégis / Purkstuko slégio matuoklis

Lentelé 6-6: Darbinio lango parinktys

Valdymo mygtukas

Darbinés informacijos juosta

Aprasymas

Rodo pasirinkta laseliy dydj - laseliy piktograma rodoma skirtingomis spalvomis, papildomai nurodant dydj atitinkantj
raidinj kodg; taip pat rodo PWM darbinj ciklg ir faktinj, slégio jutiklio iSmatuota slégj strélés sistemoje

Postikio kompensacijos grafikas papildomai
nurodantis strélés sekcijos veiklg
PASTABA: jei sistemoje jdiegti du BIM,
posikio kompensacija negalima.

Postikio kompensacija jjungta — transporto priemonei darant postik, ekrane grafiSkai rodomos visy purkstuky PWM
reikSmés, kurios keiciasi siekiant kompensuoti transporto priemonés greicio pokytj postkiuose

Postikio kompensacija i$jungta — posikio kompensacijos diagrama keicia statinis strélés vaizdas. Po strélés vaizdu
nurodoma strélés sekcijy veikla.

g e Pasirinktas purkstukas

Lange rodomas aktyviy purkStuky langas, kad bty galima nustatyti pasirinktg laSeliy dydj; taip pat suteikiama prieiga prie
dazniausiai naudojamuy, purkstuky meniu, kuris suteikia galimybe greitai pasirinkti kitus daznai naudojamus purkstukus

Purkstuko slégio matuoklis

Rodo veikimo rezimo indikatoriy, rezimo keitimo mygtuka, galimus laSeliy dydZius, ladelius vaizduojant skirtingomis
spalvomis (jei yra i$jungti dydZiai, jie rodomi perbraukti), vidutinj faktini magnetinio voztuvo slégj (raudonas
indikatorius) ir tikslinj vidutini magnetinio voztuvo slégj (zalias indikatorius, jei naudojama)

A. Pagrindinis
E

Paspauskite, kad atidarytuméte pradinj ekrang

] ljungti / iSjungti postikio
é ﬁ kompensacija,

Paspauskite kad jjungtuméte Fiwee, arba iSjungtuméte postkio kompensavimo funkcijg ﬂ

Keliy langy reZzimas
M

Paspauskite, jei norite atidaryti kitus langus su mygtukais, kai naudojama daugiau mygtuky, nei telpa viename lange

PASTABA: Funkcija pasiekiama tik tada, kai naudojami keli langai.

98-05347-LT RO
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Prieiga prie darbinio lango

Darbinj langa galima atidaryti i$ pradinio lango arba klaidos pranesimo.

Pradinis ekranas
1. Paspauskite DARBINIO LANGO MYGTUKA .

Paveikslglis 6-2: Darbinis langas — i$ pradinio ekrano

Klaidos praneSimas
1. Paspauskite DARBINIO LANGO MYGTUKA .

Paveikslélis 6-3: Darbinis langas — per klaidos pranesima

— = — — =
Hozzleas
Saclians
Drivers

Boom Module

Etart Terminataor

End Terminatoer

Yra trys darbinio reZimo tipai:

fiid

Minimum Duty Cycle Reached

basirad pressura I3 mot baoing
maintalned by the systom. The
control Suty cycle has fallen
to the ainisum thresthold.

OPERATORIAUS REZIMAI

m Rankinis reZimas — pasirinkite purkstuka ir tikslini PWM darbinj ciklg

@ Slégio rezimas — pasirinkite purkStuka ir tikslinj strélés slégj

. LaSeliy dydis — pasirinkite purkstuka ir tikslinio laseliy dydzio diapazong

PASTABA: Daugelis veiksniy, jskaitant apdorojimo norma, medziagos tankj, greitj, purk$tuko modelj / dydj / tarpus, gali riboti ,DynaJet"

IC7140 galimybes pasiekti tiksline reikSme.

Jei norite pasirinkti darbinj rezima;

1. Paspauskite purkstuko slégio matuoklio PASIRINKTO DARBINIO REZIMO INDIKATORIY IR REZIMO KEITIMO MYGTUKA Ll sl &,

Galimi rezimai: rankinis, laSeliy ir slégio reZzimas.

Rankinis rezimas

Pasirinkite purkstuka ir tikslini PWM darbinj ciklg. Sistema
apskaiciuos ir parodys pasirinkto purkstuko laseliy dydi.
,Dynadet* IC7140 kontroliuos tikslin darbinj cikla.

Paveikslelis 6-4: Darbinis langas — rankinis reZimas

=|[OM [39. [4.5. )

PWM darbinio ciklo reguliavimas
I PWM didinimas - paspauskite, kad padidintuméte PWM
47 darbinj cikla
PWM maZinimas — paspauskite, kad sumazintuméte
PWM darbinj ciklg
Paveikslélis 6-5: Manometras — slégio indikatorius

|

dblo § 2 3 & ,5 & bar

T n
Esamas slégis
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Laseliy rezimas

Pasirinkite purkStuka, ir tikslinio laSeliy dydzio diapazona. Sistema
apskaiciuos ir rodys strélés slégio reikSmiy mediang, reikalingg
pasirinktame purkStuke pasiekti atitinkama ladeliy dydziy,
diapazona. ,Dynadet* IC7140 valdiklis kontroliuos parametrus,
kad uztikrinty tikslinj laSeliy dydzio diapazona.

Paveikslélis 6-6: Darbinis langas — laSeliy reZimas

| 53s | 3. B

[ M

' TT360-11004 I
Ht T '!.

LaSeliy dydZio rezimas jjungtas / iSjungtas
Siais mygtukais jjunkite arba igjunkite laseliy dydZio rezima.
Renkantis laSeliy dydj negalima praleisti kurio nors laseliy dydzio.

@ Laseliy dydzio rezimas {jungtas - rodo, kad tikslinio
€| slégio skai¢iavimuose vertinamas ir laseliy dydis;
paspauskite, kad iSjungtuméte
S| Laseliy dydzio rezimas iSjungtas - rodo, kad tikslinio
slégio skaiiavimuose ladeliy dydis nevertinamas;
paspauskite, kad jjungtuméte
I8jungty ladeliy dydZiy piktogramos slégio matavimo indikatoriuje
bus uzbrauktos.

Paveikslélis 6-7: Manometras — laSeliy dydZio reZimas i§jungtas

@lﬁl 1 ] 3 g & E bar

|
1§jungta |
Esamas slégis

|jlungta

Slégio rezimas

Pasirinkite purkStuka ir tikslinj strélés slégj. Sistema apskaiciuos ir
parodys purkStukui parinktg laseliy dydj, gaunama pasiekus tikslinj
strélés slégj. ,Dynadet” IC7140 kontroliuos ir sieks iSsaugoti tikslinj
strélés slég;.

Paveikslélis 6-8: Darbinis langas — slégio reZimas

2I[M [ 63:[4. 5u |C

& e |
GEm. g N

LaSeliy dydZio rezimas jjungtas / i§jungtas
Siais mygtukais jjunkite arba i$junkite ladeliy dydzio rezima.
Renkantis laSeliy dydj negalima praleisti kurio nors la3eliy dydZio.

@ Laseliy dydzio rezimas {jungtas - rodo, kad tikslinio
€| slégio skai¢iavimuose vertinamas ir laseliy dydis;
paspauskite, kad iSjungtuméte
S| Laseliy dydzio rezimas iSjungtas - rodo, kad tikslinio
slégio skaigiavimuose la3eliy dydis nevertinamas;
paspauskite, kad jjungtuméte
ISjungty laseliy dydziy piktogramos slégio matavimo indikatoriuje
bus uZbrauktos.

Paveikslélis 6-9: Manometras — laSeliy dydZio reZimas i§jungtas

I§jungta

Tikslinio slégio reguliavimas
=4 Slégio didinimas — paspauskite, kad padidintuméte
tikslinj slegj
ﬁf’ﬁ Slégio mazinimas — paspauskite, kad sumazintuméte
kr-—' tikslin slégj
. Slégio reikSmés grazinimas — paspauskite, kad
\ grazintuméte tikslinio slégio reikSme
Paveikslélis 6-10: Manometras — slégio indikatoriai

L _Fu

Esamas slégis

Tikslinis slégis

98-05347-LT RO m

NAUDOJIMAS



SYWIrOdNVYN

,OYNAJET®"1G1140

STRELES TAIKYMO BUSENA

Jjungti posukio kompensacija
Transporto priemonei darant postkj, ekrane grafiSkai rodomos
visy purkstuky PWM reikSmés, kurios keigiasi siekiant
kompensuoti fransporto priemonés greicio pokytj posakiuose.

<« Strélés bisena |jungta — mélyna

<« Strélés busena I$jungta - pilka

<« PWM darbinis ciklas - raudona horizontali linija

PASTABA: jei sistemoje jdiegti du BIM, posiikio kompensacija
negalima.
Paveikslélis 6-11: Postiikio kompensacija jjungta — deSinysis
posikis, slégio reZimas

[OM [ 63.[4.5 8

Paveikslélis 6-12: Postkio kompensacija jjungta — vaZiavimas
tiesiai, rankinis reZimas

Paveikslélis 6-13: Postkio kompensacija jjungta — kairysis

posikis, laseliy reZzimas

Geros praktikos vadovas

,DynaJet* IC7140 galimybe kompensuoti strélés parametrus
posiikio metu jtakoja purk$tuky pasirinkimas, greitis, tiksliné norma
ir posakio dinamika.

Optimalus PWM

Naudojant posiikio kompensacijg, kai PWM yra optimalus,
kompensacijos grafike Si funkcija vaizduojama tiesia jstrizine linija.
Optimalus PWM pasiekiamas taikant priimting greitj ir PWM, kad
visi ,e-ChemSaver* magnetiniai voztuvai galéty kompensuoti
posiikio metu kintanig norma, kad nereikéty keisti PWM iki
didziausios arba maziausios reikSmes.

Paveikslélis 6-14: Optimalus PWM

T (O M [62.[3.9.

Maziausias PWM

Maziausio PWM momentas posikio kompensavimo grafike
rodomas horizontalia linija. Taip nurodoma, kad padargo greitis
nepakankamas ir keletas ,e-ChemSaver* magnetiniy voztuvy,
veiks su maziausiu PWM, todél negalés kompensuoti normos
posikio metu.

Paveikslélis 6-15: MaZiausias PWM
(M [35.[3.9. |5
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MaZiausio PWM sprendimas
Jei salygos leidZia, padidinkite greitj arba iSjunkite maziausig
laSeliy dydj, kad priverstinai padidintuméte PWM.

Paveikslélis 6-16: Maziausio PWM sprendimas

[@VC [63.[2.0. |

DidZiausias PWM

Didziausio PWM momentas posikio kompensavimo grafike
rodomas horizontalia linija. Taip nurodoma, kad padargo greitis
pernelyg didelis ir keletas ,e-ChemSaver" magnetiniy voZtuvy,
veiks su didziausiu PWM, todél negalés kompensuoti normos
posikio metu.

Paveikslélis 6-17: Didziausias PWM

79.[3. 9 |

DidZiausio PWM sprendimas
Jei salygos leidzia, sumazinkite greitj arba iSjungti didZiausig
laSeliy dydj, kad priverstinai sumazintuméte PWM.

Paveikslélis 6-18: DidZiausio PWM sprendimas

I[5™M [59:[5. tw

Posukio kompensacijos iSjungimas
Kai posikio kompensacija i§jungta — postkio kompensacijos
diagrama keicia statinis strélés vaizdas. Po strélés vaizdu

nurodoma strélés sekcijy veikla.
<« Strélés bisena |jungta — mélyna

<« Strélés bisena I$jungta - pilka

Paveikslélis 6-19: Posiikio kompensacijos iSjungimas

I[OM [ 39 [3. 8.

Laseliy dydziy lentelé
Rinkdamiesi purkstuka, purskiantj vieno i§ astuoniy laeliy dydzio
klasifikacijos kategorijy dydzio laSeliais, visada atminkite, kad
vienas purk$tukas, esant skirtingam slégiui, gali purksti skirtingo

dydZio laSeliais. Esant Zemam slégiui purk3tukas gali purksti
vidutinius laselius, o padidinus slégj — smulkius.
Kategorija Simbolis Spalvinis kodas
Ypa¢ smulkus XF ole
Labai smulkus VF Raudona
Smulkus F Oranziné
Vidutinis M Geltona
Stambus C :
Labai stambus VC alia
Ypa¢ stambus XC Balta
Nepaprastai stambus uc oda

PASTABA: Laseliy dydzio klasifikacija atitinka tos datos BCPC
specifikacijas ir ASABE standartq S572.1. Klasifikacijos

gali keistis.

98-05347-LT
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VALDYMO SISTEMOS KLAIDOS IR

PERSPEJIMAI

Valdymo sistemos klaidos atveju reikSmés skaiciaus fono spalva
pasikei€ia | raudong. 155okanc&iame jspéjimy lange nurodoma
konkreti sistemos klaida.

Valdymo sistemos jspéjimai pradingsta valdymo sistemai sugrizus
{ darbin diapazong

Klaidos su valdymo lygiais rodomos grafiSkai aktyvios informacijos
juostoje, kad operatorius aiskiai matyty visas aktualias sistemos
klaidas.

PASTABA: Sistemos elementy klaidos rodomos sistemos
apzvalgos lange. Daugiau informacijos rasite skyriuje
»oistemos apZvalga“.
+ Pasirinktas laSeliy dydis — nepavyksta pasiekti pasirinkto
laSeliy dydzio arba purkstuko slégis didesnis / maZesnis nei
rekomenduojamas slégio intervalas

+ PWM darbinis ciklas — nepavyksta iSlaikyti reikiamo sistemos
slégio
+ Pasirinktas strélés slégis — sistemos slégis didesnis nei
auksto slégio signalo verté
Paveikslélis 6-20: Valdymo klaidos pavyzdys

F=—d
b

ISSokantieji jspéjamy langai
Klaidos atveju ekrane atsidaro jsp&jimy langas, kuriame nurodoma
konkreti klaidos informacija ir atitinkamas klaidos kodas.

Daugiau informacijos apie konkredias klaidas rasite C priede -
gedimy Salinimo vadove.

Paveikslélis 6-21: Sistemos jspéjimo pavyzdys

i -3
Voltage Too Low

Criver wolbnge in Belew the valtugs

[imit, G0 to System Cosrviem fou

detaiin

NE JUTIKLINIO EKRANO UT PARINKTYS

Ne jutikliniame UT ekrane jvairiy parinkéiy valdymas vykdomas
papildomais mygtukais, nepavaizduotais Siame vadove
pateiktuose pavyzdziuose. Parinktis rinkités Siais mygtukais:

Operatoriaus rezimai
Slégio rezimas — paspauskite, jei norite jjungti slégio
rezimg,

LaSeliy rezimas — paspauskite, jei norite jjungti laseliy
(automatin) reZimg,

Rankinis rezimas — paspauskite, jei norite jjungti rankinj
(PWM) rezima

Purk$tuky parankiniai
DaZniausiai naudojami purkstukai — paspauskite, jei
norite atidaryti daZniausiai naudojamy purk3tuky langg

E www.teejet.com
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2
<
Dazniausiai naudojamy_purks$tuky lange rodomas pasirinktas purkstukas, kuriam galima parinkti laSeliy dydj, ir greitai pakeisti dar
penkias (5) parinkis. )
=
Paveikslélis 7-1: DaZniausiai naudojamy purkStuky langas §
Pridéti purkStuky mygtukus g
Nozzle Favorites —
_ g
=
a
Purkstuky nustatymai —— g
"é [
1S
o —
1S
3z ”
< z
Esamas purkstukas —¢+ a TXAB003 , ! :g
.__ | -| S
z
5
Lentelé 7-7: Sistemos apZvalgos parinktys
Valdymo mygtukas Aprasymas —
. Pagrindinis Paspauskite, kad atidarytuméte pradinj ekrang, i
<<
3
S
E Vienu langu atgal Paspauskite, kad griztuméte | darbinj arba pradinj langg =

urk$tuky nustatymai Naudokite, kad iSsaugotuméte iki penkiy, (5) purkStuky nustatymy, kuriuos véliau galésite greitai iSkviesti, ir, kad

& | P
_ pasirinktuméte purkstuka, pagal kurj bus nustatomas laseliy dydis

[SPEJIMAS! Kiekvieng karta pakeitus vieng ar kelis purkstukus, pries naudojantis sistema bitina atlikti sistemos

ri—_ kalibravima (4-7 Zingsniai nurodyti skyriuje ,Pirminis paleidimas ir kalibravimas®). Sios konfigiiracijos gali turéti jtakos

_ netiksliai ir tiksliai reguliuojamo srauto parametrams. Nepavykus tinkamai sukonfigdruoti ir sukalibruoti sistemos,
darbinés charakteristikos gali neatitikti specifikacijy.

<
2
=
=
)
2
=
=)
T
=
=
o
a
=
<
z
z
N
<
[a)

Pridéti purkStuky mygtuka Paspauskite, kad atidarytuméte purkStuky pasirinkimo langa ir nurodytumeéte, kurj purkstuka priskirti atitinkamam
! purkstuky nustatymo mygtukui

| [ sistEmos APzvALGA

PRIEDAS

98-05347-LT RO ﬂ



o
>
<
<
z
>
=
s}
2
>
S
o
c
E
=
o
&
=
=
=

,OYNAJET®"1G1140

Dazniausiai naudojamy purkstuky lango
atidarymas

Dazniausiai naudojamy purkstuky langa galite atidaryti i$ pradinio
arba darbinio lango.

Pradinis ekranas
1. Paspauskite DAZNIAUSIAI NAUDOJAMY PURKSTUKY
MYGTUKA (.
Paveikslélis 7-2: DaZniausiai naudojami purk$tukai — i§ pradinio
lango

Hozzleas

Saclians

Drivers

Boom Module

Etart Terminataor

End Terminatoer

Darbinis langas
1. Paspauskite PASIRINKTO PURKSTUKO MYGTUKA
& e |

Paveikslélis 7-3: DaZniausiai naudojami purk$tukai — i§ darbinio
lango

[77.[3. 8. [

(O M

PURKSTUKUY NUSTATYMAI

Purkstuko i8ankstinése nuostatose galima jradyti iki penkiy,
purkstuky, kuriuos galima greitai iSkviesti. Pasirinktas purkstukas
naudojamas nustatyti laSeliy dydj.

Norédami nustatyti arba pakeisti dazniausiai naudojama purkstuka;

1. Paspauskite PURKSTUKO PRIDEJIMO MYGTUKA &4, esantj
Salia purkstuko nustatymo mygtuko.

2. pasirinkite purkStuky serija;
3. Pasirinkite leisting pasirinktos serijos purk$tuko galia.

Paveikslélis 7-4: Pridéti purkStuka

Hozzle Favarites

‘ TT11004
- 1 RRLTL]

TT11004

Paveikslelis 7-5: Purkstuky dydZiai ir susijusios spalvos

Nustatyti purkStuky naSumo parametrai ir spalvos

Spalva Spalva

Mélyna alyviné RieSuto ruda

Alyvuogés Zalia ,oignal* pilka

,Traffic” balta

,Traffic” Zalia

Cinko geltona Avietiné raudona
,Signal” violetiné
,Gentian* mélyna Grafitiné juoda

Violetiné raudona Rusvai gelsva

Liepsnos raudona

m www.teejet.com
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PASIRINKTAS PURKSTUKAS

Aktyvus purkstukas, kuri galima naudoti la3eliy dydZiui nustatyti,
dabar priskirtas pasirinktam mygtukui. Pasirinkti kaip esama,
galima tik vieng i$ uzprogramuoty purkStuky. Jei paspausite
mygtuka, kuriam néra priskirtas joks purk$tukas, sistema atidarys
purkStuky pasirinkimo langa.

[SPEJIMAS! Kiekvieng karta pakeitus viena ar kelis purkstukus,
prie$ naudojantis sistema bdtina atlikti sistemos
kalibravimg (4-7 Zingsniai nurodyti skyriuje ,,Pirminis
paleidimas ir kalibravimas®). Sios konfigiracijos gali
turéti jtakos netiksliai ir tiksliai reguliuojamo srauto
parametrams. Nepavykus tinkamai sukonfigdruoti ir
sukalibruoti sistemos, darbinés charakteristikos gali
neatitikti specifikacijy.

Jei norite pasirinkti aktyvy purkstuka;
1. Paspauskite ant norimo purkstuko.

Paveikslélis 7-6: Pasirinkite aktyvy purkStukg

Kozzle Favorites

<
<
=)
P
%)
X
=
=)
T
=
=
o
a
=
=
z
z
N
<
[a)

|
Esamas purkstukas
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SKYRIUS 8 - SISTEMOS APZVALGA

GrafiSkai pavaizduotoje sistemoje operatoriui paprasta pastebéti bet kokius sistemos gedimus ar neatitikimus, taip pat €ia pateikiama
informacija apie pasirinktas tvarkykles ir magnetinius voZtuvus.

PASTABA: Sistemos apzvalgos lange pateikiama informacija gali skirtis priklausomai nuo naudotojo ir OEM pasirinkty parametry.

Paveikslélis 8-1: Sistemos apZvalgos langas be klaidy
,DynaJet‘ ECU ir programinés jrangos versija

Slégio jutiklis

—

Slégio sasajos modulis

System Overview

Antradtés juosta

Klaidos informacijos langelis

ut

Strélés sasajos modulis ir
programinés jrangos versija

Valdymo mygtukai

Maitinimo paskirstymo modulis

PradZios jungtis —

Tvarkyklés = |

Purkstukas / magnetinis = | Drivers; 10
voztuvas :
lenoi S |
Tvarkyklés informacijos langelis / Solenolds b /
Informacinis magnetinio Pabaigos jungtis ! -

voztuvo laukelis

Lentelé 8-8: Sistemos apZvalgos parinktys

Valdymo mygtukas Aprasymas

Pagrindinis Paspauskite, kad atidarytuméte pradinj ekrang,

E Vienu langu atgal Paspauskite, kad griztuméte | pagalbos arba pradinj langg

Ankstesné / sekanti Paspauskite norédami ankstesniame arba sekanciame lange pamatyti tvarkykliy informacija,
tvarkyklé

Klaidy pranesimy pasalinimas Paspauskite, kad paSalintuméte visy klaidu, jskaitant ignoruotasias, pranesimus, po ko sistema tikrina, ar néra
naujy klaidy

PASTABA: Jei klaidy néra, mygtukas bus neaktyvus.

Klaidos informacija Paspauskite, kad pamatytuméte klaidy apraSymus

VO1IVAZdY SOWALSIS

PASTABA: Jei klaidy néra, mygtukas bus neaktyvus.

n www.teejet.com
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Prieiga prie sistemos apzvalgos lango TVARKYKLES / MAGNETINIO VOZTUVO
Sistemos apzvalgos langag galima atidaryti keliais bidais — INFORMACIJA
tiesiogiai i$ pagrindinio lango, per meniu Pagrindiné sgranka ->
Pagalbos saranka, ir per klaidy pranesimus. Konkre€ig informacijg apie kiekvieng tvarkykle ir su ja susijusius
Paarindinis meniu magnetinius voztuvus galima pasiekti naudojant mygtukus

9 L ) . LAnkstesné tvarkyklé®, ,Sekanti tvarkyklé" ir ,Sekantis magnetinis
1. Pradiniame ekrane paspauskite PAGRINDINES SARANKOS Vostuvas”

LANGO MYGTUKA FE '

o Tvarkyklés ir magnetiniai voZtuvai sunumeruoti i$ kairés | deSing,

2. Pasirinkite ' Zidrint masinos priekinés eigos kryptimi.
3. Pasirinkite ' Paveikslélis 8-5: Tvarkyklés ir magnetiniai voZtuvai

Paveikslélis 8-2: Sistemos apZvalga — per pagrindine sgrankg

Pasirinkta tvarkyklé ir magnetinis voztuvas

Help

Anwul

|Byatem Ovarview

UT Data Diagnestics

F=og
I Gyroscope Diagnastice

Pradinis ekranas _
1. Paspauskite SISTEMOS APZVALGOS MYGTUKA 1.

Paveikslélis 8-3: Sistemos apZvalga — per pradinj ekrang

Driver: 1 w1.00 13. 50v

Solenoid: 1 [DriHl } JBLA

Informacinis magnetinio voztuvo laukelis
Tvarkyklés informacijos langelis

Informaciniame lange narSykite naudodamiesi Siais mygtukais:

Sekanti tvarkyklé — paspauskite, jei norite atidaryti
g sekancCios tvarkyklés langq

Ankstesné tvarkyklé — paspauskite, jei norite atidaryti
3 ankstesnés tvarkyklés langg

Hezzlen 18

@ Sekantis magnetinis voZtuvas — paspauskite, jei norite
pasiekti sekant] pasirinktos tvarkyklés magnetinj
voztuvg

Sections 18

Drivers mn

Boom Module 2

Start Terminatar 1

“ Grizti | sistemos apzvalgos langg — paspauskite,

e r kad griztuméte | sistemos apzvalgos langg

K
lll_
)
h
[
f

Tvarkyklés informacija

Klaidos praneSimas _ Informaciniame langelyje rodomas tvarkyklés numeris,
1. Paspauskite SISTEMOS APZVALGOS MYGTUKA a. jo programinés jrangos versijq ir jtampa.
Paveikslélis 8-4: Sistemos apzvalga — per klaidos praneSima Paveikslélis 8-6: Tvarkyklés informacija

[l
Ibfl war: 1 Wi .Ailﬂ 13.50W
is-ull-nnl i [D?I!.r SBIA

Numeris I [tampa
Versija

Norédami pasiekti kitas tvarkykles:

1. Paspauskite ANKSTESNES TVARKYKLES / SEKANCIOS
TVARKYKLES MYGTUKUS & /.

<
s
=
N
o
<<
wv
[}
=
fri]
=
el
%]

Voltage Too Low
Criver volimgs is Below the veltags
Limik, G0 to Sysiem Orervisw fer
detalie.
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Paveikslélis 8-7: Ankstesné / sekanti tvarkyklé

|eriver: 2 ¥1.00

[511||I1'D|ﬂ: i [DiHl )

| Driver: 2 Wi o0 13,78V

| Belansid: 3 (D3NN} .08 A

Magnetinio voZtuvo informacija
Informaciniame langelyje rodomas pasirinkto magnetinio voztuvo

numeris, vieta ir per rite tekanti srové. Magnetinio voZtuvo vieta
Zymima tvarkyklés numeriu (D) ir iSvesties numeriu (N).

Paveikslélis 8-8: Magnetinio vozZtuvo informacija

[t}
Ibflugf: 1 wi,00 13.50W
iSnIInoI\‘l: i [Dinl § JBIA
A A A
I I
Numeris Aktyvus
Vieta

Norédami pasiekti kitg pasirinktos tvarkyklés magnetinj voZtuva;

1. Paspauskite SEKANCIO MAGNETINIO VOZTUVO
MYGTUKA 5.

Paveikslélis 8-9: Sekantis magnetinis voZtuvas

| Driver: 2 Wi o0 13,78V

| Belansid: 4 [oaMz} D.08 A

SISTEMOS KLAIDOS

Sistemos elementai ir jy klaidos rodomos grafiSkai sistemos
apzvalgos languose, kad operatorius galéty greitai surasti bet
kokios klaidos vietg.

PASTABA: Darbinés klaidos rodomos darbiniame lange. Daugiau
informacijos rasite skyriuje ,Naudojimas®.

ISSokantieji jspéjamy langai

Klaidos atveju ekrane atsidaro jspé&jimy langas, kuriame nurodoma
konkreti klaidos informacija, atitinkamas klaidos kodas ir
mygtukas, leidziantis i$ karto atidaryti sistemos apzvalgos langa.

Daugiau informacijos apie konkre€ias klaidas rasite ,C priede -
gedimy Salinimo vadove®.

Paveikslélis 8-10: Sistemos jspéjimo pavyzdys

# i Belew the veliags
Syniem Crerviem for

i Sistemos apzvalga — paspauskite, kad atidarytuméte
=" gedimy $alinimui naudingus sistemos apzvalgos langus
m Patvirtinti — paspauskite, kad patvirtintuméte sistemos
ispéjima,ir griztuméte | ankstesnj langq
PASTABA: Ignoruotos ir (arba) patvirtintos tvarkyklés ir magnetiniy
voZtuvy klaidos registruojamos atitinkamuose
informaciniuose languose.
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Sistemos apzvalgos ekranas

Sistemos apzvalgos lange raudona spalva bus rodomas su

klaida susijes sistemos elementas ir klaidos piktograma. Lango
antrastéje nurodoma konkreti sistemos klaida. Klaidos informacijos
langelyje rodomas aktyviy klaidy skaiius <# ir ignoruoty klaidy,
skaiGius &

Paveikslélis 8-11: Sistemos perZiiros klaidos pavyzdys

Sclencids: &

Klaidy sarase narSykite Siais mygtukais:
Klaidy zurnalo atnaujinimas — paspauskite, kad
panaikintuméte klaidy jrady suma, skaitant ignoruotas
klaidas, o tada patikrinkite, ar néra naujy klaidy,

Sekanti klaida — paspauskite, kad pamatytuméte
sekancig klaida, jei jy yra keletas

;7 Sekanti patvirtinta klaida — galima tik viena klaida

Nepaisyti klaidos — paspauskite, kad klaida bty
ignoruojama (ne visas klaidas galima ignoruoti)
PASTABA: 1§ naujo paleidus sistema visos ignoruotos klaidos
bus pasalintos.

Pradinio ekrano matomumas

Pradiniame ekrane naudotojui pateikiama greita sistemos
bdsenos apzvalga. Rodomos inicijavimo ir sistemos klaidos
ispéja operatoriy apie tam tikras problemas, kuriy nepasalinus
blokuojamas pulto darbinis rezimas.

Paveikslélis 8-12: Inicijavimo klaidos pavyzdys
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Start Terminator X

End Terminator 1
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NAUDOTOJO NUOSTATOS

+DYNAJET” 1C7140

GALIMYBES

Aprasymas

Pagrindiné sgranka -> Masinos saranka

Gamyklos numatytasis
0

legel

PROGRAMINES JRANGOS v1.01 VERSIJOS SARANKOS

Naudoti
Diapazonas / parinktys Sitlomos nuostatos numatytasias

Sekcijy skaicius su vienu (1) BIM 1-15

Sekcijy skaicius su dviem (2) BIM 5 1-30

Purkstuky sekcijoje 3 1-240

Purkstuky zingsnis 50 cm /20 col. 1-2000 cm / 1-787 col.

DidZiausia slégio jutiklio reikSmé 10 bary / 145 PSI 5,00-30,00 bary /
73-435 PS|

MaZiausias darbinis ciklas 30 % 20-40 %

Valdymo sulaikymo atidéjimas 1,0 sekundé 0,0-10,0 sekundziy,

Netikslus galios reguliavimas 4 1-20

Tikslus galios reguliavimas 6 1-20

Pagrindiné saranka -> OEM nuostatos

Naudoti
Gamyklos numatytasis Diapazonas / parinktys Sidlomos nuostatos numatytasias

PWM daznis 20Hz 5-25 Hz
Impulso trukmé 38 vnt. 0-128

Slaikyti pasirinktg daznio reikSme 10 ciklai 5-20

Laikyti dabartin darbinj ciklg, 5 ciklai 1-20

Fazinis nuokrypis 128 ciklai 0-255

Suolio tagkas 0,35 baro /5 PSI 0,00-2,11 baro / 0-31 PSI
DidZiausias darbinis ciklas 92 % 70-100 %
PWM i§jungimo laikas 20 0-100

Zemos {tampos riba 110V 0,0-20,0V
Aukstos jtampos riba 150V 0,0-20,0V
Apatiné amp. riba 04A 0,0-20,0A
VirSutiné amp. riba 1,2A 0,0-20,0A
Auksto slégio signalas 6,0 baro / 87 PSI 4,0-25,0 barai
LaSeliy dydZio ribojimas 0,10 0,01-0,99

ECU orientacija

Horizontali, etiketé atsukta
jvirSy

* Horizontali, etiketé
atsukta j virSy,

* Horizontali, etiketé
nusukta zemyn

* Vertikali, jungtys aukstyn

* Vertikali, jungtys Zemyn

* Vertikali, kairioji briauna
atsukta j virSy,

* Vertikali, deSinioji briauna

atsukta j virSy,

98-01557-LT RO m



NAUDOTOJO NUOSTATOS

Pagrindiné sgranka -> Naudotojo sasaja

Naudoti
Gamyklos numatytasis Diapazonas / parinktys Sitllomos nuostatos numatytqsws

Pasirinktiné UT I$jungti * ISjungti
¢ |jungti

Strélés sekc. pypteléjimas I$jungti * I§jungti
¢ |jungti

Vizuali posukio kompensacija ljungti * |§jungti
* |jungti

Purkstuky parankiniai

Specialusis purkstukas Purkstuky serija Purkstuko galia
Nr. 1

Nr. 2

Nr. 3

Nr. 4

Nr. 5

PASTABOS

Téeéeﬁ

www.teejet.com
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PRIEDAS A - 115880 ,E-CHEMSAVER®” PRIEZIUROS INSTRUKCLJA

115880 ,e-ChemSaver* — magnetiniu voZtuvu valdomas uzdoris suderintas su jvairiy tipy , Teedet” purkStukais, kuriuose jrengti
diafragminiai atbuliniai voztuvai. Jj galima naudoti su strélés pabaigoje sumontuotais purkstukais, o taip pat su atskiry purkstuky
uzdarymo ir PWM valdymo elementais.

VoZtuvas yra jprastai uzdarytas ir atsidaro suveikus magnetiniam voztuvui. 115880 korpuse integruota 2 kontakty ,SuperSeal 1.5 jungtis
uztikrina patikima ir nuo vandens apsaugota elektrinj sujungima.

PASTABA DEL TAIKYMO: kiekvieng karta panaudoje praskalaukite sistema $variu vandeniu.

Vi

O

;

TTEM | PART NUMBER DESCRIPTION
1 |CP55289-NYB NUT, NYLON-BLACK
2 |CP115881-12 12V COIL ASSEMBLY
1A |CP115881-24 24V COIL ASSEMBLY
3 |N/A TUBE SUB-ASSEMBLY
4 |NfA PLUMGEE SUB-ASSEMBLY
5 |N/A SPRING, 302 STAINLESS STEEL
B |MNfA C-RING, VITON
7 |N/A INTERFACE CAP, 303 STAINLESS (115880-1-12 & 1158804-12)
7A |N/A TNTERFALE CAP, 303 STAINLESS (115880-2-12)
§ |CP7717-2/116-VI  |C-RING, VITON (115880-1-12 & 115880-2-12)
8A |CP58589-VI GASKET, VITCN (115880-4-12)
9 |CP7717-2-007NT | C-RING, VITON (115880-1-12 & 115880-4-12)
9A |CP7717-M4.2X1.9VI |O-RING, VITON' (115880-2-12)
10 |CP55288-NYB LOCKING RING, NYLON-BLACK
SPARE KITS
AB115580-1-KIT, SPARE PARTS KIT (INCLUDES 4, 5, 6, 8, 9)
AE115580-2-KIT, SPARE PARTS KIT (INCLUDES 4, 5, 6, 8, 9A)
AB115580-4-KIT, SPARE PARTS KIT (INCLUDES 4, 5, 6, 8A, 9)

VITON 1S A REGISTERED TRADEMARK OF THE CHEMOURS COMPANY.

DESCRIPTION: :
115880-1-12, 115880-2-12, 115880-4-12,
115880-1-24, 1158802 24, 115880-4.24 ee e
e-CHEMSAVER SOLENOID OPERATED
ELECTRIC SHUT-OFF VALVE

T2 VISHIN B0, B Parts List Mo,
—r PL115880
0&r20M8 =i 1 or 1 ||1Tx:su'r- A

Spraying Systerms (o
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Bendras iSardymas ir surinkimas
PASTABA: su sandarinimo Ziedais (6, 8, 9) bdtina elgtis labai
atsargiai, nes juos lengva paZeisti / deformuoti

1. Atlaisvinkite ir nuimkite nailonine verZle (1).

2. Atskirkite rités mazga (2) nuo likusios vamzdeliy, / stdmokliy,
dalies (3-10).

3. Nuimkite fiksavimo Ziedg (10).

4. Replémis sugriebkite nertdijancio plieno sgsajos dangtelj (7),
tada 14 mm/ 9/16" arba reguliuojamu verzliarakgiu atlaisvinkite
vamzdeliy mazga (3).

P Dabar galésite pasiekti visas remontuojamas dalis.
Galésite pakeisti stimokliy mazga (4), nertdijancio plieno
spyruokle (5) ir sandarinimo Ziedus (6, 8, 9).

5. Surinkimo metu stdmokliy mazga (4) ir nerddijancio plieno

spyruokle (5) sumontuokite vamzdeliy mazge (3).

Pastaba: Stimokliy mazgas (4) sumontuotas vamzdeliy
mazge (3) turi biti tokioje padeétyje, kad juodos spalvos jdéklas
baty nukreiptas j iSore (matomas).

6. Spausdami spyruokle (5) jsukite vamzdeliy / stmokliy

mazgus (3-10) | nertidijancio plieno sasajos dangtelj (7)

ir verzliarakCiu arba replémis priverzkite.

P Neprivalomas veiksmas; Ant sgsajos dangtelio (7)
ir vamzdeliy mazgo (3) sriegiy uzlasinkite po 1 1a$g
,Loctite Blue 243" kliju.

P Sukimo momento specifikacija: sasajos dangtelj (7) ir
vamzdeliy mazga (3) verzkite iki pasieksite 1,36 N-m /
12 in-Ibs sukimo momenta.

7. Grazinkite fiksavimo Zieda (10) | pradine padétj ir slinkite
vamzdeliy / stimokliy mazga (3-10) per rités mazga (2).
PASTABA: Rités mazgas (2) turi biiti sumontuotas taip,

kas ,SuperSeal 1.5 jungtis bity nukreipta nuo sgsajos
dangtelio (7).

8. PriverzZkite nailoning verZlg (1) prie vamzdeliy,/ stdmokliy,
mazgo (3-10).

98-05347-LT RO m
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PRIEDAS B -,,DYNAJET” PRITAIKYMO LENTELES

Sva3idd

,DYNAJET” IC7140 PURKSTUKU PARINKIMAS

Tinkamo purks$tuko parinkimas ,DynadJet IC7140 sistemai yra analogiskas purk$tuky parinkimui jprastoms purskimo operacijoms vykdyti.
,DynaJet" IC7140 galima naudoti {vairiose situacijose, todél bitina atkreipti démes;j | kelis toliau aprasytus sistemos parametrus.

1. Darbinis ciklas

a. ,DynaJet" IC7140 reguliuoja srautg pratekantj per purkstukus keiciant purkstuky jjungimo ir iSjungimo laikus. Darbinis ciklas
atitinka jjungty purkstuky laika. |prastai naudojamas 30-100 % darbinio ciklo diapazonas, tai reiSkia, kad masinos purkstukai
dirba nuo 30 % iki 100 % pajégumu.

[T NIl (VAP VIS Gl B purksStuky srautas = purkstuko dydzis x darbinis ciklas

c. Keiiant darbinio ciklo reikSme ,DynaJet’ IC7140 i§ esmés tiesiogiai keicia purkstuky galinguma. Jei reikalingas didesnis
sistemos slégis, purkStuky galia (darbinis ciklas) sumazinama. Jei reikalingas didesnis purkstuky galingumas, didinamas
darbinis purkStuky, ciklas.

d. Operatorius naudodamas ,DynaJet* IC7140 sistema turi plaias reguliavimo galimybes, tagiau siekiant geriausiy sistemos
darbiniy charakteristiky, bitina parinkti situacijg atitinkancius purkstukus.

e.  Norédami pasirinkti purkStukus naudokités ,DynaJet’ IC7140 purkstuky parinkimo lentelémis. Rinkités tokius purk$tukus,
kurie tiksling apdorojimo norma pasiekia taikant 70 % darbinj cikla, kai maSina vaZiuoja numatytu greiciu. Kitaip tariant, rinkités
purkstuky galig ir norima slégj / laseliy dydj artimesnius greiio (ar normos) diapazono virSutinei ribai. Taip turésite didesnj
,Dynadet" IC7140 reguliavimo diapazong ir galésite sumazinti darbinj ciklg vaZiuojant nedideliu greiciu, taip pat uztikrinti
didesne galig vaZiuojant didesniais nei numatyta greiciais.

— Numatytoji maziausio darbinio ciklo nuostata — 30 %. Tai reiSkia, kad sistema nekoreguos mazesnio nei 30 % darbinio ciklo.
Maziausia operatoriui leistina $io parametro nuostata yra 20 %, tagiau didesnés reikSmés uztikrins tolygesnj produkto tiekimg
vaziuojant mazesniais greiciais.

2. Purk8tuky pasirinkimas
a. ,DynaJdet* IC7140 sistema néra suderinama su visais purkstukais. Patvirtintos purk3tuky serijos: ,Al Turbo TwinJet®, , Turbo

Teedet Induction TwinJet", ,Turbo Teedet", ,Turbo TeeJet Induction®, ,Turbo Twindet”, ,TwinJet 110°, ,TX ConedJet”, ,TXA
Conelet, ,TXR Conedet”, XR Teedet 110“ ir ,XRC Teedet 110"

PASTABA: DidZiausia kai kuriy serijy purkStuky galia gali bati mazesné nei nurodyta. Atnaujinus programine jranga, gali keisti
serijos ir (arba) galingumai.

b.  Skirtingy tipy purkstukai pasizymi skirtingomis laeliy dydZio charakteristikomis, kurios kinta kei¢iantis darbiniam slégiui.
Purkstuky tipas turi bati parenkamas priklausomai nuo pageidaujamo laSeliy dydZio ir tikétino darbinio slégio.

c. Visada naudokite 110° (arba platesnio) purskimo kampo purkstuky modelius. Siy purk$tuky dalies numeriuose jprastai bina
skaicius 110, pvz., TT11006VP arba XR11006-VS. 80° kampo purk$tuky naudoti su ,DynaJet* IC7140 nerekomenduojama.

3. Purskimo aukstis

a. Norédami pasiekti optimaliausig purskimo apréptj, pasirOpinkite, kad purskimo atstumas, nuo purkstuko iki purSkiamo objekto,
bty nemaZesnis nei 50 centimetry / 20 coliy.

m www.teejet.com
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Purkstuky / antgaliy parinkimo lenteliy paaiSkinimai

Siuose stulpeliuose nurodyti
srautai prie jvairiy slégiy. ,Delta P*
nurodo ,DynaJet IC7140
elektromagnetinio voztuvo Siuose stulpeliuose rodomas jvairiy tipy
sukeliamus slégio nuostolius, purkstuky laseliy dydziai, prie atitinkamo
o prie purk$tuko rodomos slégio. Naudokités Siais stulpeliais, kad Kaip ir jprastose purkstuky lentelése, Siuose stulpeliuose nurodomi
atitinkamos purkstuko slégio pasirinktuméte jusy uzduodiai tinkamiausia, galimi srautai prie tam tikro greicio. Vienintelis skirtumas — reikSmiy
(PSI/ barai) ir srauto reikSmés. purkstuko tipa. diapazonas atitinkantis galimy ,DynaJet* IC7140 srauty diapazona.
Gaugs | Haznle Minimurm Duty Cycle: 307%, Mozzie Spacing 50 cm
reozzie Mo.| Pressurs | " | 6P [orsgure | Flaw 5 kamvh & km/h # ki 1kmh | 12kmh | 14 kwh
besh Size) [Bar| B LB TG | MRNRG L T |AITTEG| TTEQ m T ¥ha Iha ha ma ¥ha
s 188 oz 13 156 - M = = = 193 b IT4 Bl IW T0 e I3 o te W arty W oty 1
T 184 oz 1T 1H - L} 1 ee 434 108 ve 36T Bl ITX BSte IT Bty 11 T W6
J ] 04 % p&a L M XC 161 1 S35 1 e £ 00 v 3t DG) OF te 219 ST te BRI
4 xr4 | os as zer [EN m M iBSee B17 | Bdre 614 | 1WEre 288 ot R T ta 28T BE s M)
-3 34T (13 44 28 M L =G 07 te 81 T3 e BTG 120 e 432 104t 145 Bite 280 Tdta T
] 3 ar F] 318 - L xC G HTe TH8 168 e 30 42 4T 18w I 8% MG Bl ITH
F TE3 K] .3 Td4 - - - - LY XL 25k te E5E 0 e BED 53 e B3 123 o M0 103 s 3 [ ST -]

Purkstuko / antgalio dydzio parinkimo pavyzdys

METRINE SISTEMA: Jei operatorius nori taikyti 250 I/ha vaziuodamas 10 km/val. grei€iu, jis turi pasirinkti stulpelj su 10 km/val. reikSme ir eilute su 250 I/ha reikSme,
taip pat reikéty jvertinti reikiama atsarga didesnio ir maZesnio vaZiavimo greicio atvejais. Siam pavyzdziui TT11006, prie 3-4 bary slégio, puikiai tinka.

Gavgr Meade Minimum Duty Cycla: 30% Maozzle Spacing 50 cm

Mozzie Mo.| Pressurs | Tt | pp [ T — 5 Wmin & lmh ¥ lmin 1ZEmin_ | 14 knwn
(Mbesh Sizs) | [Bar) Bary | (M} Mha Vha Vha [T liha

1a 18 oz 13 M2k T4

2 15e k] ir i (14

3 220 ol ad

4 Ire L1 E5

T T e T3

f 3 or &3

T 353 -] [ ] 28 gn BB

JAV SISTEMA: Jei operatorius nori taikyti 15 GPA vaziuodamas 10 MPH greiciu, jis turi pasirinkti stulpeli su 10 MPH reikSme ir eilute su 15 GPA reikSme, taip pat
reikéty jvertinti reikiama atsarga didesnio ir maZesnio vaziavimo greigio atvejais. Siam pavyzdziui TT11006, prie 40-50 PS| slégio, puikiai tinka.

I o s o e
TipHo. |Pressure| TOE | s E e e =T 4NPH & NPH BMPH | 1 A NPH |
Peech Size) | (P50 GPA GPA G GPA GPA GPA
o4z 1 pi BT I9 [ERTE AT 145 TEte TLE 18w &7 Thw BI
ﬂ A T e Sl SXr 1T & FE R e 2 fl e m
[} [R5l 3 e 1255 42 B3t 28 BXes 1 S0t 168 A2 UE Isce NS
H LEr i Bats 31 Lors 3 ABis @l E | dgts 134
| amn T L] 54w #1 Wit M Troe 30 At I0 Siw oA dde 45
ara L] L L ne idSe &3 faw 7 LE4 Bl 32 Al W3 4Tw 15T
085 & - M % 3c larses 83 | #104s &8 Bats 30 PRy B e | sS4 470

Purkstuko / antgalio serijos parinkimo pavyzdys

METRINE SISTEMA: Toliau reikia jvertinti laseliy dydj. Lenteléje parodyta, kad iame slégio diapazone su , Turbo TeeJet* (TT) purkstuku galima pasiekti nuo didelio
(C) iki vidutinio (M) dydZio laselius, o su ,Turbo TwinJet" (TTJ60) — didelius (C) laSelius. Su TT operatorius gali pasiekti nuo C iki M dydZio laselius, nekeisdamas
normos ir vaziavimo greicio.

Gavgr Meade Minimum Duty Cycla: 30% Mozzle Spacing 50 cm
Ramed
Hozzie Mo.| Prescure] o0 | &F | Pregssrs | Flow m 5 km'h § komvh & komik 10 kmvh 12 kmvh 14 knvh
aah Elzs] | (Bar) @ar | g | B Wha Vha iha Vha Vha iha
15 L1 ] [ ¥4 13 2w 34 Bl IW 0 e 134 Hiw W7 AT i 158 40w 1
i 15 23 1z 0 g 1 I w1 AT w W
3 27m L i e 485 100 te 6 o 260 w7 W W
4 274 2] E3: . G uE (=] e 0 198 ce 304 53 e B34 TP T B8 2N
-] o [X] A4 T . . v H C ¥ rt Waeo 000 TR te 402 ] e B Tdewe 24T
[ % or &3 ES -3 L L L] : L 1=] 00 e GG 142 v 477 e 0 MW ¥E e IM

T A L) &2 341 : : - - 14 246 §a B8 200 o B 183 8 B3 R ] B2 gn 8 o IR
JAV SISTEMA: Toliau reikia jvertinti laSeliy dyd. Lenteléje parodyta, kad Siame slégio diapazone su ,Turbo TeeJet" (TT) purkStuku galima pasiekti nuo didelio (C) iki
vidutinio (M) dydZio laSelius, o su ,Turbo TwinJet" (TTJ60) — didelius (C) laSelius. Su TT operatorius gali pasiekti nuo C iki M dydzio laselius, nekeisdamas normos ir

vaziavimo greicio.

Gaig = Minkmum Duty Cycle: 309 g%:gm
TR Mo, [Pravsure | goy | 2 Tae [xmome| Tr | traee furrso| Tmeo | ﬂi 'Eﬂ 'E — a —
fesh Siue) | P50 w51 | Flew GPA GPA GPA GPA GPA GPA

Fe) 04z 3 w [ES] B X - B - BT e 13 EBe 8D CETREE] Fhe 108 15w AT Thim BY

- A b - T M Llte 2d FETTI N 3w ME | Tite 102

i a4 [-E ] 3 F 3 LE ] L] L] xc 125w 42 3 2% BXte I FQis 16§ 42w HE TEw 113
T4 i3 Q& 5 A LK ] ] £ ] 43 e 47 i 31 73w T3 &6 e BT A7 WE A3e 134
[X) aTa T [=] [E5] ['] 7] 54 81 Wite M Flea M &1t 20 Eiee T4 44t 1453

7o ate L.} a ova - [} M b1 Msce 53 ot I7 AZta 2T &fn 27 B8t M3 AT I5T
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PRIEDAS C - GEDIMUY SALINIMO VADOVAS

Klaidos kodas | Klaida Aprasymas Veiksmai

1002 |spéjimas apie ekrano skiriamaja geba | Rekomenduojama skiriamoji geba — 480 x 480. Zemesné Paspauskite patvirtinimo mygtuka,
nei rekomenduojama ekrano skiriamoji geba gali paveikti
grafinius vaizdus.

1003 Mygtuko dydzio klaida Siekiant uZtikrinti tinkamus mygtuky dydZius, mygtukams Paspauskite patvirtinimo mygtuka,
naudojama baziné grafika.

1004 Galutinio naudotojo licencijos sutartis VISADA PERSKAITYKITE IR LAIKYKITES NURODYMU Paspauskite patvirtinimo mygtuka
PATEIKJU ?EEWNIQI '\:I(EDBZI'SGU ET!EKETFSE.' LAas:glé Viykdoma jjungus pulta. Norédamas
dydZio klasifikacija atmp a C C slpec.| i lacuas |lr : S E | haudotis sistema operatorius turi
standartg S572.1. Klasifikacijos gali keistis. Faktiniam laSelio . s

o e s L o .. paspausti patvirtinimo mygtuka,
dydZiui gali turéti jtakos purSkiama cheminé medziaga,
maiSomi bakeliai, temperatara, drégmé, véjo greitis,
transporto priemonés greitis ir kt.

3002 Traksta pradZios jungties Pradzios jungtis neaptikta. Jungtis batina darbiniam rezimui.

3003 Triksta pabaigos jungties Pabaigos jungtis neaptikta. Jungtis batina darbiniam rezimui.

3004 Truksta magnetinio voztuvo Vienas ar keli magnetiniai voztuvai neaptikti. Magnetinis Norédami gauti daugiau informacijos,
voZztuvas batinas darbiniam reZimui. atidarykite sistemos apZvalgos langg

3005 [tampa per auksta Tvarkyklés jtampa virSijg aukstos jtampos riba. Norédami gauti daugiau informacijos,

atidarykite sistemos apzvalgos langa.

3006 [tampa per Zema Tvarkyklés jtampa zemesné nei zemos jtampos riba. Norédami gauti daugiau informacijos,

atidarykite sistemos apZvalgos langa.

3007 Magnetinio voZtuvo srové per auksta Magnetinio voztuvo jtampa virSija aukstos jtampos riba. Norédami gauti daugiau informacijos,

atidarykite sistemos apzvalgos langa.

3008 Magnetinio voztuvo srové per Zema Magnetinio voztuvo srové Zemesné nei zemos srovés riba. Norédami gauti daugiau informacijos,

atidarykite sistemos apzvalgos langa.

3009 Triksta slegio jutiklio Slégio jutiklis neaptiktas. Slégio jutiklis batinas darbiniam
rezimui.

3010 Triksta strélés sasajos modulio Rysys su strélés sasajos moduliu nutriiko. Strélés sasajos
modulis batinas darbiniam reZzimui.

301 Troksta IOM slégio jutiklio Nutrdko rySys su jvesties / iSvesties modulio (IOM) slégio
jutikliu. IOM. Slégio jutiklis batinas darbiniam rezimui.

3012 Traksta tvarkyklés (-iu) Nutrdko rySys su tvarkykle ar tvarkyklémis. Visos tvarkyklés | Norédami gauti daugiau informacijos,
batinos darbiniam rezimui. atidarykite sistemos apzvalgos langa.

3015 Pasiektas maziausias darbinis ciklas Sistemai nepavyksta iSlaikyti reikiamo slégio. Kontrolinis
darbinis ciklas pasieké Zemiausig riba.

3016 Virdytas didziausias darbinis ciklas Sistemai nepavyksta iSlaikyti reikiamo slégio. Kontrolinis
darbinis ciklas pakilo auk$¢iau didZiausios reikSmés ribos.

3017 VirSytas didziausias slégis Sistemos slégis didesnis nei didziausio slégio signalo
reikSmé. Darbinis ciklas pasieké didZiausios reikSmés riba,

0 slégis vis dar per aukstas.

3018 VirSytas laSelio dydis Sistemai nepavyksta iSlaikyti reikiama laseliy dyd;.

3019 VirSytas didziausias slégis Sistemos slégis didesnis nei didZiausio slégio signalo
reikSmé.

3020 Zemiau Zemiausios slégio reik§més Purkstuky slégis nukrito Zemiau rekomenduojamo purk$tuky
slégio diapazono.

3021 VirSytas didziausias slégis Purkstuky, slégis pakilo auk$ciau rekomenduojamo
purkstuky slégio diapazono.

3022 Strélés sarankos klaida Masinos purkstukuy ir srauto reguliatoriaus purkstuky skaicius | Norédami gauti daugiau informacijos
nesutampa. atidarykite Pagrindinis meniu ->

Masinos saranka.
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Klaidos kodas | Klaida AprasSymas Veiksmai
3024 ECU versijos klaida ECU versija nejtraukta | tvarkyklés modulio programinés- Tvarkyklés ir ECU versijos nurodytos
aparatinés jrangos versija. Pagrindinis meniu -> Pagalba -> Apie.
Atnauijinkite tvarkyklés modulj, kad
itrauktuméte dabartiné ECU versija.
3025 Pasirinktas bendrasis purkStukas Pasirinktas bendrasis purkStukas. La3eliy ir slégio rezimai
nepasiekiami.
3026 Pasirinktas naudotojo nustatytas Pasirinktas naudotojo nustatytas purkStukas. LaSeliy, ir slégio
purkstukas rezimai nepasiekiami.
3028 Paleidimo metu gali pasitaikyti Sios [vyko viena arba kelios paleidimo klaidos. Daugiau informacijos apie klaidas
klaidos: rasite sistemos apzvalgos lange.
+ 3002 Triksta pradzios jungties Pasaline visas klaidas sistema
+ 3003 Triksta pabaigos jungties paleiskite i$ naujo.
+ 3004 Troksta magnetinio voZtuvo
+ 3009 Traksta slégio jutiklio
+ 3013 Tvarkyklés versijos klaida
+ 3022 Strélés sarankos klaida
+ 3023 Sekcijy kiekio klaida
+ 3024 ECU versija
PASTABA: Sis jspéjimas pakeiCia
auksciau anksciau
apradytus i§Sokanciuosius
langus TIK paleidimo metu.
3029 Darbiné klaida: Visi magnetiniai Sistemoje jvyko klaida, dél kurios nepavyksta pasiekti Sustabdykite darba ir i§spreskite

voZtuvai atidaryti

darbinio lango. Siekiant iSvengti papildomy, klaidu, visi
magnetiniai voZtuvai buvo atidaryti.

valdymo problema.
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Pagrindinés funkcijos ir privalumai:
+ PurkStukai sijungia / iSsijungia 20 Hz daznumu

+ Kintantys purk3tukai uztikrina tinkama purdkimo apréptj
+ Placios galimybés nekeiciant purkstuky
— Pasiekiamos jvairios taikymo normos
— Didesnis greicio diapazonas geresniam produktyvumui pasiekti
— Koreguokite laSeliy dydj darbo metu
Srautg (litrai per minute arba galonai per minute) nustato darbinis ciklas
— Pavyzdziui, 50 % (50 % jjungtas ir iSjungta) atveju 05 purkStukas
pasukamas | 025
90 % slydimo mazinimas taikant AIC11005 VP/VS arba AITTJ6011004 VP

Neprivalomas veiksmas: ISOBUS technologija ir postkio kompensacija

huanian / Lietuviskai

© ,TeeJet Technologies* 2019



	Svarbi saugos informacija
	Bendrieji įspėjimai ir patarimai

	Skyrius 1 – Įvadas
	Sistemos elementai
	„DynaJet“ IC7140 valdiklis
	Standartiniai sistemos montavimo elementai
	Hibridinės sistemos elementai

	PAGRINDINĖS EKRANO FUNKCIJOS
	Navigacija tarp nuostatų funkcijų


	Skyrius 2 – Montavimas
	„DynaJet“ IC7140 ECU
	Standartinis montavimas
	Hibridinės sistemos montavimas

	Skyrius 3 – Pradinis paleidimas ir kalibravimas
	Nr. 1 ĮJUNGIMAS IR PALEIDIMAS
	Nr. 2 MAŠINOS SĄRANKA
	Nr. 3 SĄRANKA IR PURKŠTUKŲ PARINKIMAS
	Nr. 4 SUSIPAŽINKITE SU VALDYMO REŽIMAIS
	Nr. 5 SISTEMOS FUNKCINIS PATIKRINIMAS
	Nr. 6 NORMOS VALDIKLIO REGULIATORIAUS KALIBRAVIMAS
	Nr. 7 „DynaJet“ IC7140 SISTEMOS KALIBRAVIMAS

	Skyrius 4 – PRADINIS EKRANAS
	Sparčiosios apžvalgos langelis

	Skyrius 5 – pagrindinė sąranka
	Mašinos sąranka
	OEM nuostatos
	Naudotojo sąsaja
	Pagalba
	Apie
	Sistemos apžvalga
	UT duomenų diagnostika
	Giroskopo diagnostika


	Skyrius 6 – NAUDOJIMAS
	Operatoriaus režimai
	Rankinis režimas
	Lašelių režimas
	Slėgio režimas

	Strėlės taikymo būsena
	Įjungti posūkio kompensaciją
	Geros praktikos vadovas

	Posūkio kompensacijos išjungimas
	Lašelių dydžių lentelė

	Valdymo sistemos klaidos ir perspėjimai
	Ne jutiklinio ekrano UT parinktys

	Skyrius 7 – dažniausiai naudojami purkštukai
	Purkštukų nustatymai
	Pasirinktas purkštukas

	Skyrius 8 – sistemos apžvalga
	Tvarkyklės / magnetinio vožtuvo informacija
	Sistemos klaidos

	Programinės įrangos v1.01 versijos sąrankos galimybės
	PRIEDAS A – 115880 „e-ChemSaver®“ priežiūros instrukcija
	Bendras išardymas ir surinkimas

	PRIEDAS B – „DynaJet“ pritaikymo lentelės
	„DynaJet“ IC7140 purkštukų parinkimas
	Apdorojimo normos, kurias galima pasiekti su nurodytais greičiais ir purkštukais
	Greičio diapazonas pasiekiamas su nurodyto dydžio purkštukais ir nurodyta apdorojimo norma


	PRIEDAS C – gedimų šalinimo vadovas

